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ONSOZ

Devlet Planlama Teskilati’nin Kurulus ve Gorevleri Hakkinda 540
Sayili Kanun Hiikmiinde Kararname, “Iktisadi ve sosyal sektorlerde
uzmanlik alanlar ile ilgili konularda bilgi toplamak, arastirma yapmak,
tedbirler gelistirmek ve Onerilerde bulunmak amaciyla Devlet Planlama
Teskilati’'na, Kalkinma Plan1 calismalarinda yardimei olmak, Plan
hazirliklarina daha genis kesimlerin katkisini saglamak ve iilkemizin
biitlin imkan ve kaynaklarimi degerlendirmek™ tizere siirekli ve gecici
Ozel ihtisas Komisyonlarinin kurulacag: hitkkmiinii getirmektedir.

Bagbakanligin 14 Agustos 1999 tarih ve 1999/7 sayili Genelgesi
uyarinca kurulan Ozel Ihtisas Komisyonlarmimn hazirladigi raporlar, 8.
Bes Yillik Kalkinma Plani hazirlik ¢alismalarina 1s1k tutacak ve toplumun
cesitli kesimlerinin goriislerini Plan’a yansitacaktir. Ozel Ihtisas
Komisyonlar1 ¢alismalarini, 1999/7 sayili Basbakanlik Genelgesi,
29.9.1961 tarih ve 5/1722 sayili Bakanlar Kurulu Karar ile yiiriirliige
konulmus olan tiizilk ve Miistesarligimizca belirlenen Sekizinci Bes
Yillik Kalkinma Plan1 Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu genel cergeveleri
dikkate alinarak tamamlamislardir.

Sekizinci Bes Yillik Kalkinma Plani ile istikrar i¢inde biiylimenin
saglanmasi, sanayilesmenin basarilmasi, uluslararasi ticaretteki payimizin
yiikseltilmesi, piyasa ekonomisinin gelistirilmesi, ekonomide toplam
verimliligin arttirilmasi, sanayi ve hizmetler agirlikli bir istthdam
yapisina ulagilmasi, issizligin azaltilmasi, saglik hizmetlerinde kalitenin
yiikseltilmesi, sosyal giivenligin yayginlastirilmasi, sonu¢ olarak refah
diizeyinin yiikseltilmesi ve yayginlastirilmas: hedeflenmekte, tilkemizin
hedefleri ile uyumlu olarak yeni bin yilda Avrupa Toplulugu ve diinya ile
biitiinlesme amaclanmaktadir.

8. Bes Yillhik Kalkinma Plan1 ¢aligmalarina toplumun tiim
kesimlerinin katkis1, her sektdrde toplam 98 Ozel Ihtisas Komisyonu
kurularak saglanmaya c¢alisilmistir. Planlarin  demokratik katilimer
niteligini gliclendiren Ozel Ihtisas Komisyonlari ¢alismalarmin diinya ile
biitiinlesen bir Tiirkiye hedefini gergeklestirecegine olan inancimizla,
konularinda iilkemizin en yetiskin kisileri olan Komisyon Bagkan ve
Uyelerine, c¢alismalara yaptiklar1 katkilar1 nedeniyle tesekkiir eder,
Sekizinci Bes Yillik Kalkinma Plani’nin {ilkemize hayirli olmasini
dilerim.
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YONETICI OZETI

Lastik Sanayiini iki ana grupta incelemek miimkiindiir. 6. Bes Yillik Plandan itibaren Birlesmis
Milletler yaymni olan “Biitiin Ekonomik Faaliyetlerin Uluslar aras1 Standart Sanayi Tasnifi ve
Endeksleri” isimli kitaptaki bu ikili ayrim benimsenmistir.

a) Arac Lastigi Sanayi
b) Lastik Esya Sanayi

VIII. Bes Yillik Kalkinma Plan1  Kauguk Uriinleri Ozel Ihtisas Komisyonunun yukaridaki
tasnife gore iki ayr1 rapor kapsaminda incelenmesi kararlagtirilmigtir

a) 1950 ve 60’lh yillarda karayollarina yapilan yatirimlar sonucu, Tiirkiye ara¢ parkinda
gozlemlenen artis ve ¢esitlilik, arac lastigi talebinde de artisa yol agmistir. Bu gelismelerin
sonucu olarak, artmakta olan talebi gbz Oniine alan diinyanin énemli lastik iireticileri, yabanci
sermayeye verilen tegvikleri de goz oniine alarak Tiirkiye’de yatirim kararlari almislardir. 1958
yilinda Tiirk Pirelli Lastikleri A.S. , 1960 yilinda Goodyear Lastikleri T.A.S. ve 1961 yilinda
Uniroyal Endiistri T.A.S. firmalar1 kurulmustur. 1970’li yillar ile birlikte i¢ talebin artmasi ve
yerli sermayenin tesvik edilmesi sonucu 1978 yilinda yiizde yiiz yerli sermayeli Lassa Lastik
Sanayi ve Ticaret A.S. ve 1976 yilinda kamu istiraki Petlas Lastik Sanayi ve Ticaret A.S.
kurulmustur. 1980’11 yillarda arag¢ sektoriindeki yenilikler ve tiiketicinin talepleri dogrultusunda
Tiirk Lastik treticileri teknolojik yatirimlar yapmiglar ve celik kusakli radyal oto lastikleri ile
tam c¢elik radyal kamyon otobiis lastikleri iiretimine baglamiglardir. Bu arada, 1986 yilinda
Goodyear Lastikleri T.A.S. ile Uniroyal Endiistri A.S., Goodyear Lastikleri T.A.S. ad1 altinda
birlesmislerdir. Lassa Lastik Sanayi ve Ticaret A.S. ise 1988 yilinda Bridgestone firmasi ile
birleserek Bridgestone Sabanci Lastik Sanayi ve Ticaret A.S. adi altinda faaliyetine devam
etmistir.

Tirk Lastik Sanayii 1996 yilina kadar yiiksek giimriik duvarlari ile korunan, genelde {i¢ biiyiik
tiretici firmanin (Brisa, Goodyear, Pirelli) hakimiyetinde bir sektor idi. Ancak, Diinya Lastik
Sanayii’ndeki arz fazlasi, global lastik {ireticileri i¢in yeni ve potansiyeli olan pazarlari cazip
hale getirmistir. Ozellikle, Tiirk Lastik Sanayii’nin 1990 yilinda yasamis oldugu grev nedeniyle
pazara lastik arzinin yapilamamasi, ithal markalarin Tiirkiye pazarina girisleri konusunda énemli
bir neden olusturmustur. Daha sonra, 1996 yilindaki Avrupa Giimriik Birligi stireci ile birlikte,
giimriik duvarlar1 kaldirilmis ve Tiirk Lastik Sanayii global rekabete agik hale gelmistir.

Ithal lastiklerin Tiirkiye pazarma girislerini hizlandiran bir baska faktor ise 1999 yilinda
yaganmistir. 17 Agustos ve 12 Kasim 1999 tarihlerinde gerceklesen Kocaeli ve Diizce
depremleri, bolgede yerlesik Brisa, Goodyear, Pirelli ve Anlas’t maddi ve manevi yonden ¢ok
olumsuz etkilemistir. Calisanlarinin bazilar1 hayatin1 kaybederken, biiyiik boliimiiniin evleri orta
veya agir hasar gdrmiistiir. Uretim tesislerinin de hasar gdrmesi nedeniyle, piyasaya mal arzinda
sikintilar yagsanmistir. Piyasada yasanan boslugu doldurmak amaciyla, mevcut ithalatcilar
hacimlerini artirirken, ihtiyagtan fazla ithal markanin piyasaya girdikleri gézlenmistir. Belirli bir
servis ve garantisi olmayan lastik markalar1, diisiik fiyatlan ile tiiketiciye cazip gelmelerine
ragmen, uzun vadede sorunlara neden olacaklar1 , ancak uzun dénemde kalite, performans ve
hizmet agisindan yeterli olmayan markalarin piyasada talep gérmeyecekleri de agikardir.

Tiirk Lastik Sanayi bugiine kadar yapmis oldugu teknolojik yatirimlar sayesinde, ithal markalar
karsisinda kalite yoniinden herhangi bir sorunla karsilasmamis ve bundan sonra da
karsilasmayacaktir. Ancak, Ozellikle Orta Dogu, Uzakdogu, Rusya ve eski Dogu Avrupa
iilkelerinden gelen ucuz markalar karsisinda rekabetci maliyet yapisin1 korumasi zorlasacaktir.
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Tiirk Ara¢ Lastigi sanayiinde ¢alisanlarin egitim kalitesi Tiirk Sanayi ortalamasinin {izerine
yiikseltilmistir. Sektorde faaliyet gosteren dort firmamiz da ISO 9000 Kalite Giivence Belgesine
sahiptir. Firmalar Toplam Kalite Yonetimi konusunda ¢ok basarili 6rnekler olmakla kalmamas,
miikemmelligi hedef alan kalite yolculugunda diger uluslar aras1 kalite belgelendirme
kuruluglarinin basarilarini tescil ettigi kuruluslar haline gelmislerdir.

Halen emek yogun bir teknolojiye sahip olan Diinya Lastik Sanayii’nde, is¢ilik dnemli bir
maliyet kalemini olusturmaktadir. Tiirk Arac Lastigi sektoriinde is¢ilik iicretleri rekabet ettigi
tilkelerin isgilik ticretlerinin gerisinde kalmamaktadir. Bu konuda iilkemizde faaliyette bulunan
iireticilerin bir rekabet avantaji bulunmamaktadir. Bu nedenle, ii¢ lastik firmasinda toplu
sO6zlesmenin imzalanacagi 1999 yili, Tiirk Lastik Sanayii’nin rekabet¢i maliyet yapisinin
belirlenmesinde &nemli bir faktor olacaktir. Ucretlerin rekabet¢i maliyet yapisini bozacak
seviyede belirlenmesinin, yapilmasi planlanan yeni yatirimlari olumsuz etkileyecegi ifade
edilmektedirler.

Yeni yiizyilin basinda Tiirkiye’de enerji darbogazi yasanacagini onceden goren arag lastigi
firmalar1 kendi tiiketecekleri enerjiyi tirettikleri santralleri faaliyete gegirmiglerdir. Sektoriin dort
firmas1 da kendilerine yetecek enerjilerini fazlasiyla liretebilecek durumdadir. Ancak Marmara
bolgesinde yerlesik olan tesisler dogal gaz esasl yapilmislardir. Ozellikle kis aylarinda Botas’tan
dogal gaz arzinin yeterli ve diizenli olmamasi bu santrallerin verimli ¢caligmasini engellemekte,
bu olumsuzluk lastik maliyetlerini de ayni sekilde etkilemektedir.

Gumriik Birligine gecilmesinden sonra sentetik kauguk ve karbon siyahi gibi temel girdilerde
hem AB iilkelerinden ve hem de 3. Ulkelerden ithalatta giimrilk ve esdegerli vergilerin
kaldirilmas: lastik maliyetlerinin diismesi yoniinde etkili olurken iiretimde kullanilan bir¢ok
kimyasalda hala 3. Ulkelerden ithalatta alinan giimriik vergileri devam etmektedir.

Ara¢ Lastigi sektorii yurtici otomotiv iiretiminden dogrudan etkilenmektedir. 1999 yilinda
Tiirkiye’de iiretilen otomobil 1998 yilina gore % 7 azalirken, ticari araglarda iiretim azalmasi %
27, traktorde ise % 55 olmustur. Otomobil + ticari arag¢ iiretiminin 1993 yilinin % 71° 1
diizeyinde gergeklesmesi olumsuzlugun bir baska boyutudur. Arag¢ Lastigi iireticilerinin otomotiv
tiretimindeki bu olumsuz tabloya ilaveten ithal arag¢ oraninin yerli liretime gore oraninin artan bir
trend gostermesinden (% 50 nin iizerinde bir orana c¢ikmasindan) ve ayrica direkt lastik
ithalatindan da olumsuz etkilendigi bir vakiadir.

Tirk Lastik Sanayii’nin iiretim kapasitesi, mevcut yurti¢i lastik talebinin ¢ok tizerindedir. Birim
maliyetlerin disgiiriilerek rekabet¢i bir maliyet yapisina kavusabilmek icin bu kapasitenin tam
olarak kullanilmasi gerekmektedir. Bunun saglanabilmesi i¢in ise tek ¢ikar yolun ihracat oldugu
goriilmektedir. Hiikiimetin, 1999 yilinda uygulamaya basladig1 enflasyonu diisiirmeye yonelik
ekonomik Onlemlerin arasinda en Onemli yeri devalliasyon oraninin sene sonunda %20
diizeyinde gerceklesmesi olusturmaktadir. Bu durum, Tiirk Lastik Ureticilerinin Diinya
pazarlarindaki rekabet giiclinii azaltmakta ve sektoriin tam kapasiteye ulasarak birim maliyetleri
diistirme hedefinden uzaklagtirmaktadir. Bu nedenle, Avrupa Giimriik Birligi ve diger
uluslararasi anlagmalarin 6ziine aykiri olmayacak sekilde, arag lastigi ihracatinin tegviki yoniinde
gerekli diizenlemelerin yapilmasi gerekmektedir.

Tiirk Ekonomisinin dinamik yapisi, 1000 kisiye diisen ara¢ sayisinin 60 adet olmasi, Tiirkiye’yi
arac lastigi sektoriinde potansiyeli ¢cok yiiksek bir lilke konumuna getirmektedir. Bu nedenle,
onlimiizdeki 5 y1l icinde global lastik markalarinin ilgi alan1 olmaya devam edecektir. Tiirk
Lastik Sanayii, rekabet¢i maliyet yapisini giiclendirdigi stirece gerek yurt iginde gerekse de yurt
disinda etkinligini bugilinden daha iyi bir diizeyde siirdiirecektir.
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b) Lastik esya sanayi, arag¢ lastigi disinda, asagida oldugu gibi siiflandirilmasi miimkiin olan
cok cesitli malzemelerin iiretildigi dinamik bir sektordiir:

* Ayakkab, 6kge, taban, terlik

* Konveyor bant

e Hortumlar

¢ Sizdirmazlik elemanlar1 (Conta, rondela, kege)

* Otomotiv, beyaz esya i¢in ve diger ve diger teknik maksatli parcalar
¢ Lateks mamulleri

e Profiller

* Diger lastik egya

Lastik esya sektoriinde faaliyet gosteren firmalar, biiytlikliik, ¢calisan sayisi, kullandig teknoloji,
sermaye ve diger yonlerden c¢ok farklilik arz etmektedir. AB standartlarinda modern
teknolojilerle calisan firmalarin yani sira , kiiciik ve orta biiyiikliikteki isletmeler bu alanda
faaliyet gostermektedir. Aylik kauguk tiiketimi bir ton ve altinda olan firmalarin sayisi tam
olarak bilinmemekle birlikte Tiirkiye ¢apinda binin {izerinde bdyle {iretici oldugu tahmin
edilmektedir. Belli bir 6l¢egin lizerinde iiretim yapan firma sayis1 ise 300 civarindadir.

Ulkemizde son iki yilda artan ekonomik durgunluk lastik esya sektdriinii de ayni sekilde
etkilemistir. Otomotivde kapi fitilleri, cam kenarindaki lastik bantlar , benzin, radyatér ve
kalorifer hortumu, takoz, silecek gibi parcalar lastikten iiretilir. Beyaz esya sektoriinde de
buzdolab1 kapak contasi, ¢amasir makinesi hortumlari, koriikler gibi parcalar lastikten
iiretilmektedir. Otomotiv sektoriindeki iiretim gerilemesi, beyaz esyada yasanan durgunluk bu
ana sektorlere yan sanayi olarak ¢alisan kiiciik ve orta dlgekli lastik esya tesislerinde kapasite
kullaniminm1 diisiirmiis, buna paralel olarak kar marjlarinin diistiigli, is¢i ¢ikarmalarin arttig
olumsuz bir déonem yasanmistir.

Ingaat sektoriinde PVC pencere ve kapi iiretiminde kullamilan PVC profil iiretimi her yil ¢ok
onemli oranlarda artmaktadir. Bu dogramalarda kullanilan lastik profil {ireticileri genel
ekonomideki durgunlugu 1999 yilina kadar hissetmemisler ancak bu yil ingaat sektoriindeki
durgunluk, piyasada sik¢a goriilen 6deme giicliikleri bu sektdrdeki tireticileri de etkilemistir.

Gegtigimiz lic yilda gittikce daralan i¢ talep yaninda 6zellikle bavul turizmi araciligi ile eski
Dogu Bloku iilkelerine sektoriin yaptig1 ihracat ta durma noktasina gelmistir.

Biitlin bu sayilanlar ve diger sebeplerle 1998 yilint olduk¢a durgun gegiren Lastik sektorii 1999
yilinda iiretim kaybina ugramis, liretim kaybina ragmen stok artis1 da olmustur.

Sektorde faaliyet gosteren firmalar agir finansal problemlerle kars1 karsiyadir. Kredi faizlerinin
yiiksekligi, vadelerin kisaligi ve hatta kredilerin geri istenmesinden dolayr yasanan finansal
problemlerin, hiikiimetin uygulamaya koydugu ekonomik programin olumlu neticelerini vermesi
ile sona erecegi beklenmektedir. Finans maliyetlerinin diisiiriilmesi, mali istikrarin saglanmasi,
vergi sorunlarinin giderilmesi verimliligin ve gelismenin saglanabilmesi icin oncelikli ¢oziilmesi
gerekli konulardir.

Otomotiv sanayiine kaucuk ve kauguk esash iirlinler iireten yan sanayi firmalar1 arasindaki
rekabet had safhaya ulagsmistir. Ayrica sektdre yeni giren ve girmeye hazirlanan biiyiik sermayeli
ve yliksek teknolojili yabanci firmalar bu rekabet daha da kizistiracaktir. Mevcut tesislerin cogu
bu piyasaya calisan birer atolye haline doneceklerdir.
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Ana sanayiler tedarikg¢ilerden belli bir tarihe kadar QS 9000, VDA 6.1 veya esdegerde kalite
sistem belgeleri almalarim1 istemektedir. Uluslar arasi1 rekabete acik olamayan kiiciik ve orta
Ol¢ekli bazi firmalarin verilen siirelerde belgelendirmeyi tamamlayamayacaklar1 anlagiimaktadir.
Bu firmalar yeni projelerden pay alamayacaklardir.

Ana sanayilerin de global rekabet ortaminda rekabet giiciinii artirabilmek i¢in diinyada en diisiik
fiyat1 veren iilkelerden belli komponentleri almasi, maliyetleri yliksek olan i¢ tireticileri zor
durumda birakmaktadir.

Lastik yan sanayiciler kalite ve fiyat acisindan ana sanayinin ihtiyaclarimi karsilayabilmektedir.
Ancak kar marjlart ¢cok diigmiistiir. Lastik yan sanayiinin kendini gelistirmesi ve gelismelere ayak
uydurmasi ic¢in varolan gayretine ilaveten ana sanayinin bilgi, egitim ve teknoloji yardimina
ihtiyact vardir. Ancak gerek ana sanayinin ve gerekse KOSGEB’ in egitim destegi ile verilen
planli egitimler, alt tedarikg¢ilerde yasanan hizli personel degisimi nedeniyle etkin olamamaktadir.

Lastik yan sanayinin hem ana sanayi ve hem de devlet organizasyonlar1 tarafindan desteklenip
gelistirilmesi ve ihracat yapabilme yeteneklerinin takviye edilmesi bu sektoriin verimliligini ve
yaratti1 katma degerin hizla artmasin1 saglayacaktir. Ihracatta tesvikler dis rekabeti kolaylastirici
tedbirlerle desteklenmelidir.

Konveyor bant sektoriinde diinya pazarlarinda meydana gelen daralma ve A.B. ile Giimriik
Birliginin olusmas1 ile yabanci firmalarla rekabet giicliigii yasanmaktadir. Yerli firmalara bu
konuda herhangi bir koruma saglanmadigi gibi yabanci firmalarla esit sartlar dahi
saglanmamaktadir. Uluslar arasi platformda yerli firmalarin rekabet edebilmesi icin gerekli
kolayliklar saglanmalidir.
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A). ARAC LASTIiGi SEKTORU
1.GIRIS

SEKTORUN TANIMI VE SINIRLANMASI

Kauguk Uriinleri Sanayiini iki ana grupta incelemek miimkiindiir. 6. Bes Y1llik Plandan itibaren
Birlesmis Milletler yaymi olan “Biitiin Ekonomik Faaliyetlerin Uluslararas1 Standart Sanayi
Tasnifi ve Endeksleri” isimli kitaptaki bu ikili ayrim benimsenmistir.

¢) Arag Lastigi Sanayii
d) Lastik Esya Sanayii

VIII. Bes Yilik Kalkinma Plan1 Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonunun
yukaridaki tasnife gore iki ayr1 boliim kapsaminda incelenmesi kararlagtirilmistir. Bu boliimde
Arag Lastigi Sanayii incelenmistir. Arag lastigi sanayii kapsaminda yer alan ana mallar asagidaki
sekilde tanimlanmustir:

BINEK KONVANSIYONEL LASTIKLERI

[are

BINEK RADYAL LASTIKLER]

KAMYONET/MINIBUS KONVANSIYONEL LASTIKLERI
KAMYONET/MINiBUS RADYAL LASTIKLER]
KAMYON-OTOBUS KONVANSIYONEL LASTIiKLER]
KAMYON-OTOBUS RADYAL LASTIKLERI
TRAKTOR-ON LASTIKLER]

TRAKTOR-ARKA LASTIKLER]

O o N o U A W N

IS MAKINASI LASTIKLERI

IC LASTIK

BISIKLET MOTOSIKLET DIS LASTIGI

BISIKLET MOTOSIKLET i LASTiGI

SIRT KAUCUGU, TAMIR MALZEMELERI VE KAPLANMIS ARAC LASTIGI

e e e =
w N = O

DIE tarafindan kullanilan ve Giimriik Birligi sonrasi AB normlarina uyarlanan Giimriik Tarife
Istatistik Pozisyon (GTIP) Numaralarina goére ara¢ lastigi sanayiinin smirlar1 asagidaki gibi
belirlenmistir. Tabloda sektor sinirlar1 i¢ine giren maddelere uygulanan en son Giimriik Vergisi
Oranlar1 da gosterilmistir.
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Tablo 1.GUMRUK VERGISI ORANLARI

Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Thtisas Komisyonu Raporu

G.T.LP. MADDE isMi GUMRUK VERGISi ORANI (%)
ABve | EA. ; P CEK. Bos- -
EFTA | G.U ISR. | ROM. | MAC. LIT. sLo. BUL. | EST. Her. D.U
4010.29.00.00.00 | Digerleri 0 6,5 0 0 0 0 0 0 0 0 6,5
4011.10.00.10.00 | " urizm amach otomobillerde 0 45 0 0 0 0 0 0 0 45 | 45
kullanilan turden olanlar.
4011.10.00.90.11 l:;'fzg'r:‘“$ak" radyal binek otodis | 45 0 0 0 0 0 0 0 45 | 45
4011.10.00.90.12 | ¢elik kugakli radyal binek oto dig 0 45 0 0 0 0 0 0 0 45 | 45
lastikleri
4011.10.00.90.13 | Konvansiyonel (crossply) binekoto | 5|45 | 0 0 0 0 0 0o | 45 | 45
dis lastikleri
Minibus, kamyonet ve hafif
4011.10.00.90.14 |kamyon radyal dis lastikleri 0 4,5 0 0 0 0 0 0 0 4.5 4.5
(kolonlar dahil)
Minibis, kamyonet ve hafif
4011.10.00.90.15 |kamyon konvansiyonel (crossply) 0 4,5 0 0 0 0 0 0 0 4,5 4,5
dis lastikleri (kolonlar dahil)
4011.10.00.90.19 | Digerleri 0 4,5 0 0 0 0 0 0 0 4,5 4,5
4011.20.10.00.11 | Kamyon ve otobis radyal dig 0 45 0 0 0 0 0 0 0 45 | 45
lastikleri (kolonlar dahil)
Kamyon ve otobiis konvansiyonel
4011.20.10.00.12 (crossply) dis lastik. (kolonlar dahil) 0 4,5 0 0 0 0 0 0 0 4,5 4,5
4011.20.10.00.19 | Digerleri 0 4,5 0 0 0 0 0 0 0 4,5 4,5
4011.20.90.00.11 | @myon ve otobs radyal dig o | 45 | o 0 0 0 0 0 0o | 45 | 45
lastikleri (kolonlar dahil)
Kamyon ve otoblis konvansiyonel
4011.20.90.00.12 |(crossply) dis lastikleri (kolonlar 0 4,5 0 0 0 0 0 0 0 45 45
dahil)
4011.20.90.00.19 | Digerleri 0 4,5 0 0 0 0 0 0 0 4,5 4,5
4011.30.10.00.00 | SVil hava tasilarinda kullanimaya | ot | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
mahsus olanlar
4011.30.90.00.00 | Digerleri 0 4,5 0 0 0 0 0 0 0 4,5 4,5
4011.40.20,00.00 | Tekerlek ispitinin gapi 33 cm'yi 0 45 0 0 0 0 0 0 0 0 45
gecmeyenler
4011.40.80.00.00 | Digerleri 0 4,5 0 0 0 0 0 0 0 0 4,5
4011.50.10.00.00 | Kendinden i¢ lastikli olan dig 0 4 0 0 0 0 0 0 0 0
lastikler
4011.50.90.00.00 | Digerleri 0 4 0 0 0 0 0 0 0 0 4
4011.91.10.00.11 | Traktor 6n dis lastikleri 0 4 0 0 0 0 0 0 0 4 4
4011.91.10.00.12 | Traktor arka dig lastikleri 0 4 0 0 0 0 0 0 0 4 4
4011.91.10.00.19 | Digerleri 0 4 0 0 0 0 0 0 0 4 4
4011.91.30.00.00 Sivil muhepdlsllk tasitlarinda R R R B R B R _ _ _ _
kullanilan turde olanlar
4011.91.90.00.11 | Is makineleri dis lastikleri 0 4 0 0 0 0 0 0 0 4 4
4011.91.90.00.19 | Digerleri 0 4 0 0 0 0 0 0 0 4 4
4011.99.10.00.00 | |ar'm ve orman tagitiarinda 0 4 0 0 0 0 0 0 0 4 4
kullanilan tiirde olanlar
4011.99.30.00.00 | SVl mihendislik tagitiarinda 4 0 0 0 0 0 0 0 4 4
kullanilan tiirde olanlar
4011.99.90.00.00 | Digerleri 4 0 0 0 0 0 0 0 4 4
4012.10.10.00.00 | SVl hava tasilarinda kullanimaya | ot | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
mahsus olanlar
Otomobillerde kullanilan tirde
4012.10.30.00.00 |olanlar (steysin ve yaris 0 4,5 0 0 0 0 0 0 0 4,5 4,5
otomobilleri dahil)
4012.10.50.00.00 | Otobus veya kamyonlarda 0 45 0 0 0 0 0 0 0 45 | 45
kullanilan turde olanlar
4012.10.80.00.00 | Digerleri 0 4,5 0 0 0 0 0 0 0 0(*) 4,5
4012.20.10.00.00 | SVl hava tasilarinda kullanimaya | ot | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
mahsus olanlar
4012.20.90.00.00 | Digerleri 0 4,5 0 0 0 0 0 0 0 0(*) 4,5
4012.90.20.00.11 | Dolgu lastikleri 0 2,5 0 0 0 0 0 0 0 0 2,5
4012.90.20.00.12 | Tekerlek bandajlari 0 2,5 0 0 0 0 0 0 0 0 2,5
4012.90.30.00.00 | Dis lastikler icin degisebilir sirtlar 0 2,5 0 0 0 0 0 0 0 0 2,5
4012.90.90.00.00 | Kolanlar 0 4 0 0 0 0 0 0 0 0 4
4013.10.10.00.11 | Oto ig lastikleri 0 4 0 0 0 0 0 0 0 4 4
4013.10.10.00.11 | Oto ig lastikleri 0 4 0 0 0 0 0 0 0 4 4
4013.10.10.00.12 | Minibls, kamyonet ve hafif 0 4 0 0 0 0 0 0 0 4 4
kamyon ic lastikleri
4013.10.90.00.00 | Otobus ve kamyonlarda 0 4 0 0 0 0 0 0 0 4 4
kullanilanlar
4013.20.00.00.00 | Bisikletlerde kullanilanlar 0 4 0 0 0 0 0 0 0 0 4
4013.90.10.00.00 | Motosikletlerde kullanilanlar 0 4 0 0 0 0 0 0 0 0 4
4013.90.90.00.11 | Traktor 6n ic lastikleri 0 4 0 0 0 0 0 0 0 4 4
4013.90.90.00.12 | Traktor arka ig lastikleri 0 4 0 0 0 0 0 0 0 4 4
4013.90.90.00.13 | Ucak ig lastikleri 0 4 0 0 0 0 0 0 0 4 4
4013.90.90.00.19 | Digerleri 0 4 0 0 0 0 0 0 0 4 4
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2.MEVCUT DURUM VE SORUNLAR
2.1.Mevcut Durum
2.1.1.Sektordeki Kuruluslar

Tiurkiye’de Ara¢ Lastigi Sektoriinde faaliyet gosteren kuruluslar otomotiv tekerlek lastigi
{ireticisi 4 biiyiik firma (BRISA BRIDGESTONE SABANCI LASTIK SAN. VE TiC. AS. -
GOODYEAR LASTIKLERI T.A.S. - TURK PIRELLI LASTIKLERI A.S. - PETLAS LASTIK
SANAYI VE TICARET A.S.), Bisiklet ve Motosiklet Lastigi iireticisi 2 firma (ANLAS
ANADOLU LASTIK SANAYI VE TICARET A.S. — TRANSKO LASTIK SANAYI VE
TICARET LTD. STI.) dan ibarettir.

Ayrica 40-50 kadar orta ve biiyiik dlgekli lastik kaplama tesisi ile sayis1 450 civarinda atolyeler
seklinde faaliyet gosteren lastik kaplama tesisi bulunmaktadir.
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SEKTORDEKI KURULUSLAR

1) Firmaadi  : BRISA BRIDGESTONE SABANCI LASTIK SAN. VE TIC. A.S.
2) Kapasite

Adet/Y1l
Binek Konvansiyonel
Binek Radyal 3.035.097
Kamyonet(H.Kamyon)/Minibiis Konvansiyonel 598.923
Kamyonet(H.Kamyon) Radyal 864.469
Kamyon-Otobiis Konvansiyonel 148.349
Kamyon-Otobiis Radyal Celik Kusak 472.500
Traktér On 189.134
Traktor Arka 185.926
Is Makineleri Lastikleri 18.388
Endiistriyel Lastikleri (Forklift) -
TOPLAM DIS LASTIK 5.512.786
I¢ Lastikler -
Bisiklet Motosiklet Dis Lastikleri -
Bisiklet Motosiklet i¢ Lastikleri -
Sirt Kaugugu Tamir Malzemeleri -
Kaplanmis Arag Lastigi -
3) Isci Saysi : 348 adet teknik ve idari, 870 adet operasyonel

4) Odenmis Sermaye : 7.441.875.000.000 TL
5) Sermaye Yapis1  : Hact Omer Sabanci Holding A.S. %43

Bridgestone Corporation %43
Diger %24
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1) Firma adi
2) Kapasite

Binek Konvansiyonel
Binek Radyal

Kamyonet(H.Kamyon)/Minibiis Konvansiyonel

Kamyonet(H.Kamyon) Radyal
Kamyon-Otobiis Konvansiyonel
Kamyon-Otobiis Radyal Celik Kusak
Traktér On

Traktor Arka

Is Makinalar1 Lastikleri
TOPLAM DIS LASTIK

I¢ Lastikler

Sirt Kaugugu Tamir Malzemeleri
Kaplanmis Arag Lastigi

3) Is¢i Sayist

4) Odenmis Sermaye

5) Sermaye Yapis1  : Goodyear
Oyak

Diger

Kog¢ Holding :

1400

Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

: GOODYEAR LASTIiKLERI T.A.S.

Adet/Y1l

3.421.403
193.540
840.516
98.108
493.050
181.978
192.790
30.233
5.451.618

80.971

7.945.109.315.500 TL

% 58.84
% 10.85
% 9.60

% 20.71

11
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1) Firma adi : TURK PIRELLI LASTIKLERI A.S.

2) Kapasite : Adet/Y1l
Binek Konvansiyonel 136.000
Binek Radyal 3.400.000
Kamyonet (H.Kamyon)/Minibiis Konvansiyonel 255.000
Kamyonet (H.Kamyon) Radyal 300.000
Kamyon-Otobiis Konvansiyonel 128.000
Kamyon-Otobiis Radyal Celik Kusak 580.000
Traktér On 104.000
Traktor Arka 310.000
Is Makinalar1 Lastikleri 3.900
TOPLAM DIS LASTIK 5.216.900
I¢ Lastikler 711.468

Sirt Kaugugu Tamir Malzemeleri -

Kaplanmis Arag Lastigi -

3) Is¢i Sayist : 130 adet teknik, 167 idari, 1062 adet is¢i

4) Odenmis Sermaye : 17.300.000.000.000.- TL

(01.08.2000° den itibaren ~ 29.400.000.000.000.- TL)

5) Sermaye Yapisi:  Pirelli Tyre Holding NV. % 61,58
Tiirkiye Is Bankasi % 25,75

Erenyol Tek. Malz. ve Tic. A.S % 4
Eczacibasi Ilag San. ve Tic. A.S. % 5,67
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Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

1) Firma ad1 : PETLAS LASTIK SANAYI VE TICARET A.S.
2) Kapasite

Adet/Y1l
Binek Konvansiyonel -
Binek Radyal 303.000
Kamyonet(H.Kamyon)/Minibiis Konvansiyonel -
Kamyonet(H.Kamyon) Radyal 191.500
Kamyon-Otobiis Konvansiyonel 297.000
Kamyon-Otobiis Radyal Celik Kusak 174.000
Traktér On 127.000
Traktor Arka 120.000
Is Makinalar1 Lastikleri 13.000
TOPLAM DIS LASTIK 1.225.500
I¢ Lastikler 450.500
Sirt Kaugugu Tamir Malzemeleri -
Kaplanmis Arag Lastigi -
3) Is¢i Sayist : 700 (Petlas), 101 (Miiteahhit)
4) Odenmis Sermaye : 7.967.050.315.428 TL
5) Sermaye Yapist  : Anonim Sirket
6) Cografi Yeri : Ic Anadolu Bélgesi (Kirsehir)
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1) Firma adi
2) Kapasite

Binek Konvansiyonel
Binek Radyal

Kamyonet(H.Kamyon)/Minibiis Konvansiyonel

Kamyonet(H.Kamyon) Radyal
Kamyon-Otobiis Konvansiyonel
Kamyon-Otobiis Radyal Celik Kusak
Traktér On

Traktor Arka

Is Makinalar1 Lastikleri

TOPLAM DIS LASTIK

I¢ Lastikler -

Bisiklet Motosiklet D1s Lastikleri
Bisiklet Motosiklet I¢ Lastikleri
Sirt Kaugugu Tamir Malzemeleri
Kaplanmis Arag Lastigi

3) Is¢i Sayist : 40 idari, 120 isci

14
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: ANLAS ANADOLU LASTIK SANAYi VE TICARET A.S.

Adet/Y1l

3.888.000

6.480.000
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Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

1) Firma ad1 : TRANSKO LASTIK SANAYI VE TICARET A.S. (Eski Ad1 : BIRLAS)

2) Kapasite

Binek Konvansiyonel
Binek Radyal

Kamyonet(H.Kamyon)/Minibiis Konvansiyonel

Kamyonet(H.Kamyon) Radyal
Kamyon-Otobiis Konvansiyonel

Kamyon-Otobiis Radyal Celik Kusak

Traktdr On

Traktor Arka

Is Makinalar1 Lastikleri
TOPLAM DIS LASTIK

I¢ Lastikler
Bisiklet Motosiklet D1s Lastikleri

Bisiklet Motosiklet I¢ Lastikleri
Sirt Kaugugu Tamir Malzemeleri

Kaplanmis Arag Lastigi

3) Isci Sayisi

15

Adet/Y1l

1.650.000
2.250.000

3.600.000

320
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2.1.2.Mevcut Kapasite ve Kullanimi

Tablo 2.ARAG LASTIGi SEKTORUNDE KURULU KAPASITE DURUMU

YILLAR Birim: 000 Adet Yillik Artig Orani
Sira No ANA MALLAR 1995 1996 1997 1998 1996 1997 1998

(1 ) ®) (4) ®) (6) (7) 8) 9)

1 BINEK KONVANSIYONEL 646 592 558 467 0,92 0,94 0,84

2 BINEK RADYAL 6.842 6.993 8.760 8.901 1,02 1,25 1,02
KAMYONET/MINIBUS

3 KONVANSIYONEL 1.508 1.502 1.482 1.307 1,00 0,99 0,88
KAMYONET/MINIBUS

4 RADYAL 949 1.034 1.360 1.870 1,09 1,32 1,37
KAMYON-OTOBUS

5 KONVANSIYONEL 1.100 1.073 1.061 851 0,98 0,99 0,80
KAMYON-OTOBUS

6 RADYAL 1.083 1.225 1.356 1.472 1,13 1,1 1,09

7 TRAKTOR-ON 703 747 703 667 1,06 0,94 0,95

8 TRAKTOR-ARKA 525 533 536 804 1,01 1,01 1,50

9 IS MAKINASI 44 48 52 64 1,09 1,08 1,24

10 |DIS LASTIK TOPLAM 13.400 13.748 15.867| 16.402 1,03 1,15 1,03

11 |IC LASTIK 3.166 3.109 3.163 2.666 0,98 1,02 0,84
BISIKLET MOTOSIKLET

12 DIS LASTIGI 4.986 4.986 4.986 6.138 1,00 1,00 1,23
BISIKLET MOTOSIKLET IC

13 LASTIGI 7.488 7.488 7.488| 10.080 1,00 1,00 1,35

Tablo 3.ARAG LASTIGi SEKTORU GENEL KAPASITE KULLANIM ORANLARI (%)

Sira No ANA MALLAR 1995 1996 1997 1998
1) (2) (3) 4) (5) (6)
1 BINEK KONVANSIYONEL 0,47 0,42 0,37 0,27
2 BINEK RADYAL 0,02 0,97 0,94 0,95
3 Egmgmgﬂ'(\)"g\gf?s 0,96 0,97 0,86 0,82
4 v MINIBOS 0,61 0,67 0,64 0,66
5 MV ANSN oL 0,72 0,68 0,64 0,45
6 Eﬁmﬂ"'omws 0,76 0,80 0,83 0,82
7 TRAKTOR-ON 0,88 0,80 0,88 0,88
8 TRAKTOR-ARKA 0,79 0,81 0,82 0,53
9 iS MAKINASI 0,67 0,78 0,83 0,86
10 |DIS LASTIK TOPLAM 0,85 0,87 0,85 0,83
1 iC LASTIK 0,90 0,65 0,76 0,68
12 gilgifkgi'\(g?TOSiK'—ET 0,52 0,62 0,66 0,42
13 EL%?IL(;T MOTOSIKLET I 0,47 0,56 0,59 0,39
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2.1.3.Uretim
a) Uretim Yontemi-Teknoloji
Tekerlek lastigi imalatinda goriilen baslica safthalar sunlardir:

HAMMADDELERIN HAZIRLANMASI

Karistirma (mixing)

Haddeleme (calendering)

- Cekme (extrusion)

- Lastik elemanlarinin 6n montaji

- Lastik elemanlarinin monte edilmesi
- Sekil verme ve vulkanizasyonu

Tabii kaucuk, kesme (bale cutting) makinasinda istenen ebatta kesilir. Dig ve i¢ lastik
elemanlarinin diger hammaddeleri belirli oranlarda karisimlara girecek sekilde hazirlanir.

Karistirma

Sirt, yanak, govde ve i¢ lastigi olusturan hammaddelerin karisimlar1 i¢inde homojen bir bigimde
dagilmasin1 saglamak karisima istenen yumusakligi verebilmek, dispersiyon ve viskozite
dereceleri ayni olan karisimlart meydana getirmek amaci ile, karistirilmalar: gerekmektedir.

Karistirma islemi Banbury Mixer, Intermix Rolling Mixer veya Roll Mills adiyla anilan
karistiricilarda yapilir. Banbury Mixer, karisimlarin istenen yumusaklik derecesine daha kisa bir
siire i¢inde ulagmalarini sagladigindan lastik imalatinda en ¢ok kullanilan karistiric tiirtidiir. Bu
tip karigtiricilar 300-350 v de calisirlar. Tipik bir bancury mixer,i¢inde spiral bigimde iki rotor
bulunan etrafi tamamen kapali bir karistirma odacigi ile, karisim elemanlarinin miksere
bosaltildig bir hopper ve karistiricidan ¢ikan karisimin bosaltildig: kapaktan meydana gelir.

Kort bezinin kaplanmasinda kullanilan govde karisimi ile yanak lastigi sirt lastigi, i¢ lastik tlipl
ve damak teli kaplayicisi karisimlari, bu karistiricida hazirlanir. Banbury mixerden ¢ikan govde
karisimi sicak haddelemeden sonra haddelemeye (calendering) gonderilirken diger karigimlar
sicak haddeden gegirilerek, ardindan ¢ekme islemine tabi tutulur.

Tekerlek lastiginin kalitesi iizerinde karistirma isleminin yeterli olmasinin biiyiik etkisi vardir.
Hammaddelerin ¢ok fazla karistirllmasi, hazirlanan hamurun g¢ekme dayanimini azaltir,
yirtilmaya dayaniklilik vb. 6zelliklerini ortadan kaldirir. Bu durum 6zelikle ¢cok az karistirmayi
gerektiren sentetik kaucuk i¢in gereklidir.

Haddeleme (Calendering)
Haddeleme genel olarak :

-Banbury mixer'de karistirilmis olan govde karisiminin levha haline getirilmesi,
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-Pick cord dokuma veya atkisiz kort dokuma halindeki kort benzinin gévde karisimi ile
kaplanmasi,

-Kaplanmis malzemenin ezilmesi,

olmak tizere ii¢ ayn islemden meydana gelir. Govde karisimi, ic merdaneli bir haddeleme
tezgahinda levha haline getirilir. Tezgahin {ist iki merdanesi sekil verici,alt merdanesi ise,
tasiyict niteliktedir. Levhalarin haddelenmesi merdanelerin 1s1 dereceleri ¢ok soguk olmasi veya
levhanin birden sogutulmasi, levha yiizeyinin piiriizlenmesine yol acar. Levhada goriilen
damarlarda hadde merdanelerinin en uygun dereceye 1sitilmamasindan ileri gelir. Haddelenecek
tiir karisim ve hammaddelerin merdaneler {izerinde 1sitilmis olmalar1 gerekmektedir.

Kaplama, ii¢ veya dort merdaneli haddeler iizerinde yapilir. Ug¢ merdaneli haddeler kort bezinin
bir yliziinii, dort merdaneli haddeler ise, her iki yiiziinii kaplamada kullanilir.

Kaplanmis malzemenin ezilmesi (frictionning), kord bezi ile onu kaplayan

malzeme arasindaki haddeleme hiz farki ve merdane aciklar yiliziinden ortaya ¢ikan bosluklarin
malzemenin kendisi ile doldurulmasi islemidir.

Cekme

Cekeme islemi ¢ekilmesi istenen tiriin profilini verecek kalibin budindze baglanmasi ile meydana
gelen diizenle yapilir. Uriine gore hazirlanmis 6zel kaliplar kullanilir.

Cekilecek malzeme lastik veya damar teli, sicak veya soguk olarak budindze verilebilir. Ancak,
soguk malzeme olan budindzler sicak malzeme ile ¢alisanlardan farklidir. Soguk malzeme olan
budindz i¢in gerekli gii¢ daha fazladir. Yeni tip budindzlerde malzeme i¢inde bulunabilecek hava
kabarciklarini ve nemi dnlemek i¢in vakum sistemleri bozulmaktadir.

Vulkanize olmamis lastik karigimlarinin fazla miktarda esnek eleman igermeleri, karisimlarin
cekme kalibindan gecerken biiylik bir genisleme giiciine maruz kalmalarina yol acar. Bu nedenle
kalibin 6l¢iisii, karigimin genisleme 6zelligine 6zetligine gore saptanir.

Damak telinin izolasyonu i¢in kullanilan budindzlerde, yanda besleme kapagi bulunur. izole
edilecek damak telleri, budindéz burgusuna dik olarak yan besleme kapagindan igeri verilir.
Kapak, karistmin 90 saparak damak tellerinin tamamen kaplanmasini saglayacak sekilde
diizenlenmistir.

Tekerlek Lastigi On Montaji
Lastik elemanlarina, lastik montajina gitmeden Once miimkiin oldugu nispette son sekilleri
verilir.

Kaplanmis damak teli, damak ¢emberi makinasinda sarilarak lastik tekerlek ebadina uygun
boyutta bir cember elde edilir. Bu ¢emberin iizeri bir sarma makinasinda 6zel dokunmus bez ile,
bir veya daha fazla kat halide sarilarak kaplanir. Bu sargi isleminin sonunda, damak ¢emberinin
govdeye baglantisini arttiracak ilave bir kat sargi yapilarak, bunun uglari, gévde katlar1 arasina
yerlestirilmek {izere serbest birakilir. Haddeleme (calendaring) kademesinde elde edilen govde
katlar1, ¢apraz kesme ile belli a¢1, genislik ve uzunlukta kesilir. Cekme kademesinde elde edilen
sirt ve yanak malzemesi ise, belli ebatlarda kesilerek montaja hazir duruma getirilir.

Tekerlek Lastigi Montaji

Tekerlek lastigi sonebilen ve donebilen bir tambur {izerine monte edilir Birinci govde kati,
tambur lizerine yuvarlanarak Yerlestirilir uclar iki kort genisliginde olmak iizere birbirlerinin
iistiine yapistirilir. Ikinci kat kordu ilk kata 90 agida gelmek iizere ilk kati iizerine yapistirilir.
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Daha 6nce montaj1 yapilan damak teli gemberlerinin birisi bir ucuna, digeri ise 6teki ucuna yakin
olarak govde katlar {izerine gelecek sekilde yerlestirilir. Bu arada damak teli gemberlerinin son
kat sarg1 bezinin uglar1 da govde kat1 lizerine yapistirilir.

Damak tellerinin lizerine govde katlarinin ug parcalart katlanir. Katan iki gévde kati, i1k katlarda
oldugu gibi kordun yonii degistirilerek, ilk katlarin {lizerine yapistirilir, uglar1 damak telleri
tizerine katlanir. GOvde katlarinin iizerine takviye katlari, ¢ekise karsi direnci fazla ydnleri
birbirleri lizerindeki katlarda ¢apraz gelecek sekilde ve sirtin yol ile temas yiizeyi altina gelmek
lizere yerlestirilir.

Sekil verildikten sonra, uygun ebatlarda kesilmis olan, birbirlerine yapisik haldeki yanak ve sirt
lastiklerinin uglar1 birlestirilerek bir bant haline getirilir ve gdvdenin iistiine yapistirilir.

Capraz katlh lastigin liretiminde ¢esitli boliimlerde hazirlanan sirt kat bezleri, damak telleri gibi
parcalar1 imalat makinelerinde birlestirilerek ham lastik meydana getirilir. Bu islem ebada gore
degisen siirelerde ancak tek makine iistiinde bir etapta tamamlanir.

Radyal lastik {iretiminde ise, lastigi meydana getiren pargalar iki ayr1 imalat makinesi iistiinde
yapilir. Birinci makinede damak telleri ve kat bezleri birlestirilerek, yanaklar yerlerine konur.
Ikinci makine iizerinde ise kusak ve sirt yerlestirilir ve lastik tamburdan ¢ikarilirken oval sekil
alir. Capraz katl lastikte karkasi olusturan kord bezleri bir damak telinden digerine farkli agilar
(32 i1la 42 arasinda) ile radyal lastikte ise kort bezleri lastigin doniis yoniine yaklagik 90 1ik bir
ac1 ile uzanirlar Diger bir 6nemli fark radyal lastikte cok kiigiik acilar ile iist iiste yarlesen ve
esnemesi saglanmis olan kusagin sirt altinda lastigin gévdesini ¢evrelemesidir.

Sekil Verme Ve Vulkanizasyon (Pisirme)

Monte edilmis tekerlek lastigi, tamburdan ¢ikarildiginda silindir seklinde olup, optimum esneklik
ve dayanikliliga sahip degildir. Bu nedenle, tekerlek lastigine son seklinin verilmesi ve pisirme
isleminin yapilmasi gerekir, Gerekli kalite kontrolii yapildiktan sonra, koni bigiminde dénen bir
tambur iizerine konan lastife yapismayr Onlemek i¢in kimyasal bir madde piiskiirtiiliir.
Tamburdan c¢ikarilmig, montaji tamam tekerlek lastigi; pisirme isleminin yapildig1 pres
i¢ine,yerlestirilir. Burada lastigin i¢ kismin1 6zel bir torba kaplamaktadir. Bu torba, sicakliga ¢ok
dayanikli olup, sicak su veya buhar ile doldurularak sisirilecek Ozelliktedir. Lastigin dig
kisminda ise tekerlegin son dis seklinin kalib1 yer almaktadir. Sirtta bulunan dis sekilleri bu kalip
ile saglanir.

Sekil verme ve pisirme islemleri sathasina, torbanin sisirilmesi ve lastik taslaginin dis kalip i¢ine
basingla yerlestirilmesi ile baglanir. Torba i¢ini dolduran maddenin ilettigi 1siyla pisirme yapilir.
Pigirme siiresi lastik govdesinin ve sirt kisimlarinin kalinliklart ile dogru orantili olarak artar.
Ornegin, bir binek arabas1 lastigi icin pisirme siiresi 30-40 dakika ise bir traktor arka lastigi i¢in
birkac saatlik pisirme siiresi gerekmektedir. Lastik sogutulduktan sonra kaliptan cikarilir ve
boylece sekil verme ve pisirme islemi safhasi sona erer.

IC LASTIK IMALATI

Budinozden boru seklinde ¢ekilen i¢ lastik, istenen boyda kesilerek, uc¢lart yapistirilir. Tiip
lizerine supap yeri agilir,acilan supap yeri ilizerine gelen kisma, supap genisliginde bir delik
bulunan kauguk parcasi yapistirilir. Supabi takilan i¢ lastik, sisirildikten sonra vulkanize edilir.
Tekerlek lastigi yapim siirecini gosteren akim semasi ve bisiklet-motosiklet lastigi imalat akim
semast Ek-1 ve Ek-2 de verilmistir.

LASTIK KAPLAMA YONTEMI
Piyasadan temin edilen veya miisterinin getirdigi lastiklerin kaplanabilmesi i¢in lastigin sadece
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sirt ve yanak tabakasinin asirmis olmasi gerekir. Yanakta ya da sirtta yarik, catlak gibi 6ziirleri
bulunan lastikler kaplanmaz. Kaplanacak lastigin, kaplama isleminden once temizlenmesi
gerekir. Sirt bolgesi, kord bezine bir kag mm. kalincaya kadar tornalanarak, sirtta kalan kauguk
tabakasi alinir. Sirtin piiriizsiiz olmasinm1 saglamak amaciyla da spiral tiirli tezgahlarda tesviyesi
yapilir. Lastik kaplamaciliginda, pisirme islemi sirasinda uygulanan ¢alisma sicakligina gore,

1) Sicak kaplama,
i1) Soguk kaplama,
olarak iki yontem kullanilir.

Sicak kaplama tekniginde, temizlenmis lastigin sirt ve kismen yanak bdlgesine (benzin+kauguk)
karisimi olan ve “Soriyon Hamuru” ad1 verilen yapistirict siiriiliir. Uzerine diiz kaucuk seridi
sarilarak Profilli kaliplara yerlestirilir. Bu haldeyken 150 C sicaklikta, ¢alisan preslere alinan
kaliplar pisirme islemine tabi tutulur. Tiirline gore 1,5 - 4 saat siiren bu islem esnasinda lastigin
sirt kismi kaliptaki sekli (profili) alir.

Lastik kaplama sanayiinin baslangicindan bu yana uygulanmakta olan sicak kaplama tekniginin
asagidaki sakincalar1 ortaya ¢ikmustir.

1)Yenilenen kaucuk tabakasinin pisirilme islemi esnasinda, lastigin yenilenmeyen kismina, yani
karkasina da yliksek 1s1 tatbik edilmekte, bu 1s1 karkasi zayiflatict ve tahrip edici bir etki
yapmaktadir.

i1)Kalipta yapilan pisirme islemi sirasinda her ayri lastik ebadi ve deseni i¢in ayr1 kalip
kullanilmakta, bu ise biiylik dl¢lide kalip yatirimi gerektirmektedir.

iii)Lastik sanayinde belli standardizasyon olmasi nedeniyle ayni ebat lastiklerde bile markalara
gore boyut farkliliklar ortaya ¢ikmaktadir. Bunun soncu olarak 6zelikle her bir ebat ve desen
ile profil ve her marka lastik i¢in ayr1 katip bulundurulmasi ekonomik olmadigindan ayni
ebattaki degisik marka lastikler tek bir kalipta pisirilmektedir. Bu islem sirasinda yap1 olarak
kaliba gore kiiclik olan karkaslar genisletilerek, biiylik lastikler ise sikistirilarak deforme
edilmektedir. Bu deformasyon karkasin yapisini olusturan kord bezi katlarinin zayiflamasina
neden olur.

Sicak kaplama tekniginin yukarida siralanan sakincalar1 "Soguk Kaplama" tekniginin dogmasina
neden olmustur. Bu yeni teknige gore, temizlenmis lastigin sirt kismina dnceden kaliplanarak
sekillendirilmis bir kaucuk seridi sarilir. Yiiksek basing ve 1s1 tatbiki ile govde ile iligkisi
olmadan pisirilen bu kaucuk serit, yogun bir malzeme olup asirma ve kopma Ozellikleri
bakimindan yeni lastik nitelikleri tagryabilmektedir.
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Tablo 4.ARAC LASTIiGI SEKTORUNDE URETIM MIKTARI

YILLAR Birim: 000 Adet

Yillik Artis Orani

s,‘;:)a ANA MALLAR 1995 1996 1997 1998 1996 | 1997 | 1998

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9)

1 |BINEK KONVANSIYONEL 301 247 207 125 0,82 | 0,84 | 0,60

2 |BINEK RADYAL 6.324 6.796 8.259 8.481| 1,07 | 1,22 | 1,03
KAMYONET/MINIBUS

3 | ONVANSIYONEL 1.445 1.454 1.271 1.074| 1,01 | 0,87 | 0,84

4 |KAMYONET/MINIBUS RADYAL 579 696 868 1.231| 1,20 | 1,25 | 1,42
KAMYON-OTOBUS

5 | ONVANSNONEL 796 730 676 387| 0,92 | 093 | 057

6 |KAMYON-OTOBUS RADYAL 826 084 1120 1.210] 1,19 | 1,14 | 1,08

7 | TRAKTOR-ON 616 601 615 585 0,98 | 1,02 | 0,95

8 | TRAKTOR-ARKA 413 434 442 428 1,05 | 1,02 | 0,97

9 |IS MAKINASI 30 37 43 55 1,27 | 1,16 | 1,28

10 |DIS LASTIK TOPLAM 11.329 11.980 13.502 13.576| 1,06 | 1,13 | 1,01

11 |iC LASTIK 2.850 2.015 2.402 1.826| 0,71 | 1,19 | 0,76
BISIKLET MOTOSIKLET DIS

12 | nsTia) 2.600 3.100 3.205 2.569| 1,19 | 1,06 | 0,78
BISIKLET MOTOSIKLET iC

13 | asTi| 3.500 4.200 4.406 3.910| 1,20 | 1,05 | 0,89

Tablo 5.ARAC LASTIGI SEKTORUNDE URETIM DEGERI (Cari Fiyatlarla)

YILLAR Birim: 000.000 TL| Yillik Artis Orani
S»;:)a ANA MALLAR 1995 1996 1997 1998 1996 | 1997 | 1998
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9)
1 |BINEK KONVANSIYONEL 216.739]  381.448] 489522 576542 1,76 | 1,28 | 1,18
2 |BINEK RADYAL 5.759.893| 13.224.590| 21.546.528| 41.721.802| 2,30 | 1,63 | 1,94
KAMYONET/MINIBUS
3 | ONVANSIYONEL 2.020.391, 3.219.981| 5.643.906] 8.245.182| 1,59 | 1,75 | 1,46
4 |KAMYONET/MINIBUS RADYAL| 1.431.706] 957.237| 5.877.641| 17.003.225| 0,67 | 6,14 | 2,89
KAMYON-OTOBUS
5 | ONVANSIYONEL 4.197.519 6.270.648| 10.102.681| 11.015.545| 1,49 | 1,61 | 1,09
6 |KAMYON-OTOBUS RADYAL 6.494.628| 12.149.385| 24.131.467| 44.121.145| 1,87 | 1,99 | 1,83
7 [ TRAKTOR-ON 613.569 1.079.091| 1.804.474] 3.225.193| 1,76 | 1,67 | 1,79
8 |TRAKTOR-ARKA 1.913.234| 3.238.881 5.853.183| 10.353.381| 1,69 | 1,81 | 1,77
9 IS MAKINASI 288.477| 775.822] 1.327.606] 2.768.962| 2,69 | 1,71 | 2,09
10 |DIS LASTIK TOPLAM 22.936.156| 41.297.083| 76.777.008|139.030.976| 1,80 | 1,86 | 1,81
11 |iC LASTIK 648.858]  379.654| 1.738.311| 2.572.868| 0,59 | 4,58 | 1,48
BISIKLET MOTOSIKLET DIS
12 | sTial 1.869.155 2.738.649 1,47
BISIKLET MOTOSIKLET IC
13 | ASTiGH 859.487| 1.203.076 1,40

21

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kaucuk/oik569.pdf...




Sekizinci Bes Yillik Kalkinma Plani

Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

Tablo 6.ARAC LASTIGI SEKTORUNDE URETIM DEGERI (1998 Yili Fiyatlariyla)

YILLAR Birim: 000.000 TL Yilhik Artig Orani
s,‘;:)a ANA MALLAR 1995 1996 1997 1998 1996 | 1997 | 1998
(1) (2) (3) (4) (5) (6) () | (8) | (9)
1 |BINEK KONVANSIYONEL 1.388.323| 1.138.614 953.937 576.542| 0,82 | 0,84 | 0,60
2 |BINEK RADYAL 31.109.295 33.431.761 40.628.318 41.721.802| 1,07 | 1,22 | 1,03
KAMYONET/MINIBUS
3 | K ONVANSIYONEL 11.097.186| 11.161.103 9.760.525| 8.245.182| 1,01 | 0,87 | 0,84
4 |KAMYONET/MINIBUS RADYAL| 7.989.814| 9.608.493 11.992.219| 17.003.225| 1,20 | 1,25 | 1,42
KAMYON-OTOBUS
5 | ONVANSIVONEL 22.685.889| 20.814.256| 19.272.830 11.015.545| 0,92 | 0,93 | 0,57
6 KAMYON-OTOBUS RADYAL 30.121.563| 35.886.180| 40.839.524  44.121.145| 1,19 | 1,14 | 1,08
7 ' TRAKTOR-ON 3.395.742| 3.314.723 3.390.539| 3.225.193| 0,98 | 1,02 | 0,95
8 | TRAKTOR-ARKA 9.993.356| 10.516.890 10.697.254 10.353.381| 1,05 | 1,02 | 0,97
9 |iS MAKINASI 1.480.539| 1.874.306] 2.168.427 2.768.962| 1,27 | 1,16 | 1,28
10 |DIS LASTIK TOPLAM 119.261.706| 127.746.327| 139.703.573| 139.030.976| 1,07 | 1,09 | 1,00
11 |iC LASTIK 4.015.147| 2.839.379 3.384.480 2.572.868| 0,71 | 1,19 | 0,76
12 ELSS'.'FEETMOTOS'KLET DIS 2.771.696| 3.304.715  3.512.592| 2.738.649| 1,19 | 1,06 | 0,78
13 |BISIKLETMOTOSIKLET IC 1.076.922| 1292306/ 1.355.691  1.203.076| 1,20 | 1,05 | 0,89
LASTIGI
¢) Maliyetler

Ara¢ Lastigi ile Bisiklet-Motosiklet lastiklerinin birim maliyetleri iginde etkili olan baslica
girdilerin maliyet i¢indeki paylar1 asagida verilmistir.

Hammadde

Enerji

Iscilik

Amortisman

Genel Giderler:
2.1.4.D1s Ticaret Durumu
a) Ithalat

(1) Uriin ithalati

65
5
8
4
18

Arag Lastigi
%

Bisiklet-Motosiklet
Lastigi %

56
6
18
5
15

Arag lastigi ithalati raporumuza esas olan ana mallar guruplandirmasina gore ve GTIP
numaralarina gore ayr1 ayri tablolar halinde asagida gosterilmistir.

GTIP numaralarina gére verilen Ithalat —Thracat bilgileri Dis Ticaret Miistesarligindan alinmustir.

ithalat ve ihracat tablolarinda birimler : Miktar kg ; deger US Dolar1 olarak ifade edilmistir.
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Tablo 7.ITHALAT

Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

GTiP 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
40 1140 132.147 33.192 335.628 51.399 571.849 61.984 705.494 77.599
401150 749.654 303.533| 3.712.268| 1.929.000| 2.795.497| 1.341.513| 3.016.467| 1.640.617
401199 | 1.747.724 362.671| 2.317.855 10.948| 2.526.598 14.019, 1.128.426 8.177
401191 | 12.123.646| 4.019.560, 17.639.104 48.082| 18.826.437 42.627| 22.076.118 39.233
401290 | 2.065.863 683.277| 2.597.114 848.015| 2.792.633 944.080| 3.727.618| 1.244.129
4012 20 80.316 1.667 29.980 2.409 4.328 267
401210 56.722 8.075 569.572 105.525| 1.149.982 201.576 314.779 56.579
401110 | 33.181.970| 6.518.252| 41.353.965 919.721| 54.350.779| 1.282.625| 62.685.279| 1.554.962
401120 | 17.877.625| 4.111.546| 31.101.072 133.993| 38.434.174 181.479| 47.222.884 233.301
4011 30 174.345 10.723 148.119 735 342.742 1.432 284.715 1.543
68.109.695| 16.050.829| 99.855.013| 4.049.085(121.820.671| 4.073.744|141.166.108| 4.856.407
Tablo 8.ITHALATIN DEGISiMi
] 95 96 97 98
GTIP
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
40 11 40 %23 -%12 %61 %35 %41 %17 %19 %20
401150 %18 %21 %80 %84 -%33 -%44 %7 %18
40 1199 %75 %73 %25 -%3213 %8 %22 -%124 -%71
401191 %36 %43 %31 -%8260 %6 -%13 %15 -%9
401290 %56 %60 %20 %19 %7 %10 %25 %24
4012 20 - - - - - - - -
401210 -%126 -%58 %90 %92 %50 %48 -%265 -%256
401110 %43 %30 %20 -%609 %24 %28 %13 %18
401120 %14 -%26 %43 -%2968 %19 %26 %19 %22
4011 30 %60 %34 -%18 -%1359 %57 %49 -%20 %7
TOPLAM %35 %21 %32 -%296 %18 %1 %14 %16
Tablo 9.ITHALAT
95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
TLglglealfnr| 33.181.969 | 6.518.252|41.353.965| 919.721|54.350.779 | 1.282.625|62.685.279 | 1.554.962
(gEbesler) 25.597.538 | 4.630.606 | 29.794.184 | 650.185|41.010.959 935.503 | 44.003.424 | 1.031.044
EFTA 366.011 7.414 78.828 1.548 480.084 10.049
MDAU 90.823 6.794 90.975 2.998| 1.176.826 33.147
islam Ulkeleri 18.085 5.077 38.340 473 42.764 2.107
Bag. - 6.310 1.590 23.636 620 160.850 1.480| 1.169.098 51.495
Dev.Toplulugu
Serbest 1.954 50
Bdlgeler
| Diger Ulkeler 7.560.034 | 1.880.979 | 11.040.971| 254.235|13.007.213 341.046 | 15.813.083 427.120
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Tablo 10.401120-OTOBUS-KAMYON DIS LASTIGI-YENI (ithalat)

Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami 17.877.625| 4.111.546| 31.101.072 133.993| 38.434.174 181.479| 47.222.884 233.301
AB (Onbegler) 15.698.508| 3.258.326| 27.479.385 116.518| 32.238.104 142.243| 34.028.047 158.510
EFTA 322.713 1.141 520 3 109.543 393
MDAU 202.183 142.978 49.802 360 131.601 611 65.149 240
islam Ulkeleri 157.067 43.854 11.581 214 161.895 2.354 48.270 820
Bag. Dev.Toplulugu 173.936 238.882 376.068 2.828| 1.366.255 8.650) 1.825.051 11.093
Serbest Bolgeler 216.244 1.420 66.530 430
Diger Ulkeler 1.645.928 427.506| 2.861.523 12.932| 4.319.555 26.198| 11.080.294 61.815
Tablo 11.401130-UCAK DIS LASTIGi-YENI (ithalat)
95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami 174.345 10.723 148.119 735 342.742 1.432 284.715 1.543
AB (Onbesler) 147.331 8.813 58.515 298 269.788 1.070 222.547 866
EFTA 6.935 727 11.889 35 16.415 115 11.846 51
MDAU 266 5
islam Ulkeleri
Bag. Dev.Toplulugu 6.982 113
Serbest Bolgeler
Diger Ulkeler 19.811 1.178 70.733 289 56.539 247 50.322 626
Tablo 12.401140-MOTOSIKLET DIS LASTIGI-YENI (ithalat)
95 96 97 98 99
Deger . Deger . Deger . Deger . Deger .
Miktar Miktar Miktar Miktar Miktar
($) ($) ($) (%) ($)
Ulkeler Toplami 132.147, 33.192| 335.628| 51.399| 571.849| 61.984| 705.494 77.599| 488.204 80.188
AB (Onbegler) 72.169 4.999| 104.979 2.483| 216.304 4.979| 207.827 6.925| 155.847 14.859
EFTA
MDAU 81.150 18.325 69.340 10.400 26.178 7.500
islam Ulkeleri 18.103 4.121 35.148 14.715
Bag. Dev.Toplulugu 13.672 10.030
Serbest Bolgeler
Diger Ulkeler 46.305| 18.163| 149.499| 30.591| 286.205| 46.605| 453.386| 59.053| 297.209| 50.614
Tablo 13.401150-BiSIKLET DIS LASTIGI-YENi (ithalat)
95 96 97 98 99
Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 749.653| 303.533|3.712.268|1.929.000|2.795.497|1.341.513|3.016.467|1.640.617|1.800.823|1.203.408
AB (Onbegler) 64.536 28.100 47.367 10.969 11.827 4.978 8.917 2172 23.817 5.127
EFTA 1.095 396
MDAU 120.949| 65.295| 100.741 55.340| 285.577| 164.932| 72.819| 39.910
islam Ulkeleri 16.157 7.064| 130.645 65.136 5.437 8.590
Bag. Dev.Toplulugu 18.672 8.200
Serbest Bolgeler 283.836| 116.500
Diger Ulkeler 667.863| 267.973|3.110.799|1.662.900(2.682.929|1.281.195|2.721.973|1.473.513|1.698.750(1.149.781

24

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kaucuk/oik569.pdf...




Sekizinci Bes Yillik Kalkinma Plani

Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

Tablo 14.401140-MOTOSIKLET DIS LASTIGI-YENI (ithalat)

95 96 97 98 99
Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 491.181| 277.937| 358.861| 179.387| 350.590| 180.050| 399.313| 150.002| 176.191 52.491
AB (Onbegler) 49.710 12.985 32.495 4.465 81.774 19.543| 107.758 28.195 50.829 15.205
EFTA
MDAU 119.574 44.733| 242.138| 154.670| 149.653| 135.139| 268.233| 108.765| 113.864 35.015
islam Ulkeleri 277.305| 204.152 10.913 3.395 4.800 3.000 2.078 250
Bag. Dev.Toplulugu 64.208 9.870 54.027 8.840 9.065 4.558 5.332 1.070
Serbest Bolgeler 33 5
Diger Ulkeler 44.591 16.067 9.107 6.987 60.336 13.528 12.179 8.234 6.133 1.196
Tablo 15.401199-DIGER DIS LASTIKLER-YENI-KAUCUKTAN (ithalat)
95 96 97 98 99
Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 1.747.723| 362.671(2.317.855 10.948(2.526.598 14.019(1.128.426 8.177| 565.923 10.093
AB (Onbegler) 1.610.808| 309.134(2.047.444 8.706(1.915.564 9.298( 571.054 3.901 198.862 1.971
EFTA 1.221 8 4.352 20
MDAU 1.563 899 31.473 975
islam Ulkeleri 102.000 558 127 2 25.194 700
Bag. Dev.Toplulugu 55.420 750| 387.641 2.450| 312.135 2.176] 139.684 1.557
Serbest Bolgeler
Diger ulkeler 110,314 28,376] 135,352 112.991 934 223.393 2.271| 243.889 2.090| 166.358
Tablo 16.401191-UZERI ZiGZAG VB TIRNAKLI DIS LASTIKLER-YENI (ithalat)
95 96 97 98 99
Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami | 12.123.645| 4.019.560| 17.639.104 48.082| 18.826.437 42.627| 22.076.118 39.233| 9.515.373 55.958
AB (Onbesler) 1.731.019|  460.717| 3.938.346 12.173| 4.921.508 14.826| 4.714.319 10.579| 2.714.456 13.280
EFTA 14.727 274 12.217 45 57.596 319
MDAU 348.052|  495.830|  165.981 227 84.554 495 65.816 375 55.716 564
islam Ulkeleri 153.526 74.588 38.396 566 1.874 28
Bag. Dev.Topl. 402.613 5308  112.095 1.844|  609.858 1.988|  188.186 3.561
Serb. Bolgeler 20.039 416
Diger Ulkeler 9.891.047| 2.988.425| 13.079.041 29.534| 13.676.024 25.001| 16.626.655 25.944| 6.557.015 38.553

Tablo 17.401290-"KAUGCUK DOLGU LASTIKLER, DEGISEBILIR SIRTLAR, FLAPSLAR"

(ithalat)
95 96 97 98 99

Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 2.065.862| 683.277|2.597.114| 848.015|2.792.633| 944.080|3.727.618|1.244.129/2.163.007| 828.242
AB (Onbegler) 1.543.558| 407.135(2.215.693| 637.141|2.324.049| 739.407|3.312.496|1.018.529|1.982.434| 724.819
EFTA 3 4
MDAU 196 160| 120.847| 115.783 36.044 45.990 43.896 75.821 61.105 52.301
islam Ulkeleri 232.567| 185.225 4.318 2.405 326 400
Bag. Dev.Toplulugu 202 31 27.291 14.601 75.740, 30.969 8.691 4.738
Serbest Bolgeler 20.566 7.129
Diger Ulkeler 289.539| 90.757| 256.054| 92.655| 384.683| 136.953| 295.160| 118.410| 110.774| 46.380
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Tablo 18.401220-KULLANILMIS LASTIKLER (ithalat)

95 96 97 98 99

Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 80.316 1.667 29.980 2.409 4.328 267 1.485 2.068
AB (Onbegler) 80.083 1.663 29.980 2.409 4.328 267 943 68
EFTA
MDAU
islam Ulkeleri
Bag. Dev.Toplulugu
Serbest Bolgeler
Diger Ulkeler 233 4 542 2.000

Tablo 19.401210-YENIDEN TIRNAK ACILMIS DIS LASTIKLER-SIRT GEGIRILMIS (ithalat)

95 96 97 98 99

Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 56.721 8.075| 569.572| 105.525/1.149.982| 201.576| 314.779| 56.579| 717.763|6.568.702
AB (Onbegler) 56.478 7.968| 389.705 67.626| 897.796| 145.831| 231.062 39.115| 513.946| 106.822
EFTA
MDAU 1.206 343
islam Ulkeleri 83 25
Bag. Dev.Toplulugu 4.400 1.495
Serbest Bolgeler
Diger Ulkeler 243 107| 179.867 37.899| 252.186 55.745| 82.428 17.096| 199.417(6.460.385

Tablo 20.401310-"OTOMOBILLERDE, OTOBUS VE KAMYONLARDA KULLANILAN i¢
LASTIKLER" (ithalat)

95 96 97 98 99

Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 1.486.718| 629.163|4.423.893|1.388.643/6.318.790(1.452.5914.898.630|1.507.280|2.138.706| 802.961
AB (Onbegler) 72.503 16.317| 233.215 31.293| 338.226 30.251| 182.129 23.414 81.026 9.562
EFTA 75.547| 28.366| 103.067| 33.900
MDAU 1.259 1.248| 215.523 81.695 9.400 2.560| 102.013 43.508| 112.534 19.228
islam Ulkeleri 88.735 50.707 86.877 34.199 6.546 1.900 1.325 197 2.715 941
Bag. Dev.Toplulugu 29.337 19.079(1.177.138| 251.939|3.370.065| 478.240({1.913.715| 252.857| 676.832 98.483
Serbest Bolgeler
Diger Ulkeler 1.219.339| 513.446|2.608.073| 955.617|2.594.553| 939.640/2.699.448|1.187.304|1.265.599| 674.747
Tablo 21.401390-DIGER iC LASTIKLER-KAUCUKTAN (ithalat)

95 96 97 98 99

Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 307.328 94.164| 892.144| 304.986|1.669.325| 422.669(1.447.969| 369.002| 805.356| 279.707
AB (Onbesler) 60.529 10.999| 51.198 3.939| 182.152| 22.120| 51.900 5.684| 86.119 14.327
EFTA 1.583 22 1.395 109 2.934 440
MDAU 5.845 2.614 9.504 1.272 63.813 31.079 26.577 7.341
Islam Ulkeleri 464 120| 22.944 1.000 1.931 259 7.856 4.202 7.191 14.605
Bag. Dev.Toplulugu 234.390 31.497| 945.434 91.662| 841.331 95.573| 216.011 26.704
Serbest Bolgeler 1.752 406
Diger Ulkeler 238.906| 80.409| 583.612| 268.550| 527.157| 306.841| 480.135| 232.024| 469.458| 216.730
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Tablo 22.401320-BiSIKLETLERDE KULLANILAN iC LASTIKLER (ithalat)

95 96 97 98 99

Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 228.016 81.569|1.416.802| 918.199|1.157.311|1.5627.132|1.065.133|1.671.992| 539.147|1.179.509
AB (Onbegler) 32.291 10.202 31.168 17.167 13.155 17.500 1.335 2.233 4.549 2.599
EFTA 2.382 540 101 82
MDAU 31.365 15.526 6.117 9.500 15.495 34.035
islam Ulkeleri 45.350| 22.450
Bag. Dev.Toplulugu
Serbest Bolgeler 103.736| 116.500
Diger Ulkeler 193.342 70.827|1.205.082| 746.474|1.138.039/1.500.132|1.048.303|1.635.724| 534.598/1.176.910
Tablo 23.TOPLAM iC LASTIK iTHALATI

95 96 97 98 99

Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 2.022.062| 804.896(6.732.839|2.611.828|9.145.426/3.402.392|7.411.732|3.548.274|3.483.209|2.262.177
AB (Onbesler) 165.323| 37.518| 315.581 52.399| 533.533| 69.871| 235.364| 31.331| 171.694| 26.488
EFTA 79.512 28.928| 103.168 33.982 1.395 109 2.934 440 0 0
MDAU 7.104 3.862| 246.888 97.221 25.021 13.332| 181.321| 108.622, 139.111 26.569
islam Ulkeleri 89.200| 50.827| 155.171 57.649 8.477 2.159 9.181 4.399 9.906 15.546
Bag. Dev.Toplulugu 29.337 19.079(1.411.528| 283.436|4.315.499| 569.902|2.755.046| 348.430| 892.843 125.187
Serbest Bolgeler 0 0| 103.736| 116.500 1.752 406 0 0 0 0
Diger Ulkeler 1.651.587| 664.682(4.396.767|1.970.641|4.259.749|2.746.613|4.227.886|3.055.052|2.269.655|2.068.387
Tablo 24.iC LASTIK DIS TICARET VERILERI

IHRACAT _ 95 i _ 96 i ; 97 i _ 98 i _ 99 i

Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
401310-
"OTOMOBILLERDE,
OTOBUS VE 12.497.617| 3.960.929| 6.857.179| 1.357.131| 5.012.060| 906.677| 3.560.570| 695.465| 2.042.891| 411.720
KAMYONLARDA 497. .960. .857. .357. .012. . .560. . .042. :
KULLANILAN i¢
LASTIKLER"
401320-BISIKLETLERDE
KULLANILAN i¢ 248.798 55.667| 324.319| 332.795 238.182| 264.650 338.281| 371.867| 113.566| 185.199
LASTIKLER
401390-DIGER i
LASTIKLER- 5.897.096| 2.017.413| 4.225.946| 659.172| 238.182| 264.650 338.281| 371.867| 113.566| 185.199
KAUCUKTAN
TOPLAM 18.643.511| 6.034.009|11.407.444| 2.349.098| 5.488.424| 1.435.977| 4.237.132| 1.439.199| 2.270.023| 782.118
ITHALAT
401310-
"OTOMOBILLERDE,
OTOBUS VE 1.486.718| 629.163| 4.423.893| 1.388.643| 6.318.790| 1.452.591| 4.898.630| 1.507.280| 2.138.706| 802.961
KAMYONLARDA 486. . 423. .388. .318. 452, .898. 507. .138. .
KULLANILAN i¢
LASTIKLER"
401320-BISIKLETLERDE
KULLANILAN i¢ 228.016 81.569| 1.416.802| 918.199| 1.157.311| 1.527.132| 1.065.133| 1.671.992| 539.147| 1.179.509
LASTIKLER
401390-DIGER I
LASTIKLER- 307.328 94.164| 892.144| 304.986| 1.669.325| 422.669| 1.447.969| 369.002| 805.356| 279.707
KAUCUKTAN
TOPLAM 2.022.062| 804.896| 6.732.839| 2.611.828| 9.145.426| 3.402.392| 7.411.732| 3.548.274| 3.483.209| 2.262.177
Tablo 25.ITHALATIN DEGISiMi

95 96 97 98 99
Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar

401310-"OTOMOBILLERDE,
OTOBUS VE KAMYONLARDA | 0,14 017 | -045 | -066 | -027 | -0,33 | -029 | -0,23 | -0,43 | -0,41
KULLANILAN IC LASTIKLER"
401320-BISIKLETLERDE
KULLANILAN IC LASTIKLER - 0,22 - 0,38 0,30 4,98 - 0,27 -0,20 0,42 0,41 - 0,66 - 0,50
401390-DIGER IC LASTIKLER-
KAUCUKTAN - 0,01 0,04 - 0,28 - 0,67 - 0,94 - 0,60 0,42 0,41 - 0,66 -0,50
TOPLAM 0,08 0,12 -0,39 - 0,61 - 0,52 -0,39 -0,23 0,00 - 0,46 - 0,46
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Tablo 26.TOPLAM IC LASTIK ITHALATININ ULKELERE GORE DAGILIMI

95 96 97 98 99
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar

Ulkeler Toplami 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
AB (Onbesler) 0,08 0,05 0,05 0,02 0,06 0,02 0,03 0,01 0,05 0,01
EFTA 0,04 0,04 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 - -

MDAU 0,00 0,00 0,04 0,04 0,00 0,00 0,02 0,03 0,04 0,01
islam Ulkeleri 0,04 0,06 0,02 0,02 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,01
g:\?;l'oplulugu 0,01 0,02 0,21 0,11 0,47 0,17 0,37 0,10 0,26 0,06
Serbest Bolgeler - - 0,02 0,04 0,00 0,00 - - - -

Diger Ulkeler 0,82 0,83 0,65 0,75 0,47 0,81 0,57 0,86 0,65 0,91

(2) Yar1 Uriin Ithalati
Arag lastigi sektoriinde ithal yari tiriin kullanilmamaktadir.
(3) Hammadde ithalati ve Thracat::

Lastik sektoriiniin ana hammaddesi olan sentetik kauguklar ile Karbon Siyahi iiriinlerinin ithalat
ve ihracat miktar ve degerleri tablolar halinde asagida gosterilmistir.

Tablo 27.Sentetik Kauguk ithalati

Birim:Ton
ANA YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
URUN 1995 1996 1997 1998 1996 1997 1998
SBR 8610 15076 18443 | 17822 75.10 22.33 -3.37
CBR 4162 1489 1509 3005 -64.22 1.34 99.14

Kaynak : Die Ithalat Raporlari

Guimriik Vergisi Oranlar1 : SBR 1995 yilinda AB ve EFTA iilkeleri i¢in % 1, diger tilkeler i¢in %
1.5 olarak, CBR i¢in 1995 yilinda AB ve EFTA iilkeleri i¢in % 1, diger iilkeler i¢in % 2 olarak
uygulanmistir.

AT ile gerceklestirilen Giimriik Birligi ile tiim {iilkelere uygulanan giimriik vergisi oranlari
stfirlanmistir.

Tablo 28.1995 —1998 Dénemi Ortalama ithal Fiyatlari

SBR CBR
1995 1558 USD/TON 1995 1446 USD/TON
1996 1295 USD/TON 1996 1284 USD/TON
1997 1024 USD/TON 1997 1113 USD/TON
1998 1000 USD/TON 1998 1155 USD/TON

Tablo 29.AB, BDT ve Onemli Diger Ulkelerden Sentetik Kauguk ithalati (Miktar Olarak)

(Birim Ton)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
Ana

Mallar 1995 | 1996 | 1997 | 1998 1996 1997 1998
AB Ulkeleri SBR 2782 8094 8708 6546 | 190.94 7.59 -24.83
BDT Ulkeleri SBR 2672 218 1 -91.84
Diger Ulkeleri SBR 3156 6764 9735 | 11275| 114.32 43.92 15.82
AB Ulkeleri CBR 1329 598 966 1091 -55.00 61.54 12.94
BDT Ulkeleri CBR 1153 283
Onemli Dig. Ulkeler | CBR 1680 891 543 1631 -46.96 -39.06 200.37

Kaynak : DIE Yillik Ithalat Raporlari
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Tablo 30.AB, BDT ve Onemli Diger Ulkelerden Sentetik Kauguk ithalati (Deger Olarak)
(Birim: CIF, Cari Fiyatlarla, $)

YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

M’°;'|‘Izr 1995 1996 1997 1998 1996 1997 1998
AB Ulkeleri SBR 5726238 | 8232877 | 8843356 | 7292544 | 4377 7.42 17.54
BDT Ulkeleri SBR 375291 | 162433 534 | -56.72
Diger Ulkeler SBR 7313483 | 11132793 | 10034889 | 10530220 | 5222 -9.86 494
AB Ulkeleri CBR 1881996 | 761585 | 1018255| 1267797 | -59.53 33.70 24.51
BDT Ulkeleri CBR 1589084 278508
Onemli Dig. Ulkeler | CBR 2548159 | 1151279 | 660874 | 1924648 | -54.82 42,60 191.23

Kaynak : DIE Yillik Ithalat Raporlari

Tablo 31.AB, BDT ve Onemli Diger Ulkelere Petrokimya Sektérii Sentetik Kaucuk Ihracati
(Miktar Olarak)

(Birim Ton)
YILLAR YILLIK ARTISLAR ( %)
Mp;rlllaar 1995 | 1996 1997 1998 1996 | 1997 1998
AB Ulkeleri SBR 2133 1021 3812 -52.13 | 273.36
BDT Ulkeleri SBR
Onemli Dig. Ulkeler | SBR 1332 4250 3292 2923 | 219.07 | -22.54 | -11.21
AB Ulkeleri CBR 1002 683 458 1158 | -31.84 | -32.94 | 152.84
BDT Ulkeleri CBR 32
Onemli Diger Ulkeler | CBR 8756 8055 5098 4013 | -8.01 -36.71 | -21.28

Kaynak : Petkim Yarimca Satis Raporlari

Tablo 32.AB, BDT ve Onemli Diger Ulkelere Sentetik Kaucuk ihracati (Deger Olarak) (Cari

Fiyatlarla)
(Birim: FOB, Cari Fiyatlarla, Bin $)

YILLAR YILLIK ARTISLAR ( %)

MAa'I‘IZr 1995 1996 1997 1998 1996 1997 1998
AB Ulkeleri SBR 1910 670 2177 -64.92 224.97
BDT Ulkeleri SBR
Onemili Dig. Ulkeler | SBR 1525 2847 2509 1692 | 86.71 -11.88 -32.55
AB Ulkeleri CBR 964 1019 338 786 5.73 -66.85 132.75
BDT Ulkeleri CBR 20.8
Onemili Dig. Ulkeler | CBR 11751 7670 4561 2675 | -34.73 -40.54 -41.34

Kaynak : Petkim Yarimca Satis Raporlari

Tablo 33.AB, BDT ve Onemli Diger Ulkelere Sentetik Kauguk ihracati (Deger Olarak) (1998

Fiyatlariyla)
(Birim: FOB, 1998 Fiyatlariyla, Bin $)

YILLAR YILLIK ARTISLAR ( %)
Sira No Mp;rl‘laar 1995 | 1996 | 1997 | 1998 | 1996 1997 | 1998

AB Ulkeleri SBR 1218 583 2177 -52.13 273.41

BDT Ulkeleri SBR

Onemli Dig. Ulkeler | SBR 771 2460 1905| 1692| 219.07 | 2254 | -11.21

AB Ulkeleri CBR 680 463 310 786| -31.91 | -33.04 | 15354

BDT Ulkeleri CBR 20.8

Onemli Dig. Ulkeler | CBR 5836 5369 3398 2675 -8 -36.71 -21.28

Kaynak : Petkim Yarimca Satis Raporlari
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b) Ihracat
Tablo 34.IHRACAT
GTiP 95 96 97 98
Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger
40 11 40 491.181 277.937 358.861 179.387 350.590 180.050 399.313 150.002
40 11 50 323.191 125.990 526.686 235.947 304.302 154.384 391.189 208.223
4011 99 847 210 6.834 765 16.542 363 276.567 3.576
40 11 91 29.764.912| 12.623.652| 31.818.248 344.896| 32.911.114 339.437| 30.754.252 325.507
4012 90 1.073.495 503.025 1.631.769 697.821 1.766.531 891.808 1.360.535 689.928
401220 1.380 2.057 246.711 162.429 38.344 67.138 2.893 5.532
401210 172.093 63.123 126.277 27179 109.106 25.759 122.388 42.850
401110 | 111.297.353] 38.920.807| 102.217.955 3.920.406| 115.784.503 5.272.009| 124.855.918 5.946.060
4011 20 70.217.323| 25.148.988| 55.514.655 320.284| 67.034.243 470.650| 75.096.833 558.608
4011 30 1.170 3 8.757 43 300 1
Toplam 213.341.776| 77.665.789| 192.449.166 5.889.117| 218.324.032 7.401.641( 233.260.188 7.930.287
Tablo 35.IHRACATIN DEGISimi
GTiP 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
40 11 40 %44 %58 -%27 -%35 -%2 %0 %14 -%17
40 11 50 -%37 -%46 %63 %87 -%42 -%35 %29 %35
4011 99 -%99 -%99 %707 %264 %142 -%53 %1572 %885
40 11 91 %16 %15 %7 -%97 %3 -%2 -%7 -%4
401290 -%31 -%33 %52 %39 %8 %28 -%23 -%23
4012 20 -%99 -%97 %17780 %7796 -%84 -%59 -%92 -%92
401210 %282 %1477 -%27 -%57 -%14 -%5 %12 %66
401110 %33 %28 -%8 -%90 %13 %34 %8 %13
401120 -%2 -%2 -%21 -%99 %21 %47 %12 %19
40 11 30 -%100 -%100 %648 %1333 -%97 -%98
%16 %14 -%10 -%92 %13 %26 %7 %7
Tablo 36.TICARET HADLERI
GTIP 95 96 97 98
40 11 40 0,44 0,31 0,21 0,29
40 11 50 1,04 1,16 0,95 1,02
40 11 99 0,84 0,04 0,25 0,56
4011 91 0,78 0,25 0,22 0,17
4012 90 0,71 0,76 0,67 0,66
401220 - 0,03 0,05 0,03
401210 0,39 0,86 0,74 0,51
40 1110 0,56 0,58 0,52 0,52
40 1110 0,64 0,75 0,67 0,66
4011 20 - 1,94 0,85 1,63
40 11 30 0,65 1,33 0,99 1,01
Tablo 37.401110-OTOMOBIL DIS LASTIGI (ihracat)
95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami 111.297.352| 38.920.807|102.217.955| 3.920.406/115.784.503| 5.272.009|124.855.918| 5.946.060
AB (Onbesler) 60.862.722| 20.189.285| 60.699.226| 2.282.094| 80.032.127| 3.848.099| 95.327.553| 4.703.079
EFTA 1.719.085 568.146| 2.457.983 111.194| 2.153.070 105.647| 2.225.622 108.437
MDAU 606.986 204.004| 26.649.011| 1.086.317| 21.232.292 856.188| 16.650.068 717.804
islam Ulkeleri 36.040.327| 13.819.454| 4.428.278 147.761| 2.848.406 77.118| 1.878.815 62.194
Bag. Dev.Toplulugu 3.367.280 986.992| 1.160.338 36.817| 2.114.362 73.676| 2.288.421 80.486
Serbest Bolgeler 506.495 15.420 41.406 1.220 7.771 402
Diger Ulkeler 8.700.949| 3.152.926| 6.316.624 240.803| 7.362.840 310.061| 6.477.668 273.658
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Tablo 38.401120-OTOBUS-KAMYON DIS LASTIGI-YENI (ihracat)

95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami 70.217.323| 25.148.988| 55.514.655 320.284| 67.034.243 470.650| 75.096.833 558.608
AB (Onbesler) 40.836.109| 14.181.424| 29.306.285 160.152| 31.988.634 247.956| 48.127.469 375.239
EFTA 1.738.689 622.728| 1.757.549 9.889| 1.114.110 7.693| 1.585.186 11.148
MDAU 818.429 283.779| 11.635.633 72.459| 19.612.983 113.250| 12.761.070 77.639
islam Ulkeleri 17.077.496| 6.428.589| 1.250.040 9.025| 1.164.841 7.331 913.805 4.863
Bag. Dev.Toplulugu 1.920.772 695.093 404.464 2.234| 2.012.952 29.001 1.842.730 21.040
Serbest Bolgeler 301.349 2.194 73.816 500 1.000 8
Diger Ulkeler 7.825.827| 2.937.375| 10.859.335 64.331| 11.066.907 64.919| 9.865.573 68.671
Tablo 39.401130-UCAK DIS LASTIGi-YENiI (ihracat)
95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami 1.170 3 8.757 43 300 1
AB (Onbegler) 1.170 3
EFTA
MDAU 5.377 26
islam Ulkeleri 3.330 16 300 1
Bag. Dev.Toplulugu
Serbest Bolgeler
Diger Ulkeler 50 1
Tablo 40.401140-MOTOSIKLET DIS LASTIGI-YENiI (ihracat)
95 96 97 98 99
Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 491.181| 277.937| 358.861| 179.387| 350.590| 180.050| 399.313| 150.002| 176.191 52.491
AB (Onbesler) 49.710 12.985| 32.495 4.465| 81.774 19.543| 107.758| 28.195| 50.829 15.205
EFTA
MDAU 119.574, 44.733| 242.138| 154.670| 149.653| 135.139| 268.233| 108.765| 113.864 35.015
islam Ulkeleri 277.305| 204.152 10.913 3.395 4.800 3.000 2.078 250
Bag. Dev.Toplulugu 64.208 9.870| 54.027 8.840 9.065 4.558 5.332 1.070
Serbest Bolgeler 33 5
Diger Ulkeler 44.591 16.067 9.107 6.987| 60.336 13.528 12.179 8.234 6.133 1.196
Tablo 41.401150-BiSIKLET DIS LASTIGi-YENi (ihracat)
95 96 97 98 99
Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 323.190| 125.990| 526.686| 235.947| 304.302| 154.384| 391.189| 208.223| 218.052| 127.321
AB (Onbesler) 116.983) 34.830| 89.152| 35.863| 122.609| 55.670| 80.204| 39.311 27.321 6.588
EFTA 12.103 1.500
MDAU 123.410 53.982 93.362 58.094 86.668 55.497| 195.953| 102.162| 103.771 60.696
islam Ulkeleri 57.909| 28.044 15.256 9.980| 41.954| 22.748| 87.653 53.057 12.393 6.725
Bag. Dev.Toplulugu 55.964 20.090 38.577 12.410 6.702 1.500 17.348 18.124
Serbest Bolgeler 271.626| 111.400 21.540 15.347
Diger Ulkeler 24.887 9.134 1.326 520 14.494 8.059| 20.677 12.193| 23.576 18.341
Tablo 42.401191-UZERI ZIGZAG VB TIRNAKLI DIS LASTIKLER-YENI (ihracat)
95 96 97 98 99
Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 29.764.912| 12.623.652| 31.818.248|  344.896| 32.911.114|  339.437| 30.754.252|  325.507| 18.900.362|  221.711
AB (Onbesler) 16.883.619| 6.461.722| 19.534.951|  221.890| 21.526.150|  240.304| 18.974.840|  215.031| 10.696.874|  129.953
EFTA 223.730 82.820|  213.243 3.023| 224.462 3147  164.509 2.297| 134533 2.011
MDAU 1.175 230( 10.157.193|  100.099| 9.558.962 82.256| 9.210.326 86.129| 5.545.150 60.340
islam Ulkeleri 10.124.619| 5.043.832 48.599 584 60.857 260|  157.660 699 52.489 194
Bag. Dev.Toplulugu 67.425 19.640 25.785 212 14.435 42 138 1| 164.628 1.469
Serbest Bolgeler 387.451 4.867 11.794 54 32.853 169 44.098 694
Diger Ulkeler 2.464.341| 1.015.408| 1.451.026 14.221| 1.514.454 13.374| 2.213.926 21.181| 2.262.590 27.050
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Tablo 43.401290-"KAUGUK DOLGU LASTIKLER, DEGISEBILIR SIRTLAR, FLAPSLAR"

(ihracat)
95 96 97 98 99
Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar

Ulkeler Toplami 1.073.495| 503.025(1.631.769| 697.821|1.766.531| 891.808/1.360.535| 689.928| 619.709| 329.668
AB (Onbesler) 690.970| 309.449|1.157.881| 470.866| 626.617| 310.775| 507.162| 254.728| 166.189| 82.485
EFTA 16 6 1.802 684 154 90 14.979 7.991

MDAU 12.893 6.786| 268.991| 128.483| 957.107| 494.011| 674.634| 352.293| 363.393| 194.736
islam Ulkeleri 297.031| 152.353 3.909 1.013 17.076 7.782 52.737 19.339 2.480 1.226
Bag. Dev.Toplulugu 3.203 1.079 2.182 944 941 501 12 2 1.812 880
Serbest Bolgeler 19 7
Diger Ulkeler 69.380| 33.352| 197.004| 95.831| 164.636| 78.649| 111.011 55.575| 85.816 50.334
Tablo 44.401220-KULLANILMIS LASTIKLER (ihracat)

95 96 97 98 99
Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar

Ulkeler Toplami 1.379 2.057| 246.711| 162.429 38.344 67.138 2.893 5.532 21.165| 252.148
AB (Onbesler) 112.452 15.803| 22914, 43.532

EFTA

MDAU 22.908| 118.972 11.529 12.835 1.802 3.446 20.001| 248.663
Islam Ulkeleri 1.379 2.057| 99.891 20.629 3.901 10.771

Bag. Dev.Toplulugu

Serbest Bolgeler

Diger Ulkeler 11.460 7.025 1.091 2.086 1.164 3.485

Tablo 45.401210-YENIDEN TIRNAK ACILMIS DIS LASTIKLER-SIRT GEGIRILMIS (ihracat)

95 96 97 98 99

Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 56.721 8.075| 569.572| 105.525/1.149.982| 201.576| 314.779| 56.579| 717.763|6.568.702
AB (Onbegler) 56.478 7.968| 389.705 67.626| 897.796, 145.831| 231.062 39.115| 513.946, 106.822
EFTA
MDAU 1.206 343
islam Ulkeleri 83 25
Bag. Dev.Toplulugu 4.400 1.495
Serbest Bolgeler
Diger Ulkeler 243 107| 179.867 37.899| 252.186 55.745 82.428 17.096| 199.417|6.460.385
Tablo 46.401199-DIGER DIS LASTIKLER-YENI-KAUCUKTAN (ihracat)

95 96 97 98 99

Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 847 210 6.834 765 16.542 363| 276.567 3.576| 202.985 5.562
AB (Onbegsler) 1.791 400 224.208 2.904| 158.996 1.404
EFTA 527 5
MDAU 1.647 6 58 2 14.764 1.095
islam Ulkeleri 2.872 279 16.484 361 14.740 364| 24.964 2.834
Bag. Dev.Toplulugu 847 210 36.778 305 250 2
Serbest Bolgeler 741 30
Diger Ulkeler 524 80 841 3 2.743 192

32

http://ekutup.dpt.gov.

tr/imalatsa/kaucuk/oik569.pdf...



Sekizinci Bes Yillik Kalkinma Plani

Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

Tablo 47.401310-"OTOMOBILLERDE,0TOBUS VE KAMYONLARDA KULLANILAN iC
LASTIKLER" (ihracat)

95 96 97 98 99
Deger Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 12.497.617|3.960.929/6.857.179|1.357.131|5.012.060| 906.677|3.560.570| 695.465/2.042.891 411.720
AB (Onbegler) 4.004.839|1.122.168|2.516.242| 521.000|1.097.472| 248.775| 835.658| 166.838| 508.240 90.932
EFTA 61.030 18.280| 26.098 3.739 190 27 7.164 675 3.054 252
MDAU 38.825 11.545|3.136.025| 683.103|3.092.546| 545.412|2.031.283| 430.879|1.135.544| 241.622
islam Ulkeleri 7.444.100(2.510.974| 107.700 15.521| 115.658 20.825 65.455 15.833 23.097 4.957
Bag.Dev.Toplu. 166.124| 52.112 6.270 645 4.985 514 2.924 602 3.263 219
Serbest Bolgeler 21.202 1.609 7.578 1.000 53 19 98 11
Diger Ulkeler 782.699| 245.850(1.043.642| 131.514| 693.631 90.124| 618.033 80.619| 369.595 73.727
Tablo 48.401320-BiSIKLETLERDE KULLANILAN iC LASTIKLER (ihracat)
95 96 97 98 99
Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 248.798| 55.667| 324.319| 332.795| 238.182| 264.650| 338.281| 371.867| 113.566| 185.199
AB (Onbegler) 48.719 8.582 51.948 42.260 65.250 62.048 36.482 35.387 1.642 1.030
EFTA
MDAU 97.313| 22.737| 96.210| 138.500, 59.757| 83.595| 218.559| 243.000) 44.941 58.145
islam Ulkeleri 96.941 23.414 43.289 41.803 96.624| 104.900 68.322 83.700 18.022 29.896
Bag. Dev.Toplulugu 30.591 11.067 11.347 9.610 519 700 638 900
Serbest Bolgeler 101.295| 98.265 14.668| 33.232
Diger Ulkeler 5.825 934 986 900 5.204 4.497 14.399 9.080 33.655 61.996
Tablo 49.401390-DIGER iC LASTIKLER-KAUGUKTAN (ihracat)
95 96 97 98 99
Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 5.897.096(2.017.413|4.225.946| 659.172| 238.182| 264.650| 338.281| 371.867| 113.566, 185.199
AB (Onbegsler) 4.145.415(1.275.422|2.963.031| 240.491 65.250| 62.048| 36.482| 35.387 1.642 1.030
EFTA 4.531 1.558 1.330 107
MDAU 45.955 10.198/1.087.920| 375.604 59.757 83.595| 218.559| 243.000 44.941 58.145
islam Ulkeleri 1.621.637| 706.405 18.089 10.409| 96.624| 104.900| 68.322| 83.700 18.022| 29.896
Bag. Dev.Toplulugu 4.553 550 27.067 12.767 11.347 9.610 519 700 638 900
Serbest Bolgeler 22.472 2.888 14.668 33.232
Diger Ulkeler 75.005| 23.280| 106.037 16.906 5.204 4.497 14.399 9.080, 33.655| 61.996
Tablo 50.TOPLAM iC LASTIK IHRACATI
95 96 97 98 99
Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 18.643.511| 6.034.009| 11.407.444| 2.349.098| 5.488.424| 1.435.977| 4.237.132| 1.439.199| 2.270.023| 782.118
AB (Onbesler) 8.198.973| 2.406.172| 5.531.221| 803.751| 1.227.972| 372.871| 908.622| 237.612| 511524 92.992
EFTA 65.561 19.838 27.428 3.846 190 27 7.164 675 3.054 252
MDAU 182.093 44.480| 4.320.155| 1.197.207| 3.212.060| 712.602| 2.468.401| 916.879| 1.225.426| 357.912
islam Ulkeleri 9.162.677| 3.240.793|  169.078 67.733| 308.906| 230.625| 202.099| 183.233 59.141 64.749
Bag.Dev.Toplulugu 170.678 52.662 63.928 24.479 27.679 19.734 3.962 2.002 4539 2.019
Serb. Bélgeler 0 0| 144.969| 102.762 7.578 1.000 53 19 29.434 66.475
Diger Ulkeler 863.530|  270.064| 1.150.665  149.320|  704.039 99.118|  646.831 98.779|  436.905|  197.719

33

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kaucuk/oik569.pdf...



Sekizinci Bes Yillik Kalkinma Plani

Tablo 51.IHRACATIN DEGISIMI

Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

95 96 97 98 99
401310-"OTOMOBILLERDE,
OTOBUS VE KAMYONLARDA 0,14 0,17 - 0,45 -066 | -0,27 | -0,33 | -0,29 | -0,23 -0,43 | -0,41
KULLANILAN IC LASTIKLER"
401320-BISIKLETLERDE
KULLANILAN C LASTIKLER - 0,22 - 0,38 0,30 4,98 - 0,27 -0,20 0,42 0,41 - 0,66 - 0,50
401390-DIGER IC LASTIKLER-
KAUCUKTAN -0,01 0,04 -028 | -067 | -0,94 | -0,60 0,42 0,41 -0,66 | -0,50
TOPLAM 0,08 0,12 -0,39 - 0,61 - 0,52 -0,39 -0,23 0,00 - 0,46 - 0,46
Tablo 52.TICARET HADLERI
URUN ADI 95 96 97 98 99
401310- i
"OTOMOBILLERDE,OTOBUS
VE KAMYONLARDA 1,34 1,59 1,27 1,58 1,86
KULLANILAN IC LASTIKLER"
401320-BISIKLETLERDE
KULLANILAN IC LASTIKLER 1,60 063 1,19 143 1,34
401390-DIGER IC LASTIKLER-
KAUCUKTAN 0,90 2,19 0,23 0,23 0,21
TOPLAM 1,23 1,88 1,42 1,41 1,88
Tablo 53.TOPLAM iG LASTIK IHRACATININ ULKELERE GORE DAGILIMI
95 96 97 98 99
Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar
Ulkeler Toplami 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
AB (Onbegler) 0,44 0,40 0,48 0,34 0,22 0,26 0,21 0,17 0,23 0,12
EFTA 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
MDAU 0,01 0,01 0,38 0,51 0,59 0,50 0,58 0,64 0,54 0,46
islam Ulkeleri 0,49 0,54 0,01 0,03 0,06 0,16 0,05 0,13 0,03 0,08
Bag. Dev.Toplulugu 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
Serbest Bolgeler - - 0,01 0,04 0,00 0,00 0,00 0,00 0,01 0,08
Diger Ulkeler 0,05 0,04 0,10 0,06 0,13 0,07 0,15 0,07 0,19

¢) Serbest Bolgelerde Sektorel Faaliyetler
Arag lastigi sektoriiniin serbest bolgelerde yatirim ve faaliyeti yoktur.

2.1.5. Fiyatlar

Otomotiv lastiklerinde en ¢ok satilan lastik tiir ve ebatlarinin ortalama fiyatlar1 bu sektérde genel
fiyat seyri hakkinda fikir edinilebilmesi agisindan asagida gosterilmistir.

Tablo 54.FIYATLAR
Birim: TL.
Grup Ebat 1995 1996 1997 1998 1999
PSR 175/70R13 1.900.000 2.650.000 5.350.000| 10.250.000 15.500.000
LVR 185R14 2.300.000 3.250.000 6.550.000| 12.750.000| 21.000.000
TBR 12R22.5 14.650.000f 21.000.000| 42.750.000| 78.500.000| 130.000.000
LTS 7.50-16 / 10PR 3.250.000 4.500.000 8.300.000/ 18.500.000| 28.700.000
TBS 11.00-20 / 16PR 9.500.000| 13.500.000f 29.500.000{ 56.000.000{ 90.000.000
AGS-S 6.00-16 / 6PR 1.450.000 2.450.000 4.500.000 8.800.000| 14.000.000
AGS-L 13-28 / 8PR 8.850.000f 14.550.000( 27.000.000| 52.350.000( 85.000.000
ORS 15.5-25 19.200.000| 32.250.000f 56.000.000| 106.000.000| 168.000.000
2.1.6.Istihdam
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Arag lastigi sektoriinde istihdam edilen personel niteligi bakimindan Tiirkiye’de diger sektorlerle
kiyaslanacak olursa en iist seviyelerde oldugu goriliir. Uluslar arasi sermayenin ortak oldugu
kuruluglar, global ekonominin en rekabete acgik sektdrlerinden biri olmanin mecburiyeti ile
egitim seviyesi yiiksek personeli ile, uluslar arasi kalite sistemlerine sahip olma ve hatta bu
alanda Oncii olma fonksiyonu icra etmektedirler. Sektorde yer alan belli basli firmalarin istthdam
ettigi personel sayis1 giriste verilmistir. Arag Lastigi fabrikalarinin istihdam ettigi personelin
isverene ortalama yillik maliyeti 25000 $ mertebesinde olup, bu iicret seviyesi ile Tiirkiye nin en
iist tabakada gelir seviyesine sahip ticretliler grubu icerisine girdigi tahmin edilmektedir.

2.1.7.Diger Sektirler ve Yan Sanayi Ile Iligkiler

Lastik sektriiniin en 6nemli girdileri, tabii ve sentetik kaucuk ve karbon karasidir. Ozellikle
tabii kaugukta % 100 ithalat bagimliligi bulunmaktadir. Digerlerinde ise ithal orant % 50’nin
tizerindedir. Bu nedenle, bu girdilerin fiyatlarinin diinya piyasalarinda dalgalanmasi, sektdriin
maliyet yapisinit onemli dlgiide etkilemektedir.

Lastik sektoriiniin ¢iktisin1 talep eden kullanici sektor ise otomotiv endistrisidir. Otomotiv
endiistrisinin krizde oldugu donemlerde, lastik sektorii de dolayli olarak olumsuz yonde
etkilenmektedir. Yurtici talebin yaklasik % 25’1t Otomotiv Endiistrisi tarafindan gelmektedir.
OE’ deki bir kriz bu talebin diismesine ve sektoriin satis kaybina yol agmaktadir. Ayrica, OE’ nin
krizde olmasi, iilke ekonomisinin de krizde oldugunun gostergesidir. Boyle bir durumda, yurtigi
yenileme talebi de olumsuz yonde etkilenmektedir. OE’ deki bir krizin yenileme talebi {izerinde
2 ila 4 yil arasinda dolayl1 bir etkisi olmaktadir. Azalan otomotiv satiglarinin yenileme pazarina
yanstyacak lastik talebi diisiik olacaktir.

2.1.8. Mevcut Durumun Degerlendirilmesi

Yedinci Bes Yillik Kalkinma Plan1 doneminde, Lastik Sektorii, 1998 yilina kadar, i¢ talebin
yiilksek olmasi nedeniyle dengeli bir kapasite-liretim goriiniimii arz etmistir. 1998 yilinda
yasanan global ekonomik kriz sektor tizerindeki etkisini yilin 4. Ceyreginde gostermis ve 1999
yil1 ilk yarisinda da i¢ talep yeterli diizeye gelememistir. Talebin canlanmasinin beklendigi 1999
yil1 ikinci yarisinda ise Tiirk Lastik Sektoriinii gerek maddi gerekse de manevi olarak olumsuz
etkileyen 17 Agustos ve 12 Kasim depremleri nedeniyle sektoriin kapasite kullanim oranlari
diismiistiir. Depremin, lastik sektoriiniin kalbi sayilan Kocaeli’nde meydana gelmesi, 3 biiyiik
treticinin  iiretimlerini olumsuz yonde etkilemis ve ithal markalarin pazara girisini
kolaylastirmistir. Depremin ekonomiyi olumsuz yonde etkilemesi nedeniyle daha da diisen i¢
talebin yarattig1 kapasite fazlasi, ihracat yoluyla giderilmeye calisilmistir. Bu donemde sektoriin
ithracat/iiretim oran1 % 61’e kadar yiikselmistir.

Yedinci Bes Yillik Kalkinma Plani doneminde Lastik sektoriinii etkileyen en 6nemli gelisme,
1996 yilinda Avrupa Birligi ile girilen Giimriik Birligi’ dir. Sektor, Giimriik Birliginden sonra
yurti¢i pazara degisik markalarin girmesiyle olusacak rekabete karsi gereken onlemleri, 1996
yilindan 6nce almistir. Gerek kapasite, gerekse de kalite yoniinden ithal markalar ile rekabet
giiclinli buglinkii konumuna getirmistir.

2.2. Diinyadaki Durum ve AB, Diger Onemli Ulkeler itibariyle Mukayese

Diinya Lastik Endiistrisi, son 10 yil icinde global bir kimlik kazanmistir. Bu yeni kimligin tam
olarak yapilanmasinin 6niimiizdeki yillarda da devam edecegi diisiiniilmektedir. Bu yapilanma
icinde son 10 yila damgasini vuran en Onemli gelisme, sektordeki biiylik firmalarin, gerek
kapasite, gerekse de teknoloji olarak kendilerinden geri olan firmalar satin alarak Diinya pazar
paylarmni artirmak egiliminde olmalaridir. Ug biiyiik iiretici (Bridgestone, Michelin ve Goodyear)
Diinya pazarmin % 54’line hakim durumdadirlar ve bu hakimiyet biiylime egilimindedir. Bu ti¢
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biiyiik firmay1 takip eden ii¢ firmanin ise Diinya pazar pay1 toplam % 16’dir. Pazarin geri kalan
kismi ise, cogunlugu yerel 6zellik tasiyan 100’den fazla firma arasinda paylasilmaktadir.

Sektor su anda belli bir doyuma ermis olup, uzun dénemde, %?2’nin lizerinde bir biiyiime
ongoriilmemektedir. Binek ara¢ ve otobiis’/kamyon lastiklerinin biiyliik boliimii yenileme
pazarinda satilmaktadir. Bu lastiklerin sadece % 20’si yeni araclarda orijinal ekipman olarak
kullanilmaktadir.

Diinya Lastik Pazari, Kuzey Amerika, Bati Avrupa ve Japonya gibi gelismis bolgelerde
konsantre olmustur. Bu ii¢ bolge binek lastiklerinde % 75, otobiis/kamyon lastiklerinde % 50
paya sahiptir. Binek lastiklerinde oniimiizdeki 6 sene i¢in ortalama % 1,5 bliyiime ongoriiliir
iken, otobiis/kamyon lastiklerinde ortalama % 1,8 biiylime beklenmektedir.

Diinya Lastik Uretimi, 1998 (Milyon Adet)
Binek Lastikleri 700
Otobiis/Kamyon Lastikleri 249
Tarim Lastikleri 16
Toplam 965
Diinya Lastik Satislari, 1998 (Milyon Adet)

Binek Lastikleri Y% /K Lastikleri %
Otomotiv Endiistrisi  217,7 31 50,6 20
Yenileme Pazari 482.4 69 198,2 80
Toplam 700,1 100 248.8 100

2.3.Sektoriin Sorunlari

Iscilik Maliyeti : 1998 yili iscilik maliyeti arag lastigi sektdriinde 26000 USD olarak
gergeklesmistir. Brisa, Pirelli ve Goodyear fabrikalarinda calisan isgilerin 2000-2001 yilin1
kapsayan toplu sozlesme goriismelerinde anlasma saglanamamustir. Is¢i ve isveren kesiminin son
tekliflerine goére bu iki yilda bir is¢inin igverene ortalama maliyeti yillik 25000 USD
mertebesinde olacagi anlasilmaktadir. Emek-yogun bir sektor olan lastik iiretiminde bu maliyet
diinya ortalamalarina gore yiiksek sayilabilecek bir rakamdir. Bu {icret seviyesinin 6zellikle arag
lastigi sektoriinde yatirim yapan uluslar arasi firmalarin Tiirkiye icin diistindiikleri yatirimlar
iscilik maliyetleri ¢ok diisiik olan diger gelismekte olan iilkelere yonlendirmesine yol acabilecek
bir faktor haline gelmesinden endise edilmektedir.

Toplu sozlesme goriismelerinin  olumlu sonu¢lanamamasinin ana sebebi enflasyon ve
devaliiasyonun kontrol altina alinip, diisme siirecine sokuldugu siki ekonomik programin tatbik
edildigi bir ortamda is¢inin ge¢cmis donem enflasyonuna dayanan bir {icret artisi istemesine
karsilik igverenin hiikiimetin politikasina paralel olarak hedef enflasyona gore {icret artisi teklif
etmesidir.

Ara¢ Lastigi sektoriindeki ortalama iicret seviyesinin c¢alisma sartlarinin ve niteliklerinin
gerektirdigi bir seviyede olmasina ragmen Tiirkiye’de diger sektorlerde ¢alisanlarin iicretleri ile
kiyaslandiginda en 6nde gelen bir mertebede oldugu da muhakkaktir.

Enerji Maliyeti: Elektrik fiyatlar1 rakip bir¢ok ililkeden daha pahalidir. Arag¢ lastigi iiretiminde
toplam maliyet i¢inde 6dnemli bir paya sahip olan enerji maliyeti alinan her tiirlii 6nleme ragmen
onemli bir sorun olarak ortadadir. Sektordeki ii¢ bliylik sirket Brisa, Goodyear ve Tiirk Pirelli
otoprodiiktor enerji santrali kurmuslardir. Ancak dogalgaza dayanan bu santraller verimli
caligmas1 ve dolayisi ile bir maliyet avantaji saglamasi beklenirken gerek dogalgaz fiyatlarinda

36 http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kaucuk/oik569.pdf...



Sekizinci Bes Yillik Kalkinma Plani Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

son donemde yasanan asir1 yiikselis ve gerekse dogalgaz temininde yasanan kisint1 ve giicliikler
beklenen gelismeyi engellemistir.

Tiiketici Bilinci: Ozellikle kamyon siiriiciileri basta olmak iizere lastik kullanicilar1 bu konuda
cok bilingli degiller. Lastiklerin dis derinligi standardin altina diistiigiinde kullanilmamasi
gerekirken kullanima devam edilmekte; lastik gereginden az ya da ¢ok hava ile kullanilmaktadir.
Buna ilaveten lastikler ayrica ¢alisacagi ortama ve kullanim amacina uygun desenler segilerek
kullanilmalidir. Tim bu olumsuzluklar hem siiriis emniyetini hem de lasti§in performans ve
Omriinii olumsuz etkileyen faktorlerdir.

Lastikler Ara¢ Lastigi fabrikalarinin teknik merkezlerince ETRTO Avrupa standartlari
cercevesinde ve bu normlarda belirtilen yiik/hiz indekslerine uygun tasarlanmaktadir. Bu da
lastiklerin kullanilirken uyulmasi gereken yilik/hiz limitleri acisindan ¢ok dnemlidir. Bilingsiz
miisterin bu konulara riayet etmemesi durumunda ise lastikten bekledigi performansi
alamamasina yol acacaktir. Ozellikle iilkemizde uyulmasi gereken yiiklerin iizerinde tasimacilik
yapildig1 gz ontline alinirsa konunun 6nemi hem lastik hem de kara yollarimiz agisindan ortaya
cikmaktadir.

Ucuz ve Kalitesiz Lastik Ithalati: Yurtdisindan kontrolsuz, kalitesiz ve gok ucuz fiyatlarla
lastikler getirilmekte ve piyasaya arz edilmektedir. Tiirkiye’nin Avrupa ile entegrasyonunun bir
sonucu olarak son yillarda ithal marka arag lastigi sayisinda bir artis gozlenmektedir. Tiirkiye’de
liretimi ve satis sonrasi servis hizmetleri ve garantisi olmayan lastik markalarmin diisiik
fiyatlartyla tliketiciye cazip geldigi, ancak uzun vadede sorunlara neden olabilecegi
beklenmektedir. Bunun sonucunda ise tam bilingli olmayan kullanicilar zarar gérmektedir.

Onceden Belirlenmis Kur Politikas1 : Yiiksek enflasyonu diisirmeye yonelik ekonomik
politikalarin uzun vadede yararlar saglayacak, buna karsilik kisa vadede yerli lastik iireticiler
birtakim zorluklarla karsilasacaktir. Ozellikle yerli iireticilerin maliyetlerini enternasyonal
oOl¢iilerde rekabetci seviyede tutabilmeleri yeni kur politikalari ile gliglesmistir.

Ara¢ Lastigi sektoriinlin yerli tireticileri son yillarda ekonomide yasanan biitiin olumsuz
gelismelere ragmen GB sonrasinda global anlamda rekabetci giiclerini artirabilmek i¢in gerekli
olan makine ve ekipmanlarin yenilenmesi ve modernizasyonu ile kapasite artirimina ve bilgi
teknolojilerinin  gelistirilmesine yonelik yatirimlar yaparak birim maliyetleri diistirmek
konusunda ciddi gelismeler saglamaya devam etmektedir.

Avrupa ile entegrasyon siirecini yasayan Tirkiye pazarinin talep ettigi yeni ebat ve desenlerde
irlin yelpazesini genisletmek, ileri teknoloji iirtinii lastikleri iistiin ve kaliteli bir hizmet esliginde
tilkketiciye sunmak gereklidir. Yerli iireticilerin etkin bayilik teskilati ve satig sonrasi hizmetlerin
gelistirilmesi i¢in yaptiklar1 ¢alismalar devam etmektedir.

Sektor uluslararas1 rekabete ve sermayeye acik yapisi, uluslararasi kalite ve teknolojisi ile
uluslararasi pazarlara ulasma sansina sahiptir. Uretimlerini hem i¢ piyasadaki otomotiv endiistrisi
ve yenileme pazarlarina ve hem de ihracata yonelik olarak yapan yerli lireticiler sektérde uluslar
aras1 standartlarin yerlesmesine ve ekonomiye kazandirdiklari ihracat gelirleri ile katkilarini
stirdiirmeye devam edebilecektir.

Lastik Kaplama Sektoriinde Karkas ithal Thtiyaci: Ulkemizde Lastik Kaplama sektoriiniin en
Oonemli sorunu yeterli miktarda kaplanabilir karkas bulunmayisi yiiziinden tesislerin ¢ok diisiik
kapasite ile ¢alismasidir. Halen iilkemizde kurulu sicak veya soguk lastik kaplama kapasitesi
700.000 adet/y1l olarak tahmin edilmektedir. Kapasite kullanim orani ise %55 civarindadir.
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Tiirkiye'de toplam kullanilan lastik miktar1 dikkate alindiginda kurulu kapasitenin daha da biiyiik
olmasi, yeni kaplama tesislerinin kurulmasi gerekir. Fakat karkas yetersizligi bu gelismeye
engeldir. Karkas yetersizliginin ¢esitli nedenleri vardir. Diisiik kaliteli hammadde ve yetersiz
teknoloji ile kotii kaplama yapan bazi kaplamacilar yiliziinden iyi ve giivenilir bir imaj
yaratilamanustir. ileri teknoloji ve kaliteli ham madde kullanan ciddi kuruluslara iyi kaliteli ithal
karkas imkani verilirse bu imaj diizelecek yerli karkas temini miimkiin olabilecektir.

Sofér veya nakliyeci uzun vadedeki karliligr diisiinecek kadar bilingli degildir. Kamyoncu
lastigini kaplatmak icin birka¢ giin kaplamaya birakmasi gerekir. Bunun i¢in ekonomik giicii
yoktur, kamyonunu ¢alistirmak zorundadir. Hemen degistirmek icin uygun fiyath kaplanmis
lastik piyasast da olusmadigindan heniiz kaplanabilir durumdaki lastigi ile "bir sefer daha"
yapayim der, doniinceye kadar lastik kaplanmaz duruma gelir, atilir.

Bu bir fasit dairedir. Cemberi kirmak i¢in sisteme bir miktar kaplanmis lastik sokabilmek
gerekir. Bunun tek yolu ise karkas ithalidir.
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3.ULASILMAK iSTENEN AMACLAR

3.1.Talep Projeksiyonu

Tablo 55.ARAC LASTIGI SEKTORU YURT iCi TALEP PROJEKSIYONU (Miktar Olarak)

Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

YILLAR Birim: 000 Adet Yillik Artig Orani

No| ANA MALLAR 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005

(1) ) () (4) () (6) @) (8) ©) (19 | (1) | (12) | (13)
BINEK

1 KONVANSIYONEL | 2150/ 2100/ 1650 0,0 0,0 00 098 079 0,00

2 |BINEK RADYAL 5.056,0| 6.022,5| 6.486,7| 7.541,0| 7.998,0| 8.444,1| 119 1,08 1,16 1,06/ 1,06
KAMYONET

3 |/MINIBUS 693,2| 711,2| 6429 612,1| 5638 4940 1,03 09 095 092 088
KONVANSIYONEL
KAMYONET/

4 | MiNIBUS RADYAL | 1-188.2] 963,2 1.309,3 1.390,2 1.609,4| 1.798,7| 0,81 1,36| 1,06  1,16] 1,12
KAMYON-OTOBUS

5 |KONVANSIYONEL | 2641 2350/ 1951 1580/ 1170 690 089 083 081 074 059
KAMYON-OTOBUS

6 | RADYAL 859,6| 1.100,7| 1.158,3| 1.153,5| 1.331,3| 1.483,7| 1,28/ 1,05/ 1,000 1,15 1,11
7 |TRAKTOR-ON 426,4| 456,00 5030 5407 577,8 6210 1,07 1,10 1,07 1,07 1,07
8 | TRAKTOR-ARKA 249,4| 2766/ 3149 3353 3779 4016/ 1,11 1,14 1,06/ 1,13| 1,06
9 |iS MAKINASI 30,9 344 372 401 431 462 1,11 1,08/ 1,08 1,07 1,07
DIS LASTIK

10 8.995,510.009,6/10.924,6/11.770,9|12.618,3/13.358,3| 1,11 1,09 1,08 107 1,06
TOPLAM

11 |IC LASTIK 739,5| 6820 623,00 5630 514,0 4650 092 091 090 091 090

Kaynak :Brisa, Goodyear, Pirelli, Petlas

Tablo 56.ARAC LASTIGI SEKTORU YURT iCi TALEP PROJEKSIYONU (Deger Olarak)

(1998 Fiyatlariyla)
YILLAR Birim: 000 000 TL Yilhk Artis Orani
No| ANA MALLAR 2000 2001 2002 2003 2004 2005 (2001|2002 |2003|2004 2005
(1) ) ) 4 (5) (6) (7 (8) (9) | (10) | (1) | (12) | (13)
BINEK
1 KONVANSIYONEL 992.318 969.241 761.547 0 0 0| 0,98 | 0,79 | 0,00
2 |BINEK RADYAL 24.872.253| 29.626.808| 31.910.372| 37.096.847| 39.344.992| 41.539.515| 1,19 | 1,08 | 1,16 | 1,06 | 1,06
KAMYONET
3 |/MINIBUS 5.322.841 5.461.056 4.936.605 4.700.102 4.329.223 3.793.253| 1,03 | 0,90 | 0,95 | 0,92 | 0,88
KONVANSIYONEL
KAMYONET
4 /MINIBUS RADYAL 16.408.156| 13.301.074| 18.080.457| 19.197.626| 22.224.614| 24.838.706| 0,81 | 1,36 | 1,06 | 1,16 | 1,12
KAMYON-OTOBUS
5 KONVANSiYONE_L 7.526.312 6.697.021 5.559.953 4.502.678 3.334.262 1.966.359( 0,89 | 0,83 | 0,81 | 0,74 | 0,59
6 gﬁl\élz(A)I[\l-OTOBUS 31.335.466| 40.124.415| 42.224.139| 42.049.162| 48.530.602| 54.086.122| 1,28 | 1,05 | 1,00 | 1,15 | 1,11
7 |TRAKTOR-ON 2.350.277 2.513.429 2.772.489 2.980.288 3.184.780 3.422.894| 1,07 | 1,10 | 1,07 | 1,07 | 1,07
8 |TRAKTOR-ARKA 6.039.569 6.698.255 7.625.743 8.119.758 9.151.376 9.725.305| 1,11 | 1,14 | 1,06 | 1,13 | 1,06
9 |iS MAKINASI 1.550.382 1.725.991 1.866.479 2.011.984 2.162.507 2.318.047| 1,11 | 1,08 | 1,08 | 1,07 | 1,07
10 |DIS LASTIK TOPLAM 96.397.574| 107.117.292| 115.737.783| 120.658.444| 132.262.355| 141.690.201| 1,11 | 1,08 | 1,04 | 1,10 | 1,07
11 |iC LASTIK 1.041.982 960.962 877.829 793.287 724.244 655.202| 0,92 | 0,91 | 0,90 | 0,91 | 0,90

Kaynak :Brisa, Goodyear, Pirelli, Petlas
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3.2.1thalat Projeksiyonu

Tablo 57.ARAC LASTIGI SEKTORU ITHALAT PROJEKSIYONU (Miktar Olarak)

YILLAR Birim: 000 Adet Yillik Artis Orani
S";roa ANA MALLAR 2000 2001 2002 2003 2004 2005 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
(1 (2 (3) 4) (5) (6) (7 (8) (9 | (10) | (1) | (12) | (13)
1 BINEK
KONVANSIYONEL
2 |BINEK RADYAL 1.242 1.275 1.312 1.440 1.552 1.600( 1,03 | 1,03 | 1,10 | 1,08 | 1,03
KAMYONET/MINIBUS
3 KONVANSIYONEL 28 20 16 12 9 0/ 0,71 | 0,80 | 0,75 | 0,75 | 0,00
KAMYONET/MINIBUS
4 RADYAL 96 114 139 156 171 190( 1,19 | 1,22 | 1,12 | 1,10 | 1,11
KAMYON-OTOBUS
5 KONVANSIYONEL 35 25 20 15 10 5/ 0,71 | 0,80 | 0,75 | 0,67 | 0,50
KAMYON-OTOBUS
6 RADYAL 176 203 213 224 237 245| 1,15 | 1,05 | 1,05 | 1,06 | 1,03
7 |TRAKTOR-ON
8 |TRAKTOR-ARKA
9 |iS MAKINASI 9 9 9 9 10 10{ 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,11 | 1,00
10 |DIS LASTIK TOPLAM 1.586 1.646 1.709 1.856 1.989 2.050( 1,04 | 1,04 | 1,09 | 1,07 | 1,03
11 |IC LASTIK

Kaynak :Brisa, Goodyear, Pirelli, Petlas

3.3.Uretim Projeksiyonu

Tablo 58.ARAC LASTIGI SEKTORU URETIM+ITHALAT PROJEKSIYONU (Miktar Olarak)

YILLAR Birim: 000 Adet Yilhik Artis Orani
Sh;:f' ANA MALLAR 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) 9 | (10) | (11) [ (12) | (13)
BINEK
1 NSIYONEL 215 210 165 0 0 0| 098 | 0,79 | 0,00
2 |BINEK RADYAL 11577| 13200 14.965| 16.301| 16.756 17.260| 1,14 | 1,13 | 1,09 | 1,03 | 1,03
KAMYONET/MINIBUS
3 | KONVANSIVONEL g78|  os8| 885 854|799  714| 1,09 | 0,92 | 097 | 0,94 | 0,89
4 |KAMYONET/MINIBUS 2200 2190| 2453 2701 2942 3.187| 099 | 1,12 | 1,10 | 1,09 | 1,08
RADYAL
KAMYON-OTOBUS
5 | OT OB 2171 258|223 182 151 88| 0,92 | 087 | 0,82 | 083 | 0,58
KAMYON-OTOBUS
6 |RAMYO! 1718] 1973 2159 2208 2505 2667| 1,15 | 1,09 | 1,06 | 1,09 | 1,06
7 |TRAKTOR-ON 511 550, 616] 669  722|  778| 108 | 1,12 | 1,09 | 1,08 | 1,08
8 | TRAKTOR-ARKA 467 502 552 570  603] 637 1,07 | 110 | 1,03 | 1,06 | 1,06
9 |iS MAKINASI 46 50 53 56 58 60| 1,08 | 1,06 | 1,05 | 1,03 | 1,05
10 |DISLASTIK TOPLAM | 17.809| 19.888| 22.072| 23.631| 24536 25.390| 1,11 | 1,11 | 1,07 | 1,04 | 1,03
11 |iC LASTIK gos| 72|  718] 673 620  585| 0,95 | 0,94 | 0,94 | 0,93 | 0,93

Kaynak :Brisa, Goodyear, Pirelli, Petlas
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Tablo 59.ARAC LASTIGI SEKTORU TOPLAM URETIM+iTHALAT PROJEKSIYONU (Deger
Olarak) (1998 Fiyatlariyla)

YILLAR Birim: 000 000 TL Yilhk Artis Orani
S";roa ANA MALLAR 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2001|2002 | 2003 | 2004 | 2005
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) [ (10) | (11) | (12) | (13)
1 |BINEK KONVANSIYO. 992318 969241 761547 0 0 o| 098 079 0,00
2 |BINEK RADYAL 56.951.350| 64.933.010| 73.616.654| 80.190.386) 82.428.692| 84.908.538| 1,14| 1,13| 1,00| 1,03 1,03
KAMYONET/MINIBUS
3| KONVANSIONEL 6.741.087| 7.357.683| 6.794.838| 6.558.336| 6.133.706| 5.482.557| 1,09 092| 097| 094 089
4 E’f\'\g}(g["ET/M'N'BUS 30.507.405| 30.245.020| 33.878.244| 37.301.558| 40.632.351) 44.005.951| 0,99 1,12| 1,10 1,09 1,08
KAMYON-OTOBUS
5 | KONVANSIVONEL 7.806.785 7.205.478| 6.357.895| 5.186.629| 4.303.192| 2.507.821| 092| 087| 082 083 058
6 gﬁmﬂ"'OTOBUS 62.612.605 71.911.904| 78.714.135| 83.752.015| 91.327.061| 97.210.663| 1,15 100 1,06| 1,09 1,06
7 | TRAKTOR-ON 2818.789| 3031549 3395334 3685812 3978494 4.288263| 108 112| 100 1,08 1,08
8 |TRAKTOR-ARKA 11.318.744| 12.146.944| 13.369.872| 13.810.611| 14.600.065 15416.158| 1,07| 1,10 1,03 1,06/ 1,06
9 |iS MAKINASI 2323.064] 2508.708| 2669266 2804736 2890032 3.025502| 108 106 105 103 1,05
10 |DIS LASTIK TOPLAM | 182.162.157| 200.399.548| 219.557.786| 233.290.083| 246.293.594| 256.845.454| 1,10 1,10 1,06| 1,06] 1,04
11 |iC LASTIK 1135683 1073.685| 1011688 948281  886.283]  824.286| 0,95 094 094 093] 003

Kaynak :Brisa, Goodyear, Pirelli, Petlas

Tablo 60.ARAC LASTIGI SEKTORU IHRACAT PROJEKSIYONU (Miktar Olarak)

YILLAR Birim: 000 Adet Yilhk Artig Orani
S";roa ANA MALLAR 2000 2001 2002 2003 2004 2005 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
(1 (2) (3) 4) (5) (6) () (8) (9 | (10) | (1) | (12) | (13)
1 BINEK KONVANSIYONEL 0 0 0 0 0 0
2 BINEK RADYAL 7.763 8.452 9.790, 10.200| 10.310| 10.416| 1,09 | 1,16 | 1,04 | 1,01 | 1,01
KAMYONET/MINIBUS
3 KONVANSIYONEL 213 267 258 254 244 220/ 1,26 | 0,97 | 0,98 | 0,96 | 0,90
KAMYONET/MINIBUS
4 RADYAL 1.117 1.341 1.283 1.467 1.504 1.578( 1,20 | 0,96 | 1,14 | 1,03 | 1,05
KAMYON-OTOBUS
5 KONVANSIYONEL 48 46 48 39 44 241 0,96 | 1,04 | 0,81 | 1,13 | 0,55
KAMYON-OTOBUS
6 RADYAL 1.034 1.075 1.214 1.368 1.411 1.428( 1,04 | 1,13 | 1,13 | 1,03 | 1,01
7 |TRAKTOR-ON 85 94 113 128 144 157 1,11 | 1,20 | 1,13 | 1,13 | 1,09
8 |TRAKTOR-ARKA 218 225 237 235 225 235/ 1,03 | 1,05 | 0,99 | 0,96 | 1,04
9 IS MAKINASI 24 25 25 25 25 24( 1,01 | 1,02 | 0,99 | 0,99 | 0,98
10 |DIS LASTIK TOPLAM 10.489| 11.525| 12.856| 13.716| 13.907| 14.082( 1,10 | 1,12 | 1,07 | 1,01 | 1,01
11 |IC LASTIK 67 80 95 110 115 120( 1,20 | 1,19 | 1,16 | 1,05 | 1,04

Kaynak :Brisa, Goodyear, Pirelli, Petlas

Tablo 61.ARAC LASTIGIi SEKTORU IHRACAT PROJEKSIYONU (Deger Olarak) (1998
Fiyatlariyla)

YILLAR Birim: 000 000 TL Yillik Artis Orani

S";roa ANA MALLAR 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
M| (2) (3) 4) (5) (6) (7) (8) (9) | (10) | (11) | (12) | (13)
1 BINEK

KONVANSIYON 0 0 0 0 0 0
2 BINEK RADYAL 38.188.944| 41.578.378| 48.160.474| 50.177.409| 50.718.538| 51.239.989( 1,09 | 1,16 | 1,04 | 1,01 | 1,01
3 KAMYONET

IMINIBUS 1.633.249| 2.050.200 1.981.092 1.950.377 1.873.591 1.689.303( 1,26 | 0,97 | 0,98 | 0,96 | 0,90

KONVANSIYONEL

4 KAMYONET

/MINIBUS RADYAL 15.424.937| 18.518.210| 17.717.274| 20.258.176| 20.769.119| 21.791.004 1,20 | 0,96 | 1,14 | 1,03 | 1,05

5 KAMYON-OTOBUS 1.367.902| 1.310.906| 1.367.902| 1.111.421| 1.253.910 683.951| 0,96 | 1,04 | 0,81 | 1,13 | 0,55

KONVANSIYONEL
6 g’:’gigﬁl-OTOBUS 37.692.963| 39.187.559| 44.254.601| 49.868.447| 51.435.949| 52.055.659| 1,04 | 1,13 | 1,13 | 1,03 | 1,01
7 TRAKTOR-ON 468.512 518.119 622.845 705.524 793.715 865.369( 1,11 | 1,20 | 1,13 | 1,13 | 1,09
8 TRAKTOR-ARKA 5.279.174| 5448689 5.744.129| 5.690.853| 5.448.689| 5.690.853| 1,03 | 1,05 | 0,99 | 0,96 | 1,04
9 IS MAKINASI 1.224.250| 1.234.285| 1.254.354| 1.244.319| 1.229.267| 1.209.197| 1,01 | 1,02 | 0,99 | 0,99 | 0,98
10 .?gPLLQETiK 101.279.932| 109.846.346| 121.102.671| 131.006.526| 133.522.778 | 135.225.326] 1,08 | 1,10 | 1,08 | 1,02 | 1,01
" IC LASTIK 93.701 112.723 133.858 154.994 162.039 169.084| 1,20 | 1,19 | 1,16 | 1,05 | 1,04

Kaynak :Brisa, Goodyear, Pirelli, Petlas
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3.4.Teknolojide ve Rekabet Giiciinde Muhtemel Gelismeler

Diinya Lastik Sanayii her yil arastirma ve gelistirme igin tahmini 2.4 milyar $ harcama
yapmaktadir. Universiteler ve sanayiye hammadde tedarik eden firmalarin harcamalar1 da hesaba
katildiginda, toplam Ar-Ge harcamasi 3 milyar $’1n lizerine ¢gikmaktadir.

Lastigin, yaklagsik bir asir dnce gelistirilmesinden bu yana, iireticiler iiriinlerinin performansini
artirmaya yonelik bir¢ok yenilikler yapmigslardir. Ancak, lastigin bir¢cok performans kriteri
bulunmaktadir. Bu kriterler ¢ogu zaman birbirleri ile celismektedirler. Bir kriterde yapilan
tyilestirme, diger bir kriteri olumsuz etkilemektedir. Bu nedenle, {ireticiler, lastiklerinden
optimum performansin alinmasini saglamak amaciyla Ar-Ge ¢alismalarini siirdiirmektedirler.

Ayrica, rekabetin ¢cok yogun olarak yasandigi sektorde, rekabet gii¢lerini artirmayr hedefleyen
tireticiler, yeni liretim metotlarinin gelistirilmesi lizerinde de calismaktadirlar. Su anda yaygin
olarak kullanilmasalar da, Michelin’in C3M sistemi, Goodyear’in Impact sistemi,
Bridgestone’un Tochigi sistemi, Continental’in MMP sistemi ve Pirelli'nin MIRS sistemi,
gelecekte sektoriin tiretim metotlarin1 radikal bir sekilde degistirecek ve rekabetin degisik
boyutlara gelmesine yol agacak sistemler olacagi asikardir.

3.5.Cevreye Yonelik Politikalar
3.5.1.Sektoriin Cevre Uzerindeki Etkileri
Sektoriin ¢evre iizerindeki etkileri soyle 6zetlenebilir :

Atmosfere atilan emisyonlar

Lastik hamurunda kullanilan ve toz halinde olan karbon siyahi ve bazi kimyasal maddeler
karistirma sirasinda ugusurlar. Bu maddelerin ¢evreyi kirletmemesi amaciyla iinitelere toz tutucu
filtreler yerlestirilmis durumdadir.

Lastik iiretiminde kullanilan buhar iiretimi sirasinda kazanlarin bacasindan ¢ikan SO,, CO gibi
kirletici gazlar son zamanlarda 6zellikle Dogal gaz ve LPG gibi, temiz yakitlarin kullanima
alinmasiyla hava kirliligini 6nleyecek yolda atilmis en biiyiik adimlardandir.

Su desarjlar: (atik sular)
Evsel atik sular fabrika biyolojik atik su aritma tesisinde aritilmakta ve aritilan su buhar
tiretiminde tekrar kullanilabilmektedir.

Proses atik suyu ise yag ayristirilmasi, kimyasal koagiilasyon, ve ¢amur susuzlastirma yontemleri
ile aritilmaktadir. Proses atik suyunun fazlasi ise belediye aritma tesisine bagli olan kolektor
hattina baglanmustir (ISU — Izmit Su ve Atiksu Genel Miidiirliigii). Kazan Dairesi desarj1 ayr1 bir
tankta toplanip nétralize edildikten sonra iISU’nun kollektor hattina verilmektedir.

Artilan evsel atik su fabrikada kullanilmasina ragmen Askida Kati Madde (AKM), Kimyasal
Oksijen Ihtiyaci (KOI) ve Biyolojik Oksijen Ihtiyact (BOI) kontrolleri haftalik olarak
yapilmaktadir. ISU desarj parametreleri olarak da pH, KOI, Fenol, AKM, Siilfat, Yag-Gres ve
sicaklik aylik olarak izlenmektedir. Bu kontroller sertifikali bir laboratuvar tarafindan
yapilmaktadir.

Kati/stvi proses atiklar

Uretimin ¢esitli kademelerinde ortaya ¢ikan ve teknik &zelliklere/ sartnamelere uymayan yari-
mamul/mamul atiklar ayristirilarak toplanmakta ve ayri1 alanlarda tutulmak-tadir. Bu atiklar daha
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sonra olabildigince geri doniisiime yollanmakta ve kalanlar ise Belediyece kurulmus olan diizenli
depolama alanina veya yakma tesisine gonderilmektedir.

Giiriiltii

Fabrikalarin ¢evresini etkileyen bir giiriilti kirliligi s6z konusu degildir. Bununla beraber fabrika
icinde giriiltii seviyeleri izlenmekte ve gerekli koruyucu ekipmanlar calisanlara temin
edilmektedir.

3.5.2.8ektoriin Cevre Politikasi

Uretim sirasinda ilgili tiim ¢evre kanun ve yonetmelikleri ¢er¢evesinde dogal kaynak kullanimimi
azaltmayr ve geri kazanimi arttirmayi hedeflemek sektoriin ¢evre politikasin1 olusturmalidir.
Amag cevre kirliligini 6nlemek ve bu konuda siirekliligi saglamaktir.

Ozetlemek gerekirse ;

* tlim ¢evre kanun ve yonetmeliklerine uymak,

* dogal kaynak kullanimin1 azaltmak,

* atiklar kontrol altinda tutarak ¢evreye olan etkilerini azaltmak,

» fabrika caligsanlari, miisteriler, tedarik¢iler ve miiteahhitleri ile birlikte toplumun ¢evreye olan
katkilarini gelistirmek i¢in gerekli kaynaklar1 kullanmak,

e acil durum risklerini azaltmak,

* [SO14001 ve EMAS’1n gereklerine uymak ve bu standartlara uyumu belgelendirmek.

3.5.3.Enerji Tiiketimi

Enerji tliketimi kg iirlin basima kcal olarak takip edilmektedir. Burada yakit ve elektrik
tiiketiminin ayr1 ayr ele alinmasi yerine toplam enerji tiiketimi degerlendirilmektedir. Bu enerji
tilketim degerini elde etmek icin mekanik ve elektrik enerjilerinin kalorifik esdegerleri
toplanmaktadir.

Fabrikalarin elektrik iiretimleri kojenerasyon {initeleri ile saglanmaktadir. Bu iiniteler, ayrica
fabrika icin gerekli olan buharin iiretimini de gerceklestirmektedir. Unite, dogal gaz ve LPG ile
calistirilmaktadir. Tiirkiye toplam elektrik tiiketiminin %7’sinin sadece Kocaeli’'ndeki sanayi
tarafindan tiiketildigi géz oniline alinirsa bu tinitelerin iilke ekonomisine de ¢ok biiyiik katkisi
oldugu ortadadir.

3.5.4.Dogal Kaynak Tiiketimi

Dogal kaynaklarimizdan en Onemlilerinden biri olan su; lastik iiretim prosesinde de
kullanilmaktadir. Proseste kullanilan bu su gerek belediyenin temin ettigi igme suyu ve gerekse
de derin kuyulardan saglanan yeralti sularidir. Cevre politikasinin en 6nemli amaglarindan biri
olan dogal kaynaklarin kullaniminin en aza indirilmesi yoniinde ¢aligsmalar siirdiiriilmektedir. Bu
ise; Ozellikle geri kazanimin ve yeniden kullanimin arttirilmast ile gergeklestirilmektedir.
Fabrikalarin kendi imkanlar1 ile aritilan atik sular gerek kazan dairelerinde ve gerekse yaz
aylarinda fabrika bahgelerinin sulamalarinda kullanilabilmektedir.

Dogal kaynaklarimizdan petrol tiirevi olan LPG ve fuel oil ile dogal gaz ise yakit olarak
kazanlarda ve elektrik iiretiminde kullamlmaktadir. Ozellikle iiretim maliyetine de yansiyan bu
kaynaklarin kullanimi siirekli olarak kontrol altinda tutulmak-tadir. Kazanlardaki verim ve
yanmanin devamli kontrol edilmesi de bu kullanimin etkin olmasimi saglayip gereksiz
kullanimini en aza indirmektedir. Bu ise otomatik yanma izleme ve kontrolii ile saglanmaktadir.
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4.ONGORULEN AMACLARA ULASILABILMESI ICIN YAPILMASI GEREKLI
YASAL VE KURUMSAL DUZENLEMELER VE UYGULANACAK POLITIKALAR
4.1. Kisa donemde yapilmasi gereken yasal ve kurumsal diizenlemeler
Avrupa Birlig§i uyum siireci takviminde belirlenen teknik diizenlemelerin acilen
gerceklestirilmesi (Otomotiv Endiistrisi i¢in ithal edilen lastikler i¢cin E onayt zorunlulugu
getirilmistir. Ayn1 zorunlulugun yenileme pazari icin ithal edilen lastiklerde de uygulanmasi i¢in
gerekli diizenlemelerin yapilmasi gerekmektedir.)
Tiiketicilerin korunabilmesi agisindan ithal lastiklerdeki garanti uygulamalarinin tiiketiciler

lehine diizenlenmesi. Su anda, ara¢ lastigi ithal eden firmalar her hangi bir gigcliikle
karsilagmadan garanti belgesi alabilmektedirler.

* Vergi mevzuatinin basitlestirilmesi ve uygulama kolaylig1 saglanmasi.
+ Istihdamin korunabilmesi igin, iicret artis uygulamalarina yasal bir zemin hazirlanmasi.
* Finansman maliyeti iizerindeki ilave vergi ve fon yiiklerinin azaltilmasi.

* Dahilde isleme veya gecici kabul rejimleri kapsaminda ihra¢ edilecek arag lastigi imalinde
kullanilacak maddelerin tesliminde KDV Kanununun 11/1-c maddesinde Ongoriilen tecil
terkin isleminin tekstil sektoriine uygulandig: gibi lastik sektoriine de uygulanmasi.

Onceden belirlenmis kur politikasinin sonucu enflasyonun hedeflenen rakamlara diismesine
kadar TL.” nin asir1 degerlenmesi ihracat imkaninmi azalttigindan ihracat¢i Eximbank kredileri ve
diger enstriimanlarla desteklenmelidir.

4.2. Uzun dénemde yapilmasi gereken yasal ve kurumsal diizenlemeler

Avrupa Birligi uyum siireci takviminde belirlenen yasal ve kurumsal diizenlemelerin
gerceklestirilmesi.

Glmriik mevzuatinin basitlestirilmesi, glimriiklerde otomasyona gecilmesi ve uygulama
kolayliginin saglanmasi.

4.3. Kisa ve uzun donemde izlenmesi gereken politikalar
Ithal lastikler arasinda kalite ve satis sonras1 hizmetleri (garanti sartlari) belirsiz olan markalarin
ithalatin1 kisitlayan yasal diizenlemelerin acilen yapilmasi gerekmektedir. Ayrica, uluslararasi

rekabet kurallarim1 ¢ignemeden, sektoriin  rekabet giiclinli yasal zeminde artirabilecek
diizenlemelerin de orta ve uzun dénemde yapilmasi gerekmektedir.
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B) LASTIiK ESYA SANAYII

1.GIRIS

Sektoriin Tanimi ve Sinirlanmasi:

Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

Lastik Esya Sanayi incelenirken kendi icerisinde asagidaki ana mallara ayrilmasi uygun
bulunmustur.

* Ayakkabu, 6kge, taban, terlik
* Konveyor bant

e Hortumlar

¢ Sizdirmazlik elemanlar1 (Conta, rondela, kege)
* Otomotiv, beyaz esya i¢in ve diger ve diger teknik maksatli parcalar
¢ Lateks mamulleri

e Profiller

* Diger lastik egya

Yukarida yer alan ana mallarin kapsadig1 tiim mallarin GTIP (Giimriik Tarife Istatistik Pozisyon)
Numaralari esas alinarak yapilan siniflandirmalar Tablo-62’ de verilmistir.

Tablo 62.GUMRUK VERGISi ORANI

G.T.ILP.

MADDE iSMi

GUMRUK VERGISI ORANI (%)

ABve | E.A. ; f EK. Bos- o
EFTA | G.U ISR. | ROM. | MAC. | LIT. gLO. BUL. | EST. Her. D.U

4001.10.00.10,00 |Prevuianize edimis tabi kauguk Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4001.10.00.20,00 | revulkanize edimemis tabil kauguk |y af | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4001.21.00.00.00 | Fime yapraklar (RSS) Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4001.22.00.00.00 |, eu'g::(‘ 2’%&?{‘) belirlenmis tabil Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4001.29.00.10.00 | Krep kauguk Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4001.29.00.90.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4001.30.00.00.00 (Eﬁ'lzt)a\;g‘ét:n'zgﬁrfgif’é‘:%‘;:éf'"" Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4002.11.00.10.11 | Stiren - butadien kauguktan (SBR) Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4002.11.00.10.12 kﬁi’é’fkkt:"n"’&’gg‘;)“re” - butadien Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4002.11.00.90.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
Her nevi nakil vasitasi i¢ ve dig lastigi

4002.19.00.10.00 |imal ve yenilenmesinde (sirt gegirme Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
isinde ) kullanilacak olanlar

4002.19.00.90.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
Her nevi nakil vasitasi i¢ ve dig lastigi

4002.20.00.10.00 |imal ve yenilenmesinde (sirt gegirme Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
isinde ) kullanilacak olanlar

4002.20.00.90.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
Her nevi nakil vasitasi i¢ ve dig lastigi

4002.31.00.10.00 |imal ve yenilenmesinde (sirt gegirme Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
isinde ) kullanilacak olanlar

4002.31.00.90.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
Her nevi nakil vasitasi i¢ ve dig lastigi

4002.39.00.10.00 |imal ve yenilenmesinde (sirt gegirme Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
isinde ) kullanilacak olanlar

4002.39.00.90.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
Her nevi nakil vasitasi i¢ ve dig lastigi

4002.41.00.10.00 |imal ve yenilenmesinde (sirt gegirme Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
isinde ) kullanilacak olanlar

4002.41.00.90.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
Her nevi nakil vasitasi i¢ ve dig lastigi

4002.49.00.10.00 |imal ve yenilenmesinde (sirt gegirme Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
isinde ) kullanilacak olanlar

4002.49.00.90.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
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GUMRUK VERGISI ORANI (%)

G.T.I.P. MADDE iSMi
ABve | E.A. ; ; CEK. Bos- o
EFTA | G.U ISR. | ROM. | MAC. | LIT. sLo. BUL. | EST. Her. D.U

Her nevi nakil vasitasi i¢ ve dig lastigi

4002.51.00.10.00 |imal ve yenilenmesinde (sirt gegirme Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
isinde ) kullanilacak olanlar

4002.51.00.90.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
Her nevi nakil vasitasi i¢ ve dis lastigi

4002.59.00.10.00 |imal ve yenilenmesinde (sirt gegirme Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
isinde ) kullanilacak olanlar

4002.59.00.90.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
Her nevi nakil vasitasi i¢ ve dis lastigi

4002.60.00.10.00 |imal ve yenilenmesinde (sirt gegirme Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
isinde ) kullanilacak olanlar

4002.60.00.90.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
Her nevi nakil vasitasi i¢ ve dis lastigi

4002.70.00.10.00 |imal ve yenilenmesinde (sirt gegirme Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
isinde ) kullanilacak olanlar

4002.70.00.90.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4002.80.00.00.00 | 40:01 Pozisyonundaki Urtinlerin bu | vy ¢ | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
pozisyondaki Uriinlerle olan karigimlari
Her nevi nakil vasitasi i¢ ve dis lastigi

4002.91.00.10.00 |imal ve yenilenmesinde (sirt gegirme Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
isinde ) kullanilacak olanlar

4002.91.00.90.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
Her nevi nakil vasitasi i¢ ve dis lastigi

4002.99.10.11.00 |imal ve yenilenmesinde (sirt gegirme 0 2.9 0 0 0 0 0 0 0 0 2.9
isinde ) kullanilacak olanlar

4002.99.10.19.00 | Digerleri 0 29 0 0 0 0 0 0 0 0 2.9
Her nevi nakil vasitasi i¢ ve dis lastigi

4002.99.90.11.00 |imal ve yenilenmesinde (sirt gegirme Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
isinde ) kullanilacak olanlar

4002.99.90.19.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4003.00.00.00.00 | Reienere kauguk (ilk sekillerde, levha, | yy a6 | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
tabaka veya serit halinde

4004.00.00.00.11 | Dokiintu veya kirpintilar Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4004.00.00.00.12 | Artiklar Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4004.00.00.00.13 | Toz ve graniller Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4005.10.00.00.00 | K@rbon karasi (carbon black) veya | \y ¢ | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
silika ile karistinimis kauguk

4005.20.00.00.00 | $0Z8lller, dispersiyonlar (4005.10alt | o | Myaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
pozisyonundakiler harig)

4005.91.00.00.00 | Levha, tabaka ve seritler. Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4005.99.00.10.00 | 13Pil kaugugun kirmiz: kil veya Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
proteinle olan ana karigimlari
Vulaknizasyona hazir karigimlar

4005.99.00.20.00 |halinde tabii veya sentetik kauguktan Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
graniller

4005.99.00.90.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4006.10.00.00.11 kfg:if::a” kaplanmis tekstil seritve | yyaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4006.10.00.00.12 kfg:if::a” kaplanmis metal seritve | \yat | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4006.10.00.00.13 | UZ81ine kauguk yapistinci siriimds | vy ot | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
kauguk mesnetli seritler

4006.10.00.00.19 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4006.90.00.10.00 F}ﬁg}:ﬁi’r‘ize edilmemis kauguktan Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4006.90.00.20.00 | Contalar Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4006.90.00.30.00 | Rondelalar Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4006.90.00.40.00 | Ciplak kauguk iplik Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4006.90.00.90.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf

4007.00.00.10.00 | Ciplak kauguk iplikler 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3

4007.00.00.90.00 | Digerleri 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3

4008.11.00.00.00 | Levha, tabaka ve seritler 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3

4008.19.00.00.00 | Digerleri 0 29 0 0 0 0 0 0 0 0 2.9

4008.21.10.00.00 | Yer kaplamalari ve paspaslar 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3

4008.21.90.00.00 | Digerleri 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3
Sivil hava tasitlarinda kullaniimaya

4008.29.10.00.00 |mahsus, dlcusiine gore kesilmis Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
profiller

4008.29.90.00.00 | Digerleri 0 29 0 0 0 0 0 0 0 0 2.9
Diger maddeler ile takviye ediimemis

4009.10.00.00.00 |veya bagka sekilde birlestiriimemis 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3
(baglanti elemanlari olmayanlar)
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G.T.I.P.

MADDE iSMi

GUMRUK VERGISI ORANI (%)

ABve | E.A. ; ; CEK. Bos- o
EFTA | G.U ISR. | ROM. | MAC. | LIT. sLo. BUL. | EST. Her. D.U
Basingli hava gekigleri igin 6zel
4009.20.00.10.00 | Mortumlar (asgari 40 atmosfer 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3
basingla 2 saat devamli ve fiili bir
calismaya dayanikli olanlar)
4009.20.00.90.11 | AI6ak ve yiiksek basingli buhar igin 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3
hortumlar
4009.20.00.90.19 | Digerleri 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3
Basingli hava gekigleri igin 6zel
4009.30.00.10.00 | Mortumlar (asgari 40 atmosfer 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3
basingla 2 saat devamli ve fiili bir
calismaya dayanikli olanlar)
4009.30.00.90.11 | Yass!lasmayan yangin sondirme 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3
hortumlari
4009.30.00.90.19 | Digerleri 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3
Basingli hava gekigleri igin 6zel
4009.40.00.10.00 | Mortumlar (asgari 40 atmosfer 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3
basingla 2 saat devamli ve fiili bir
calismaya dayanikli olanlar)
4009.40.00.90.00 | Digerleri 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3
Gaz veya sivi tagsimak igin (sivil hava
4009.50.10.00.00 |tasitlarinda kullaniimaya mahsus Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
olanlar)
Basingli hava gekigleri igin 6zel
4009.50.30.10.00 | Mortumlar (asgari 40 atmosfer 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3
basingla 2 saat devamli ve fiili bir
calismaya dayanikli olanlar)
4009.50.30.90.00 | Digerleri 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3
Basingli hava cekigleri icin 6zel
4009.50.50.10.00 | Mortumlar (asgari 40 atmosfer 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3
basingla 2 saat devamli ve fiili bir
calismaya dayanikli olanlar)
4009.50.50.90.00 | Digerleri 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3
Basingli hava gekigleri igin 6zel
4009.50.70.10.00 | Mortumlar (asgari 40 atmosfer 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3
basingla 2 saat devamli ve fiili bir
calismaya dayanikli olanlar)
4009.50.70.90.00 | Digerleri 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3
Basingli hava cekigleri icin 6zel
4009.50.90.10.00 | Mortumlar (asgari 40 atmosfer 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3
basingla 2 saat devamli ve fiili bir
calismaya dayanikli olanlar)
4009.50.90.90.00 | Digerleri 0 3 0 0 0 0 0 0 0 0 3
4010.11.00.00,00 | Sadece metalle takviye edimis 0 | 65 | 0 0 0 0 0 0 0 0 | 65
4010.12.00.00.00 | S2dece dokumaya elverisli 0 | 65 | 0 0 0 0 0 0 0 0 | 65
maddelerle takviye edilmis olanlar
4010.13.00.00.00 | Sadece plastik maddelerle takviye 0 | 65 | 0 0 0 0 0 0 0 0 | 65
edilmis olanlar.
4010.19.00.00.00 | Digerleri 0 6.5 0 0 0 0 0 0 0 0 6.5
Cevresi 60 cm. yi gecen fakat 180
cm. yi gecmeyen, kesiti trapez
4010.21.00.00.00 |seklinde (V-kolanlar) olan sonsuz 0 6.5 0 0 0 0 0 0 0 0 6.5
transmisyon kolanlari (oluklu olsun
olmasin)
Cevresi 180 cm. yi gegen fakat 240
cm. yi gecmeyen, kesiti trapez
4010.22.00.00.00 |seklinde (V-kolanlar) olan sonsuz 0 6.5 0 0 0 0 0 0 0 0 6.5
transmisyon kolanlari (oluklu olsun
olmasin)
Cevresi 60 cm. yi gegen fakat 150
4010.23.00.00.00 |cm.yi gegmeyen sonsuz senkronize 0 6.5 0 0 0 0 0 0 0 0 6.5
kolanlar.
Cevresi 150 cm. yi gegen fakat 198
4010.24.00.00.00 |cm.yi gegmeyen sonsuz senkronize 0 6.5 0 0 0 0 0 0 0 0 6.5
kolanlar.
4014.10.00.00.00 | Prezervatifler Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
4014.90.10.00.00 :;‘;ek'er icin emzikler ve benzeri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
4014.90.90.00.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
4015.11.00.00.00 | Cerrahide kullanilan eldivenler 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 2
4015.19.10.00.00 | Ev iglerinde kullanilan eldivenler 0 2.7 0 0 0 0 0 0 0 0 2.7
4015.19.90.00.00 | Digerleri 0 2.7 0 0 0 0 0 0 0 0 2.7
4015.90.00.00.00 | Digerleri 0 5 0 0 0 0 0 0 0 0 5
4016.10.10.10.00 | Rondelalar Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
4016.10.10.20.00 | Contalar Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
4016.10.10.90.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
4016.10.90.10.00 | Rondelalar 0 3.5 0 0 0 0 0 0 0 0 3.5
4016.10.90.20.00 | Contalar 0 3.5 0 0 0 0 0 0 0 0 35
4016.10.90.90.00 | Digerleri 0 3.5 0 0 0 0 0 0 0 0 3.5
4016.91.00.00.00 | Yer désemeleri ve paspaslar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
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CTLP MADDE ISM GUMRUK VERGISI ORANI (%)
Rl ABve | E.A. i i EK. Bos- -
EFTA | G.U ISR. | ROM. | MAC. | LIT. gLO. BUL. | EST. Her. D.U
4016.92.00.00.00 | Yazi silme lastigi 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4016.93.10.10.00 | Rondelalar Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
4016.93.10.20.00 | Contalar Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
4016.93.10.90.00 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
4016.93.90.10.00 | Rondelalar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4016.93.90.20.00 | Contalar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4016.93.90.90.00 | Digerleri 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
Gemi veya doklarda kullanilan
4016.94.00.00.00 |garpmayi 6nleyici tamponlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
(sisirilebilir olsun olmasin)
4016.95.00.00.00 | Diger sisirilebilir esya 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
Teknik islerde kullanilanlar (sivil hava
4016.99.10.00.00 |tasitlarinda kullaniimaya mahsus Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
olanlar)
4016.99.30.10.00 | 86.07 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 2.5 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.30.20.00 | 86.08 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.30.31.00 | Sasi igin olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4016.99.30.39.00 | Digerleri 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4016.99.30.41.00 | Sasi igin olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4016.99.30.49.00 | Digerleri 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4016.99.30.50.00 | 87.09 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 2.5 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.30.55.00 | 87.10 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 2.5 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.30.60.00 | 87.14 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.30.65.00 | 87.15 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 2.5 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.30.70.00 | 87.16 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 2.5 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.30.90.00 | Digerleri 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4016.99.52.10.00 | Traktor karoserileri igin olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.52.20.00 | Traktor sasileri icin olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4016.99.52.30.00 | Diger tasitlarin karoserileri igin olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4016.99.52.40.00 | Diger tasitlarin sasileri icin olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.52.90.00 | Digerleri 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4016.99.58.10.00 | Traktor karoserileri igin olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4016.99.58.20.00 | Traktor sasileri igin olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.58.30.00 | Diger tasitlarin karoserileri igin olanlar 0 2.5 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.58.40.00 | Diger tasitlarin sasileri icin olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4016.99.58.90.00 | Digerleri 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4016.99.82.10.00 | 86.07 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.82.20.00 | 86.08 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 2.5 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.82.30.00 | 87.09 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 2.5 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.82.40.00 | 87.10 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.82.50.00 | 87.14 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.82.60.00 | 87.15 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 2.5 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.82.70.00 | 87.16 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.82.90.00 | Digerleri 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4016.99.88.10.00 | 86.07 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 2.5 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.88.20.00 | 86.08 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 2.5 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.88.30.00 | 87.09 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.88.40.00 | 87.10 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.88.50.00 | 87.14 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 2.5 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.88.60.00 | 87.15 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.88.70.00 | 87.16 Pozisyonundakilere ait olanlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.88.90.11 | Matbaa makinalari blanketleri 0 2.5 0 0 0 0 0 0 0 0 2.5
4016.99.88.90.12 | mansgonlar ve apronlar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4016.99.88.90.13 | Tipalar 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4016.99.88.90.19 | Digerleri 0 25 0 0 0 0 0 0 0 0 25
4017.00.10.00.11 Q’E‘;’Sﬁ' s:g'f‘”' \'Z‘;r;al');argi':i’n%‘?glanlar Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
4017.00.10.00.12 | Sertlestinimis kaugugun dokint, Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
Boru ve hortumlar (gaz veya sivi
4017.00.90.10.00 ::ﬁ:mﬁ;)I(glsr}vti)|ar?;?/2tlt:;;§||i3a Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
kullaniimaya mahsus olanlar)
4017.00.90.90.11 es;?/g“ga' tibba ve cerrahiye mansus | a¢ | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
4017.00.90.90.19 | Digerleri Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf | Muaf
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2.MEVCUT DURUM VE SORUNLAR

Lastik esya sanayii, arag lastigi diginda, asagida oldugu gibi siiflandirilmasi miimkiin olan ¢ok
cesitli malzemelerin iiretildigi dinamik bir sektordiir:

* Ayakkab, 6kge, taban, terlik

* Konveyor bant

e Hortumlar

e Sizdirmazlik elemanlar1 (Conta, rondela, kege)

* Otomotiv, beyaz esya i¢in ve diger ve diger teknik maksatli parcalar
¢ Lateks mamulleri

e Profiller

* Diger lastik egya

Lastik esya sektoriinde faaliyet gosteren firmalar, biiytlikliik, ¢calisan sayisi, kullandigr teknoloji,
sermaye ve diger yonlerden c¢ok farklilik arz etmektedir. AB standartlarinda modern
teknolojilerle calisan firmalarin yani sira, kiiciik ve orta biiyiikliikteki isletmeler bu alanda
faaliyet gostermektedir. Aylik kauguk tiiketimi bir ton ve altinda olan firmalarin sayisi tam
olarak bilinmemekle birlikte Tiirkiye ¢apinda binin {izerinde bdyle {iretici oldugu tahmin
edilmektedir. Belli bir 6l¢egin lizerinde iiretim yapan firma sayis1 ise 300 civarindadir.

Lastik esya sektoriinde faaliyet gosteren firmalar, biiylikliik, ¢alisan sayisi, kullandigi teknoloji,
sermaye ve diger yonlerden c¢ok farklilik arz etmektedir. AB standartlarinda modern
teknolojilerle ¢alisan firmalarin yani sira, kiiciik ve orta biiyiikliikteki isletmeler bu alanda
faaliyet gostermektedir. Aylik kauguk tiiketimi bir ton ve altinda olan firmalarin sayisi tam
olarak bilinmemekle birlikte Tiirkiye ¢apinda binin iizerinde bdyle iiretici oldugu tahmin
edilmektedir. Belli bir 6l¢egin lizerinde liretim yapan firma sayisi ise 300 civarindadir.

2.1.Mevcut Durum
2.1.1.Sektordeki Kuruluslar

Sektordeki firmalar yurt sathina yayilmis olmakla beraber énemli kismi Istanbul ve Bursa’ da
faaliyet gostermektedirler. Nitelik ve nicelik bakimindan ¢ok farkli 6zelliklere sahip olan sektor
firmalarin belli gruplara ayirarak incelemek gerekmistir. Ayrica kamu sektoriine ait K.K.K. Ana
Tamir Fabrikalar1 (1010. ve 1011.) gibi fabrikalar dikkate alinmamuistir.

Calismada yukarida belirlenen ana mallar grubuna gore belirlenen 70 firmaya DPT’ nin O.1.K.
lar1 raporlar1 i¢in hazirladigi cerceveye uygun olarak hazirlanan anket formlar1 gonderilmistir.
Anket gonderilen firmalar ¢esitli miilahazalarla cevap vermekten kacinmis ve katilim ¢ok diisiik
kalmistir. Bunun {izerine ana mallar grubuna gore secilen belli bash firmalarla ikili gériismeler
yapilarak bilgi alinmaya caligilmis, bilgi alinan firmalarin pazar paylar1 dikkate alinarak Tiirkiye
genelinde Lastik Egya Sektoriine ait rakamlar bulunmustur. Daha sonra bu rakamlar Kauguk
Dernegi’nin simdiye kadar iiyelerinden derledigi bilgilerle mukayese edilerek gergege en yakin
rakamsal bilgiler elde edilmeye ¢aligilmistir.

2.1.2.Mevcut Kapasite ve Kullanimi

Sektoriin 1996-1998 yillar1 arasinda kurulu kapasiteleri Tablo 63 de , Genel Kapasite Kullanim
Oranlar1 Tablo 64’ de verilmistir.
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Birim: Ton/yil
SEKTORLER 1996 1997 1998

AYAKKABI, OKGE, TABAN, TERLIK 14,400 16,000 15,200
KONVEYOR BANT 9,000 10,000 9,500
HORTUM 5,400 6,000 5,700
SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI (CONTA, RONDELA, KEGE) 2,950 3,250 3,050
OTOMOTIV, BEYAZ ESYA VE DIGER TEKNIK PARCALAR 9,000 10,000 9,500
LATEKS MAMULLERI 675 750 700
PROFILLER 9,000 10,000 9,500
DIGER LASTIK ESYALAR 8,100 9,000 8,550
TOPLAM 58,525 65,000 61,700

Tablo 64.LASTIK ESYA SEKTORU GENEL KAPASITE KULLANIM ORANLARI

Birim: %
SEKTORLER 1996 1997 1998
AYAKKABI,OKGE, TABAN,TERLIK 68 75 71
KONVEYOR BANT 62 60 57
HORTUM 77 85 81
SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI (CONTA,RONDELA,KECE) 68 75 71
OTOMOTIV,BEYAZ ESYA VE DIGER TEKNIK PARCALAR 68 75 71
LATEKS MAMULLERI 68 75 71
PROFILLER 81 90 80
DIGER LASTIK ESYALAR 68 75 71

NOT: 1999 yili Kapasite Kullanim Oranlari 1998 yilina gére % 15-30 daha disiktdir.

2.1.3.Uretim

a) Uretim Yontemi — Teknoloji :

Sektorde faaliyet gosteren firmalarin nitelik ve nicelik bakimindan biiyiik farkliliklar gostermesi
kullanilan teknolojilere de yansimaktadir. Modern teknoloji kullanan firmalarin yani sira ilkel
yontemlerle iiretim yapan isletmeler de mevcuttur. Sektérde kullanilan teknoloji kullanilan
metotlar bakimindan biiyiik degisiklik gdstermezken makine ve techizatin gosterdigi gelismelere
ayak uyduran isletmelerin oraninda ciddi artiglar olmustur.

KAUCUK TEKNOLOJISI
1. YAPI ve TEMEL OZELLIKLER

1.1 Kaucugun Tarifi

Kaucuk, A.S.T.M. tarifine goére oda sicakliginda orijinal boyunun en az iki misline uzatilabilen
ve birakildiginda orijinal boyuna ¢abuk donebilen polimerik malzemedir.

Bu tarif bazi plastikleri de igerdiginden belki "oda sicakliginda" yerine "genis bir 1s1 araliginda"
denilerek elastomerik plastik malzemeleri tarifin disina ¢ikarmis oluruz.

1.2 Polimerin Tarifi

A.S.T.M. bir kaucugu belli 6zellikleri olan bir polimer diye tarif ettiginden polimeri de

tanimlamamiz gerekir.
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Polimerler, tekrar ederek zincirlesmis monomerik iinitelerin birlesiminden meydana gelen
yiiksek molekiil agirlikli malzemelerdir.

MONOMER POLIMER
n CH, = CH; {CHz2-CH2)n
Etilen, gaz Plastik, kati
nCH,=CH-CH= CH> {CH2—CH=CH-CH2 )},
Butadien, gaz Kauguk, kati

Monomer en az ¢ift fonksiyonludur, boylece kendinle (veya bir komonomer ile) reaksiyona girip
bir polimer (veya bir kopolimer) meydana getirir.
Ug temel tip polimerizasyon vardir:

1) Katilma polimerizasyonu

2) Kondensasyon polimerizasyonu

3) Yer degistirme polimerizasyonu

1.2.1. Katilma Polimerizasyonu

Bu bir poli eklenme prosesidir, polimer baska bir iirlin meydana getirmeden, eklenme
neticesinde meydana gelir:
nCH, =CHCI - “W\_CH, -CHCI -CH, -CHCI -CH, -CHCl -\ A—

Vinil Kloriir Polivinil Kloriir

Polimerizasyon, 1s1, peroksitler, persulfatlar vs. veya iyonik proses ile olusan bir serbest radikal
prosesi olabilir. Pek ¢ok kauguk bu tip polimerizasyonla iiretilir.

1.2.2. Kondensasyon Polimerizasyonu

Bu basit bir kondens prosesidir. Polimer kiiciik molekiillerin kondensasyonla kaydedilmesi
esasina dayanir.

(n+1)Cl =CH, -CH, -Cl +nNaSxNa - Cl —CH, ¢Sx -CH, -CH,}, ,Sx -CH, -CH, -Cl +n NaCl

Verilen ornek polisiilfid polimerizasyonudur ve kondensasyon polimerizasyonu ile yapilan
birka¢ kaucuga ornektir.

1.2.3. Yer Degistirme Polimerizasyonu

Bu tip polimerizasyon kauguk alaninda pek tatbik edilmez, en dnemli 6rnek olarak poliiiretan
hazirlanmasini gosterebiliriz:

O0=C=N-R-N=C =0 +NO CH, R'€H, OH -

HO-CH, -R'-CH, -O —E—NH -R NH {H: -0 CH, R' €H, © %: NH R-“Ww—
O O

&

Kondensasyon reaksiyonuna benzer fakat kiiciik molekiiller uzaklastirilmamistir.

Diger yer degistirme polimerizasyonuna Ornek olarak halka ag¢ilma polimerizasyonunu
gosterebiliriz. Bu polisiloksan ve polikaprolaktam (Nylon 6) tiretiminde kullanilir.

1.3. Kaucugun Ozellikleri
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Verilmis olan Ornekler elastomerik plastikleri, fiberleri ve regineleri de kapsar. Tiplerin
kiyaslamasi:

1.3.1. Fiberler

Gerekli sartlar:

(1) Yiksek molekiil agirlig

(2) Yiiksek diizenlilik

(3) Polar 6zellik (miimkiinse).
Gerilme ile polimer zincirleri diizelir ve kristaller meydana getirir ki bu diizenlilikten ve yiiksek
baglar aras1 kuvvetlerden dolay1 olur (Ornek hidrojen baglar). Kristalitleri baglamak icin yiiksek
molekiil agirhig1 esastir. Bu polimerik kristalitlere yiiksek ¢ekme kuvveti ve dirilik verir. Fakat
bir germe veya tel ¢ekme tipi islem yapilmadan bu 6zellikler meydana gelmez.

(RS AN B "

hE :\‘—",":IJ ‘-l,ﬂlf'ﬁg! I! 1 .! .'!'I !'-'lh! ml' rJ

i\I /" I r? i l‘.":___,z’llcl’{l"ll |! i l I| \‘-Illl J; .l \‘l!|

i ! ,-: |\ \:/—-\, “\II | \\ Ay ,|'."r i
vy ol SN

l'f ) k,,///_("/h JE\\EZ;I \\. RN
NASAE LAY
YONLENDIRILMIS
AMORF KRISTALIT KRISTALITLER
1.3.2. Plastikler

1.3.2.1. Termoplastikler

Termoplastik i¢in gerekli olan:
(1) Rijit zincir yap1
(i1) Isitilma ile azaltilabilen zincir aras1 kuvvetlerdir.

Bu kombinasyon asagidaki 6zellikleri tasiyan polimerlerce karsilanabilir.

* Serbest harekete mani sinirli yap1 ( 6rnek: Polistiren)

* Yiiksek zincir aras1 sekonder gliclerin meydana getirdigi hidrojen baglar1 (6rnek: PVC)
* Kristalizasyon neticesi yliksek zincir arasi gili¢ler (normal yap1) (6rnek: Polietilen)

Polimer 1s1t1ldiginda, biitiin bu gii¢ler azalarak proses imkani yaratir.
1.3.2.2. Termoset Plastikler

Termoset plastik i¢in gerekli olan:

Yiiksek zincir katilig

Yiiksek c¢apraz bagli yapiya imkan verebilen reaksiyona girme oOzelligi (6rnek: Fenol
formaldehid regineleri)

1.3.3. Kaucuklar

Yukarida bahsedilen 6zelliklerin hi¢bir kombinasyonu kauguk 6zellik vermez. Bunun igin,
* Yiiksek molekiil agirlig
* Esnek zincir - (diisiik zincir aras1 kuvvet)
* Gayri diizenlilik - Kristallesmeyi 6nlemek i¢in
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* Capraz bag imkan
* Normal kauguk isleme makinelerinde islenebilme 6zelligi

Zincir esnekligi azaldikca, elastisite azalir, en elastik polimerlerde yliksek hareketlilik saglayan
ikili baglar vardir. Zincir igindeki yiiksek giliclii baglar elastik 6zelligi azaltir. (6rnek: Yiksek
akrilonitrilli butadien-akrilonitril kaucugu).

Yapmin diizenligindeki ufak farklar dzelliklerde biiyiik degisiklik yapar. (Ornek: Cis ve trans
poliisopren)

Trans polimer, cis'e gore daha diizenlidir ve sikistirilmaya ve kristallesmeye miisaittir. Trans
polimer bir termoplastik iken cis bir kauguktur. Capraz baglanma 6zelliklerine etki ettigi i¢in ¢ok

onemlidir.

Capraz baglanmamis
(ham)

Capraz baglanmis
(pismis, vulkanize)

Yumusak

Yapigkan

Zayf

Dislk elastisite

Yiksek kalici deformasyon

Daha sert

Yapigkan degil

Kuvvetli

Yiksek elastisite

Dustk kalici deformasyon

Cozunir Coziinmez
Isidan etkilenir Isidan daha az etkilenir
Termoplastik Termoplastik degil

Capraz baglama derecesi onemlidir. Kauguklar az ¢apraz baglanirken termoset plastikler fazla
miktarda ¢apraz baglanirlar. Bir tabii karisimda kiikiirt miktar1 artarsa esneme azalir ve iriin
kirilgan termoset plastik (ebonit) sekline gecer. Ara bolgede mal yumusak ve kii¢iik degerdedir.

Coziinen termoplastik,

zayif ozellikteki

¢ig kaucuk dokiimle veya

isitilarak  kolayca

sekillendirilir. Boylece kaugugun sartlarinin polimerden farklilig: belli olur.

Sertlik A

Uzama Kiikiirt

—p (Caprazbaglar)

1.4. Kaucuklarda Esnekligin Nedeni
Baglanmamis bir polimer gerildiginde, baglar birbirinden kayarak gecer,

akar ve sabitlesir.

L

GERILME

Lflo

=D

I

|
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Baglanmig bir polimer gerildiginde, baglar sabit kalir ve gii¢ kaldirildiginda polimer geri doner.

Lf OLo
— e
Lo GERILME Lf

Bunun sebebi entropidir. Uzun zincirli molekiillerde zincirler nadiren tam uzanmistir, genelde
kivriktir. Uglar arasindaki mesafe d, zincir boyundan kisadir. Polimer uzatildiginda veya
sikistirilldiginda d mesafesi ve sistemin entropisi azalir. Birakildiginda da sistem orijinal sekle
yaklasir. Entropideki degisiklik, basilirken 1s1 liretilmesi ve geri doniiste soguma ile olur.

Bir polimer sisteminde elastiklige etkin eden bagka faktorlerde vardir. Bir polimere germe
verildiginde;

b , EDV'SC Dok

Deformasyonter == —pf4— — — — — —- -

ll Do€ tDv 1sc
i .
GERME o GER1DONME -
ZAMAN —3~
DOE Bag gerilmesi - basit elastik etkisi
DHE Yiiksek elastik etkisi, uclar arasi mesafenin degismesinden
DVISC Viskoz etkisi, akigkanliktan
DOE Kisa bir an i¢in
DHE Zamana bagli, polimerin yapisina ve 1sisina gore degisir.
DVISC Geri doniisti yoktur.

ve D TOPLAM = DOE + DHE + DVISC

Bir fiberde esas kisstm DOE dir, zincirler siki kristalik sekilde baghdir. Zincirde ve mesafede
degisme olmaz. Termoset bir plastik benzer davranis gosterir. Ciinkii bunda da yiiksek c¢apraz
bag sebebi ile zincir uglart mesafesi degismez.

Termoplastik farklidir, esnek, yumusatilmis PVC oda 1sisinda yliksek DHE verir. Sert plastik,
polistiren yapisinin zincir hareketine direnisinden dolay1 diisiik DHE verir. Her iki sekilde de 1s1
yiikselince DVISC daha 6nem kazanir ve polimer akar.

Bir kaucukta ana kisim DHE dir ve bu zamana ve 1siya baghdir. Polimerlerde zincir parcalarin
donmesi ile hareket eder. Bu parga donmesi sterik yapi ile sinirhidir ki bu zincir arasi polar
gruplarin etkisi ile olusur. Is1 ylikseldiginde, polimer genlesir, daha fazla donme termik enerjisi
ve yeri olusur. Is1 bagimhiligina ek olarak, bu par¢a donmesi hiz bagimhidir. Par¢a donme
zamanina rahatlama (relaksasyon) zamani da denir. Eger germe hizi deformasyon zamaninin
relaksasyon zamanindan fazla oldugu durumda, parcalar donme imkani buldugundan polimer
deforme olacaktir (- DHE)
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Relaksasyon zamani sterik yap1, yiiksek zincir aras1 kuvvetler, azalan 1s1 veya artan deformasyon
hizi ile artar.

1.5. Yapin Diger Ozelliklere Etkisi
1.5.1. Reaktivite

Polimerde, tabii kaugugun cifte baglar1 gibi ¢ok reaktif durum varsa zayif bir oksidasyon
dayanimi olur.
1.5.2. Polarite

Polimerde nitrildeki -C=N gruplar gibi polar gruplar varsa hidrokarbon sivilar ve yaglara karsi
dayanikli olur.

1.5.3. Germede Kristallesme

Polimer yapis1 kauguga 6zellik verecek derecede, fakat gerildiginde bir araya gelen zincirlerin
kristallesmesine engel olacak kadar gayri diizenli degilse, polimer kendinden takviyelidir.
Kristalitler takviye bolgesi olusturur, diriligi de kuvveti arttirir (6rnek: Tabii kauguk,

polikloropren, butil kaucugu).

Yapi ¢ok gayri diizenli ise cekme kuvveti diisiik olur (Ornek: SBR; akrilonitril-butadien kauguk,
silikon kaucuk gibi).

2. TICARI KAUCUKLAR
2.1. Giris

ASTM kauguklar s6yle siniflandirir:

TIPR Yaga dayanikli degil
TIPS Petrol turevlerine dayanikl
A - Cok az sisen
B - Az sisen
C - Orta sisen
TIPT Isiya dayanikli
A - Yiksek ve diglik 1si
B - Sicak hava ve yag
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ASTM - SAE Piyasa ismi Kimyevi bilegimi ASTM isareti
- Tabii Isopren NR
- SBR Stiren/butadien SBR
- Butil Isopren/isobutilen IIR
R - Poliisopren Isopren IR
- Polibutadien Butadien BR
- Etilen/propilen Etilen/Propilen (ve EPM/EPDM
terpolimer)
SA Tiokol Organik polisulfid T
SB Nitril Akrilonitril/butadien NBR
SB Politretan Diisosiyanat-poliester | AU
S SC Neopren polieter EU
SC Hipalon Kloropren CR
Klorosulfon CSM
Polietilen
TA Silikon Polisiloksan Si
TB Poliakrilat Etilakrilat/kloroetil ACM
TB Florokarbon vinileter FPM
1. Vinilidin -
florid/heksafloropropile
n
2. Klorotrifloroetilen /
vinilidin florid

2.2. Tabii Kaucuk (ve poliisopren)
2.2.1. Yapisi

Cifte baglar yiiksek hareketlilik, iyi elastik Ozellikler, yiiksek reaktivite ve diisiik doniisiim
dayanimi verir. Zincirdeki hafif gayri diizenlilik gergide kristallesme ve dolaysi ile kendini
takviyeleme saglar. Hidrokarbon 6zelligi ise petrol tiirevlerine dayaniksiz kilar.

2.2.2. Ozellikleri

Iyi Ozellikleri:

Yiiksek esneklik

Yiiksek dayanim

Diisiik deformasyon ve yayilma
Gizel dinamik 6zellikler
Kolay islenme

Iyi yirtilma ve asinma dayanimi
Polar sivilara dayaniklilik

Kotii ozellikler:

Hidrokarbonlara dayaniklilik

Hava gecirgenlik

Hava, oksijen ve ozana dayanim

Tabii iirtin olmasi1 nedeni ile dalgalanan fiyat

2.2.3. Genel

Tam manasi1 ile genel amacla kullanilan bir kauguk tiiridiir, sadece yag, yakit ¢dziicli, 151 ve
yaslanma dayanimi gerektiren yerlerde genellikle kullanilmaz.
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2.3.SBR
2.3.1. Yapisi

M CH, ~CH =CH ~CH, ~CH, ~CH =CH ~CH, ~CH, -C N

9

Genellikle % 25 bagil stiren igerir. Stiren gruplar yiliksek i¢ kuvvetleri dolays ile hareketliligi ve
gergide kristallenmeyi Onler. Cift baglar reaktivite ve kismi hareketlilik saglar. Esnekligi tabii
kaucuktan azdir.

2.3.2. Ozellikleri

Lyi ozellikleri:

Takviye edildiginde iyi fiziki 6zellikler verir - yirtilma, kopma, asinma gibi.
Diisiik 1s1da 6zellikleri iyidir.

Fiyat1 ucuz ve temini kolaydir.

Kotii ozellikleri:

Takviye gerektirir.

Asinma hari¢ 6zellikleri tabii kaucuktan diisiik.

Hidrokarbonlara dayanmaz.

Sicak yaslanma, oksijene ve ozana dayanmaz ama bu yonlerden tabii kauguktan iyidir.

2.3.3.Genel

Genel maksathi kaucuktur. Fakat hidrokarbon ve 1s1 dayanimi iyi degildir. Oto lastigi kaugugu
olarak kullanilir.

2.4. Butil Kaucugu
2.4.1. Yapisi

§H3 CH; CH; C{ig CH; CH;
N f-CHz-/C-CHz-/C-CHz- -CH,-CH,-C=CH-CH,- -CHZ/\/W
CH3 CH3 CH3 CH3 CH3

Sik1 bir yapist vardir, sterik yapisi serbest doniisii onler. Esnekligi azdir "histerisisi" yiiksektir.
Deformasyonu yavas, gecirgenligi azdir. Yapis1 gerilmede kristallesmeyi ve kendini takviyeyi
saglar. Capraz baglanma i¢in isopren gruplarina ihtiyaci vardir, fakat yapisi inertdir.

2.4.2. Ozellikleri

Lyi ozellikleri:

Diisiik gecirgenlik

Is1 ve ozon dayanimi

Elektriksel izolasyon

Yirtilma dayanimi

Esnemeden dogan ¢atlama dayanimi
Kimyasal dayanim
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Kotii ozellikleri:

Resiliensi diisiiktiir.

Yag ve yakit dayanimi

Ayr bir hatta imalat gerektirir.
Vulkanizasyon siiresi uzundur.
Doymamis polimerlerle karismaz.

2.4.3. Genel

I¢ lastik ve cati kaplamasi gibi az hava gecirgenli§i ve dis sartlara dayamim gerektiren,
uygulamalarda kullanilir.

2.5. Polibutadien

2.5.1. Yapisi

SV enzcn=cu-chs I\~

Cifte bag etrafinda donme serbestisi, kisa kendini toplama zamani, acgiktaki gruplar
kristalizasyona mani oldugundan takviyeye gerek vardir. Cifte baglar reaktivitesini saglar.

2.5.2. Ozellikleri

Lyi ozellikler:
Yiiksek resiliens
Miikemmel aginma dayanimi

Elektrik izolasyon 6zelligi

Kotii ozellikler:

Takviye ihtiyaci

Yirtilma dayanimi
Hidrokarbona dayaniklilik
Is1 ve ozon dayanimi
Calisilma ozellikleri

2.5.3. Genel

Oto sirt kaugugunda cok iyidir. Fakat en iyi neticeyi almak i¢in diger kauguklara karigtirilarak
kullanilir. Genellikle oto sanayinde kullanilmaktadir.

2.6. Etilen Propilen
2.6.1. Yapisi
N\~ CH,-CH,-CH,-CH,-CH-CH,-CH,-CH,-CH-CH, /WA~
CH; CH;

Doymus yapidadir, hareketliligi diisiik ve kendisi toplama miiddeti uzundur. Capraz baglanti i¢in
doymamis termonomeri olabilir.
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2.6.2. Ozellikleri

Iyi ozellikler:

Yiiksek dolgu ve yag limiti
Yaslanma ve ozon dayanimi
Islenme 6zelligi

Dielektrik 6zelligi

Kotii ozellikler:

EPM o6zel pisirici sistemi gerektirir, EPDM in bagka kauguklarla iyi karigmama ihtimali
yiiksektir.

Hidrokarbonlara dayaniklilik.

Diisiik resiliens

Takviye gerektirir.

Doymamis polimerlerle karismaz.

2.6.3. Genel

Iyi yaslanma, elektrik, dis sartlara dayanim gerektiren kablo, radyatdr hortumu, profil gibi
imalatta kullanilir.

2.6.4. Tiokol (polisiilfid)

2.6.5. Yapisi
CH,-CH,-S-S-CH,-CH,-S-S-CH,-CH, /N \~

wo

Diisiik hareketlilik, yiiksek geri doniis zamani ve inert yapiya sahiptir. Polar karakteri dolayisiyla
ile hidrokarbonlara dayaniklidir fakat 1s1 6zellikleri zayiftir. Gerildiginde kristallesmez.

2.6.6. Ozellikleri

Lyi ozellikler:
Hidrokarbonlara ¢ok dayanikli
Hava, ozon ve 1s1ya dayanikli
En diisiik gecirgenlik

S1v1 halde temin edilebilir.

Kotii ozellikler:

Takviye gerektirir

Diisiik 1s1 6zellikleri zayif
Dinamik 6zellikleri zayif
Kalic sekil degistirmesi-set
Pahali

Kokulu

Elektrik izolasyonu i1yi degil
Fiziki izolasyonu iyi degil

2.6.6. Genel
Petrol ve yakit dayanimi igin kullanilir. Ozel bazi karisimlarda ve yapistiricilarda uygulama alani
vardir.
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2.7. Nitril Kaucugu
2.7.1. Yapisi

/V\/\f*CHZ-CH=CH-CH2-CH2-|CH-CH2-CH=CH-CH2 NN~
C=N
Genellikle % 25-40 akrilonitril igerir.

Hareketliligi hidrojen baglar1 ile sinirlandirilmistir. Aciktaki gruplar gergide kristalizasyonu
onler. Artan C=N gruplar1 yaga dayanimi arttirir, resiliensi azaltir.

2.7.2. Ozellikleri

Iyi dzellikler:

Yag ve yakit dayanimi
Is1 dayanimi
Gegirgenlik

Asinma dayanimi

Kotii ozellikler:

Takviye gerekir

Diisiik 1s1 0zellikleri
Diisiik resiliens

Zay1f elektrik izolasyonu

2.7.3. Genel

Genellikle yag ve yakit dayanimi gerektiren hortum, conta, kece, esnek yakit ve benzin depolari
tiretiminde kullanilir.

2.8. Poliiiretan
2.8.1. Yapisi
O O

HO[Pe-O-C-NH-RNH-C-O] Pe OH ; (Pe = Polieter veya Poliester)

Yapisinin sonsuz degiskenligi vardir. Su ile CO, ¢ikararak siingerlesir. Yapist yag ve yakit
dayanimi verir fakat hidrolize olur. Hareketliligi orta derecededir. Kendi kendine takviye
ettirilebilir.

2.8.2. Ozellikleri

Lyi ozellikler:

Asinma

Yirtilma ve kopma

Yag ve yakit

Oksijen ve ozon

S1v1 halde temin edilebilir
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Kotii ozellikler:
Hidrolize olur
Resiliensi diisiik
Pahal1

2.8.3. Genel

Yag ve aginma dayanimi gerektiren dolgu tekerleklerde, dokme conta ve kecelerde ve benzer
islerde kullanilir.

2.9. Neopren
2.9.1. Yapisi

Genellikle 1,4 trans klorun sabitlestirici etkisi dolays1 ile ¢ifte baglar reaktif degildir.
Vulkanizasyon 1,4 eklenmesi ile olur. Klor yagi, yakita ve alevlenmeye olumlu etki eder.
Hareketliligi yoniinden yapist tabii kaucuga benzer fakat kristalize olmasi diisiik 1s1 6zelliklerine
aksi etki yapar.

2.9.2. Ozellikleri

Iyi ozellikler:

Is1, oksijen ve ozon dayanimi
Orta yag ve yakit direnci
Yiiksek resiliens

Iyi fiziki 6zellikler
Yanmazlik

Asinma

Kotii ozellikler:

Diisiik 1s1 6zellikleri

Pahal1 ve yliksek spesifik gravite
Zayif elektrik izolasyonu

2.9.3. Genel
Oto lastigi hari¢ tabii kauguga benzer sahalarda, ozon, hava, yakit, yag ve yanma dayanimi
istenen yerlerde kullanilir. Tatbik sahasi, yiiksek fiyati ve diisiik 1s1 dayanimi 6zelliginin 1iyi

olmamasi dolaysi ile sinirlidir.

2.10. Silikonlar
2.10.1. Yapisi

H, H,
N\ﬂﬂ_oi& .0 iiSi oV L
bn,

0-Si-0 iskeleti dolaysi ile hareketliligi yiiksektir. Zincirler aras1 giigler ¢ok zayiftir. Gerildiginde
kristallesmez. Cok kararlidir.
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2.10.2. Ozellikleri

Iyi Ozellikler:

Gentis servis 1s1s1 araligi

Is1ya, oksijene ve ozona dayanikli

Iyi esneme dayanimi

Iyi elektrik izolasyon dzelligi - Yandiktan sonra kiilii izolasyon dzelligi gostermeye devam eder.

Kétii Ozellikler:

Pahali

Fiziki 6zellikleri diisiik
Asimmasi kotii

Yakit ve yag dayanimi koti
Hidrolize ugrayabilir
Islenmesi pahalidir.

2.10.3. Genel

Baslica kablo ve sizdirmazlik islerinde kullanilir. Inert 6zelligi dolaysi ile tibbi uygulamada yer
bulmaktadir.

2.11. Poliakrilatlar
2.11.1. Yapis1

Capraz bagli oldugundan, yaklasik %5 kloroetil vinileter, sterik yap1 ve polar kuvvetler dolaysi
ile hareketliligi diisiiktiir. Kristallesmez. Genel olarak inerttir.

2.11.2. Ozellikleri

i dzellikler:

Is1ya, oksijene ve ozona dayanikli.
Yag ve yakita dayanikli

Iyi esneklik dzellikleri

Diisiik gecirgenlik

Kotii ozellikler:

Zayif fiziki 6zellikler

Zayif diistik 151 6zellikleri
Zayif su, asit ve alkali dayanimi
Pahali isleme

2.11.3. Genel
Yiiksek 1s1ya direncli conta ve kegeler gibi sinirli kullanim alan1 mevcuttur.

2.12. Floroelastormerler

2.12.1. Yapis1
M/VN\_CHj - CF, - CH, - CF;, - CF - CF, - CH, - CF, YW\
O
C-F;
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C-F grubu iyi yakit ve yag dayanimi, iyi 1s1 dayanimi ve diisiikk alevlenme o6zelligi verir.
Gerildiginde kristallesir ve diisiik 1s1 esnekligi 1yi degildir.

2.12.2 Ozellikleri

Iyi ozellikleri:
Cok mitkemmel 1s1 dayanimi1
Yaga, akaryakita, kimyevi maddelere ve ¢oziiciilere dayaniklidir.

Oksijene ve ozona dayaniklidir
Diisiik gecirgenlik
Aleve dayanim

Kotii ozellikler:

Zayif diistik 1s1 6zellikleri

Pahali
Pahal1 iglenme

2.12.3. Genel

Pahal1 maliyetini kabul ettirebilecek yiiksek performans gerektiren yerlerde kullanilabilir.

(Ornek: Ozel conta, kege, hortum, askeri ve uzay uygulamalari gibi)

2.3. Kaucuk Uygulamalar

% | UYGULAMA NR SBR IIR BR EP T0 NRB AU CR CSM ] ACM FBM PVC

68.2 | Oto
24.1 | lastikleri P P
24.8 | Kamyon U P P ? ? ?
3.1 | Binek P P u
0.3 | Traktor P
1.1 | Ugak U u u P
6.2 | Dolgu U ? P
8.6 | Ig lastik u u u U u
68.2 | Supap,

kaplama
2.7 | Otomotiv u u u U u u U u u U u u
1.0 | Evesyasi U U U ? U U
0.2 | Paspas U U
0.2 | Ugak U U u ? u u u U u U U u
2.0 | Diger U U u U u u U

Ayakkabi
34 | Topuk- u P ? u ? u u u u
1.9 | taban U U U
0.3 | Genel U U U u u
0.2 | Solisyon U U U U
0.2 | Astar U U u U ? U u u u
6.0 | Diger
3.2 | Lateks U U ?
2.7 | Sunger u u u U u u u u u
1.9 | Tel kablo U U u u u U u U u U U u
1.9 | Hortum u u u ? u u u u u u
1.9 | Yapistirici U U U U U U U
1.4 | Siinger U ? u U u u u u u u u
1.3 | Ambalaj u u u ? u u u u
1.0 | Kayis U U ? U P
1.0 | konveyor P U U
0.9 | Déseme U U P U U
0.4 | Ebonit P u
0.3 | Tibbi P U ? u
0.1 | Tel lastik u U
1.6 | Oyuncak,
31.8 | balon

Spor malz.

P = Tercih edilen polimer

U = Genellikle kullanilan

? = Kullanimi mimkdin olabilir
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2.4. Polimer Karisimlar:

Polimer karisimlari bazi uygulamalarda kullanilmaktadir. Fakat molekiiler olgekte karigim
zorlugu yiiziinden uygulamalarinda degisiklik ve zorluklar meydana gelebilmektedir. Karistirma
esnasindaki ufak degisiklikler, katilma siras1 farklilig1 gibi durumlar karigimin nihai 6zelliklerine
oransiz olarak etki edebilmektedir. Polimer karigimlarinin en basarili oldugu alan kaucukla
takviye edilmis plastiklerin iyi 6zellik gosteren iki fazli sistemleridir.

3. KARISIM HAZIRLAMA
3.1. Giris
Kauguklar hi¢ bir zaman yalniz olarak kullanilmazlar. Bir kauguk karigimi (hamuru) genellikle

agirlikca %50 oraninda kauguk icerir. Bir karigimin tipik igerigi (kistm olarak) asagida
verilmektedir:

Ham Kauguk 100
Dolgu Maddeleri 20-100
Plastifiyanlar 0-30
Stabilizorler 0-10
Yaglayicilar 0-5
Vulkanizasyon Sistemi 6-10

Bunlar igerisinde en 6nemlisi vulkanizasyon (pisirme) sistemidir ve kaucugu capraz baglamak
icin gereklidir. Dolgu maddeleri, ya karisimi takviye etmek ya da ucuzlatici olarak kullanilir.
Plastifiyanlar, hamura isleme esnasinda yumusaklik vermek ve daha sonra da istenilen esnekligi
ve diisiik sicaklik esnekligini kazandirmak igin gereklidir. stabilizorler, gerek isleme esnasinda
gerekse parcanin kullaniminda karistmi bozulmaktan korurlar.

Diger katki maddeleri (yaglayicilar, sisiriciler, yapiskanlastiricilar, manyetik dolgular v.s.)
ihtiya¢ oldugunda ilave edilebilirler.

3.2. VULKANIZASYON SIiSTEMi
3.2.1. Gelisimi

Vulkanizasyon ham kaucguk ve benzeri malzemelere, belirli kimyasal maddelerin uygulanmasi
ile, onlarin ¢ekme kuvvetini, saglamligin1 ve dayanikliligini arttirmak ve kullanima hazir hale
getirmek icin yapilan islemdir. Genelde ve en basit sekilde bir ham kauguk vulkanizasyondan
sonra su degisiklikleri gosterir:

* Yapiskanligin 6nlenmesi

¢ (Cekme kuvvetinde artma

e (Coziciilerde ¢oziinmede azalis

* Sogukta akma ve plastiklikte azalma
e Elastiklik artis1

* Sicaklik hassasiyetinde azalma

Vulkanizasyon kesfedilmeden once, pek ¢ok iilkede oyun topu, su gecirmez elbise ve ayakkabi
yapiminda kauguk kullaniliyordu. Fakat hi¢cbir zaman tamamen tatminkar olarak nazar1 dikkate
alimmamisti. Yazin sicakta yumusamis, kisin kuvvetli sogukta donup sertlesmisti. Belirli organik
coziiciilere maruz kaldiginda ise yapiskan hale gelmekteydi. 300 yil1 agkin bir zaman gegtikten
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sonra vulkanizasyonun kesfedilmesiyle kauguk iiriinleri faydali bir sekilde kullanilabilir hale
gelmistir.

Kiikiirt vulkanizasyonunun evrimi asagida belirtilen 6nemli adimlar halinde 6zetlenebilir.

Kaucuk + Kiikiirt: Belirli bir ham kaucugu degisiklige ugratarak daha fazla istenilen 6zellikleri
elde etmek igindir.

Kaucuk + Kiikiirt + Cinko Oksit: Karisimin gelistirilmesinde daha sonra atilan adim, kauguk -
kiikiirt karisimina ¢esitli metal oksitlerin ilave edilmesidir. Bu maddeler pisme zamanin
kisaltmak ve daha az kiikiirt kullanmak gayesiyle bulunmustur. Cinko oksidin aktifleyici etkisi
bugiinkii kullanimda da 6nemini devam ettirmektedir.

Kaucuk + Kiikiirt + Cinko Oksit + Organik Akseleratdr + Stearik Asit: Anilin ve tio karbanilid,
1906'da ilk defa kullanilan orijinal organik vulkanizasyon hizlandiricilaridir. Bu kesfi azot ihtiva
eden ¢ok sayida organik bilesiklerin organik hizlandiricilar olarak kauguk vulkanizasyonunda
kullanilmalar lizerine aragtirmalar izlemis ve 1921'de bulunan "merkaptobenzotiazol" ilk ger¢cek
ticari akselerator olmustur.

"Merkaptobenzotiazol" gibi akseleratorler karisimlarda su avantajlart saglamistir:

* Yaslanmay yavaslatmak i¢in kiikiirtiin azaltilmasi

* Daha kisma pisme siiresi

* Depolamada 6nceden pigsme egiliminin azaltilmasi

e QGelistirilmis islenebilme karakteristikleri

*  Vulkanize olmus karigimlarda gelistirilmis mekanik 6zellikler
e Zehirli olmama

Yine bu siralarda yapilan arastirmalar tabii kauguk igersindeki hidrokarbon olmayan
kisimlarindaki yag asitlerinin hizlandiricilarin etkinligine yardimci oldugunu ortaya ¢ikartmis ve
stearik asitin ilk olarak tabii kauc¢uk karisimlarina daha sonra ise sentetik kauguk karisimlarina
ilave edilmesi standart uygulama haline gelmistir. Vulkanizasyonun kiikdirtlii pisirme sistemi ile
(kiikiirt + akseleratorler + ¢inko oksit + stearik asit) yapilmasi, en yaygin kullanilan ¢apraz
baglama islemi haline gelmis olmasina ragmen kauguklar degisik baz1 metotlarla da vulkanize
edilebilir. Baslica yontemleri sunlardir:

* Radyasyon

*  Organik peroksitler

* Azot bilesikleri

* Recine vulkanizasyonu

Vulkanizasyon esas olarak "li¢ boyutlu ag" gibi bir yap1 olusturan bir ¢apraz baglama islemidir.

Bu yap1 kullanilan pisirme sistemine bagli olarak degisik kimyasal baglardan (kopriilerden)
olusur.
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3.2.2. Kiikiirtlii Pisirme Sistemi ile Vulkanizasyon
Karigim katkilari:

Vulkanizasyon Elemanlar1 I Kukurt
Kiikiirt esasli hizlandiricilar

Hizlandiricilar Bazik tip——— | Difenil guanidin
\ Tiokarbanilid

Asidik tip—p [ Tiazoller

Sulfenamidler
Ultra Hizlandiricilar Thiuramlar
—» | Ditiokarbamatlar
Ksantat'lar
Cinko oksit

Hizlandiricr aktivatorler —— | Stearik asit
Diger degistiriciler (metal oksitler)
3.2.3. Hizlandiricilar ve Ultra Hizlandiricilar
Bugiin kullanilan bu tip hizlandiricilar bazik ve asidik olmak tizere iki sinifa ayrilmistir:
Bazik Tip:
- Aldehit - Amin Kondensatlar1

Trimen Esasli
Vulkator EFA

- Guanidin (Difenil guanidin)

o
C=NH
- Tiokarbanilid
S
(M
O O
H H
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Asidik Tip:

- Tiazoller

C-SH

s

(2 - Merkaptobenzotiazol)

- Sulfenamidler

s\ /CHZ-CHZ
C-S-N
N \
N

CH; - CH;

(N-Oxydietilen Benzotiazol - 2 - Siilfenamid)

- Tiuramlar
CH; CH;
\ /
N-C-S-S-C-N
/M [ \
CH; S S CH;

(Tetrametil- tiuram - disiilfid)
- Ditiokarbamat

C,Hs
\
N-C-

/M

C,H; S

S| Te

4

(Tellur - dietil - ditiokarbamat)

CH;3 CH3
\ /
N-C-S--Zn--S-C-N
/[ m \

CH; S S CH3

Cinko dimetil ditiokarbamat
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- Ksantatlar

OC,H
/
CcC=S
\
OC,Hs
(Sodyum etil Ksantat)
Cesitli hizlandiricilar, kauguk karisimlarina degisik pismeye baslama (skorg) ve pisme

karakterleri ve vulkanize olmus pargalara da degisik fiziksel ve yaslanma 6zellikleri kazandirir.
Belli bagl hizlandiricilarin vulkanizasyon hizina gére siniflandirmalart asagidaki sekildedir.

- Yavas hizlandiricilar : Aldehit-amine, tiokarbanilid.

- Orta hiz hizlandiricilari : Guanidin

- Yari - ultra hizlandiricilar : Tiazol-siilfenamidler

- Ultra hizlandiricilar : Tiuramlar, ditiokarbamatlar, ksantatlar

Bugiin en yaygin olan hizlandiricilar asidik tip olanlardir. Mekraptobenzotiazol (MBT) ve ondan
elde edilen hizlandiricilar, diisiik miktarlarda tiuram ve ditiokarbamatlarla takviye edilerek genel
kauguk islerinde genis olarak kullanilirlar. Sulfenamidler merkaptobenzotiazol'den daha
emniyetlidir ve ilk "gecikmeli hareket hizlandiricisi" olarak dikkate alinmalidirlar. Bu tip
hizlandiricilar difenilguanidin veya tiuramlarin ilavesiyle takviye edilebilirler. Tetrametil tiuram
disiilfit, tiuram gruplarmin en popiiler olanidir ve tiazol tiplerini takviye edici ikincil akselerator
olarak veya iyi 1s1 dayanimi, diisiik kalict deformasyon elde etmek icin diisiik oranl kiikiirt
pismelerinde birincil hizlandirict olarak kullanilir. Ditiokarbamat serisinin en 6nemli iiyesi ise
cinkodietil ditiokarbamattir. Bu hizlandirici, tiuramlarla veya birincil hizlandiricilarla (MBT
gibi) kullanilarak Butil kauguk, EPDM ve diger genel maksathi kauguklar i¢in c¢ok etkin
akselerator sistemleri olusturur.

3.2.4. Vulkanizasyon Mekanizmasi

Kaugugun kiikiirt ile vulkanizasyonunun 120 yili askin siiredir bilinmektedir ve kaucguk
karigiminin 1sitilmasi esnasinda meydana gelen reaksiyonlar ve degisikliklerin genel olarak, R-
Sx-R tipindeki ¢apraz baglanmis polimer zincirlerinin olugmasina dayandigi kabul edilmistir. R
kaucuk hidrokarbonu, x ise bir veya daha biiyiik bir sayidir ve ¢apraz bagdaki kiikiirt atomlari
sayisini belirtir. Ortalama x degerinin kullanilan hizlandiricinin tipine ve miktarina bagl olarak
degisecegi beklenmelidir.

Vulkanizasyonda, ¢inko oksidin kompleks olusturmakta rol oynadigi da genel olarak kabul
edilmistir. Ara kompleks bilesikleri kiikiirt, ¢inko oksit ve hizlandiricilarin reaksiyonu ile
sekillenir ve bu ara iiriin daha sonra kiikiirtii kaucuk zincirine transfer eder. Asagidaki reaksiyon
semast muhtemel mekanizmayr gostermektedir. Tiuram distilfit, 1s1 etkisi altinda tiuram
monosiilfit ve kiikiirt atomu vermektedir. Bu kiikiirt capraz baglama islemini baslatmaktadir.

Kaucuk zincirlerindeki doymamishgin varlig1 kiikiirtle pisme mekanizmasinda aktivasyon i¢in

gerekli bir noktadir. Doymus hidrokarbon kauguklar1 geleneksel kiikiirt pisme sistemleri ile
capraz baglanamazlar.
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CH; S S CH; CH; S
\ m m / \ D
N-C-S-S-C-N ISI 2 N-C-Se
/ \ /
CH; CH; CH;
CH; S S CH;
\ m m 7/
N-C-S-C-N +eSe
/ \
CH; CH;
O O
-C-C-C -C-C-C
c-C=C O O
Se S
SR K = 2 ° 0
S S
C-C=C 0 0
Kauguk -C-C-C -C-C-C
O O

eSe : Noktalar normal olarak ciftleserek veya halka seklinde kararli hale gelen elektronlari
gostermektedir.

3.2.5. Vulkanizasyon Islemi

Vulkanizasyon isleminde, pisme zamani, skor¢ (pismeye baslama) zamani, vulkanizasyon,
optimum pisme, plato etkisi (diizgliin etki), geriye doniis ve pisme hizi gibi degiskenler
bulunmaktadir. Vulkanizasyonun ana adimlarin1 incelemek i¢in birlestirilmis Mooney skor¢ ve
gerilme-esneme egrisi asagida gosterilmistir.

Vulkanizasyon Degiskenleri ( Parametreleri )

Pisme zamani

Scorg ( pismeye baslama ) zamant

Vulkanizasyon
Optimim pisme
Plato etkisi ( diizgiin etki )
Geriye Doniis
< MODUL

MOONEY

/{4

< . >

ZAMAN >
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a) Pisme Zamani: Optimum pismeye ulagmak icin gerekli zamandir. Pigme hizlart farkli
hizlandiricilarla degisir. Diger degiskenler sabit olmasi halinde daha yliksek pisme hizi daha
tyidir.

b) Skor¢ (Pismeye Baslama) Zamani: Isitma zamani baslangici ile pisme baglangici arasindaki
zamandir. Hizlandirici tipine gore degisir.

¢) Vulkanizasyon Zamani: Pigsme baglangici ile optimum pisme arasindaki zamandir. Nispi
pisme hizinin kaba bir gostergesidir. Sekil 11. 1'e gore belirli durumlar vulkanizasyon
hizlandirilmasi dikkate alinarak yapilabilir.

d) Optimum Pisme: Genellikle maksimum kopma kuvvetinin %90'ma ulagmak i¢in gerekli
zamandir.

e) Plato Etki: Pek cok gerilme-esneme egri seviyesinin maksimuma yaklagsmasi ve gerilmenin
(veya esnemenin) bir zaman araliginda sabit kalmasidir. Plato zamani fazla pisme hassasiyetinin
bir fonksiyonudur. Bu etki 6zellikle kalin kauguk numunelerin pismesinde dnemlidir. Bu yiizden
kalin mamullerin vulkanizasyonu esnasinda i¢ ve dis kisimlarinin pismeleri arasinda 6nemli
zaman farki olusur. Plato zamani genis kaucuk ve hizlandirict tipine gore degisir.

f) Geri Doniis: Kiikiirtle pisirilen yiiksek doymamis kauguklarda i1sitma ve vulkanizasyonun
optimum pismeye ulagsmak i¢in gerekenden daha fazla yapilmasidir ve oOzellikle gerilim
degerinin diismesine neden olur.

h) Pisme Hizi: Vulkanizasyon egrileri genellikle, yavag bir reaksiyon periyodunu takip eden hizl
bir reaksiyon siirecini ve daha sonra da yavaslayan bir reaksiyon periyodunu gosterirler. Pigme
hizi1, hizli reaksiyon periyodu sirasindaki vulkanizasyon egrisinin egimi olarak kabul edilmistir.

Pisme zamani etkisi asagidaki sekilde 6zetlenebilir.

KOPMA MUKAVEMET!

— S
//"

L MobyL
DZELLIK,

SEVIYES) Uz AMA

SET

PISME ZAMANI —3=

Optimum pisme en 1yi fiziksel 6zellikler dengesini veren pisme zamanidir. Plato zamani fazla
pisme hassasiyetinin bir fonksiyonudur. Bu etki 6zellikle kalin kauguk numunelerin pismesinde
onemlidir. Bu ylizden kalin mamullerin vulkanizasyonu esnasinda i¢ ve dis kisimlarinin
pismeleri arasinda énemli zaman farki olusur. Plato zamani genis kauguk ve hizlandirici tipine
gore degisir.

Pisirme sistemi ayrica soylede karakterize edilebilir.
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8
DiUZELEN EGRY

A
\ GIR/DONEN EER/

PISME ZAMANT — =

B sistemi pisme siiresi ve sicakligindan daha az etkilendiginden tercih edilir. A sisteminde ise
vulkanizasyon sartlar1 ¢ok kritiktir.

3.3. Dolgular

Dolgu Maddeleri kuvvetlendirici, yar1 kuvvetlendirici ve salt dolgu maddeleri olarak
simiflandirilabilirler. Prosesi kolaylastirmak konusundaki fonksiyonlar1 da oldukca 6nemlidir.
Dolgu maddesinin takviye etkisi, esas olarak dolgunun parca blytikliigii ile alakalidir. Parga
biiytikliigli az olan dolgu ile daha fazla takviye saglanir.

Dolgu maddesi polimeri, gerilim-kristalizasyon polimerindeki kristalit gibi takviye eder.
Parcalar, tatbik edilen gerilimin tiim capraz bag aginin (ii¢ boyutlu agsal yapinin) iizerinde
dagitilmasina yardim eder.

Kaucuk i¢in kullanilan dolgular genellikle iki kategoriye ayrilir. Siyah ve siyah olmayan
dolgular. Ancak siyah dolgular daha 6nemlidir.

3.3.2. Siyah Dolgular
3.3.2.1. Giris

Hamur karisiminda karbon siyahi ve kaugugun karistirilmasinin esas amaci, siyah parcalar ve
polimer molekiilleri arasinda bag yapmak, boylelikle wvulkanize edilmis son iiriini
kuvvetlendirmek veya takviye etmektir.

Bugiin c¢ok degisik ozelliklerde, pek cok sayida karbon siyahi ¢esidi mevcuttur. Karbon siyahlari
cesitli sekillerde siniflandirilabilir. Buna ragmen, 6zel uygulamalar i¢in karbon siyahi se¢ciminde
genellikle {irtiniin ti¢ 6zelligi dikkate alinir. Bunlar; Parca biiyiikliigii, yap1 ve ylizey aktivitesidir.
Karbon siyahi ¢esitli yontemlere gore siniflandirilir.

3.3.2.2. Uretim Metodu ile Stmiflandirma
1) Firin Siyahlari: Firin  siyahlari, hidrokarbonlarin  kismi yanmasi ile iiretilirler.
Hava/hidrokarbon orani, sicaklik, zaman, firin tipi ve i¢indeki akim gibi degiskenlerin dikkatli

bir ¢alisma altinda kontrolii ile gesitli tipte firmn siyahlarinin iiretimi yapilir. Onemli firm
siyahlar1 asagida gosterilmistir.
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a) SAF - Siiper Asinma Firin Siyahi

b) ISAF - Orta Siiper Asinma Firin Siyahi
c) HAF - Yiiksek Asinma Firin Siyahi

d) HMF - Yiiksek Modiil Firin Siyahi

e) FEF - Hizl1 Ekstriizyon Firin Siyahi
f) SRF - Yari-takviye Firin Siyahi

g) GPF - Genel Maksat Firin Siyahi

h) CF - Tletken Firm Siyah1

1) FF - Ince Firm Siyahi

2) Kanal Siyahlari : Kanal Siyahlarinin tiretiminde tabii gazin eksik (az) yanmasi ile ortaya ¢ikan
alev, demir kanal boliimiine ¢arparak periyodik olarak kirint1 haline doniisiir. Belli bagl {i¢ kanal
siyahi1 vardir.

a) EPC : Kolay Proses Kanal Siyahi
b) MPC: Orta Proses Kanal Siyahi
¢) CC :letken Kanal Siyahi

3) Ist Siyahlari: Is1 siyahlar1 gaz halindeki hidrokarbonlarin 1sisal bozunmalar ile {iretilirler.
Proses, yanma odasinin uygun sicakliga 1sitilmasi ile ve hidrokarbon gazin karbon ve hidrojene
pargalanmasi ile olur. Is1 siyahlarinin iki 6nemli ¢esidi vardir.

a) MT- Orta Is1 Siyah1
b) FT - Ince Is1 Siyah1

4) Karbon Siyahlarmin Ozelliklerine Gére Smiflandirilmast:

Parca Biiytikliigli: Firin siyahlarinin parca biiytikliikleri 20 milimikrondan 90 milimikrona kadar
degisir. Asagida parca bliyiikliigli artisina gore degisik firin siyahlari verilmistir.

TUR TANE BUYUKLUGU (mp)
SAF 20

ISAF

CF

HAF

FF

PEF

HMF

SRF 90

Kanal siyahlarinin tane biiyiikliikleri ise genelde SAF ve HAF ile aynidir.

TUR TANE BUYUKLUGU (mp)
cC 15

MPC

BPC 40

Belli basl iki 1s1 siyahmin parca biiyiikliikleri hem firin hem de kanal siyahlarininkinden daha
fazladir ve FT i¢in 170 mpu, MT i¢inse 375 my degerindedir.
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3.3.2.3. Karbon Siyahinin Yapisi

Karbon siyahinin yapisi, karbon siyahi tanecigindeki etkisiz hacmin orani olarak tarif edilebilir.
Yap1 relatif bir degerdir, yiiksek yapi, yiliksek etkisiz hacim oranina denk gelir. Yapi, yag
absorbsiyonu testi ile (her gram karbon siyahi tarafindan absorbe edilen cm® yag olarak)
belirlenebilir ve yiiksek, normal veya diisiik olarak agiklanir. Cesitli karbon siyahlarin bu {i¢
smifa gore ayrimi agagida gosterilmistir.

Yiiksek yap1 : CF, FEF, GPF, ISAF
Normal yap1 : SAF, ISAF, HAF, HMF, SRF
Diisiik Yap1 : SAF, ISAF, HAF, SRF, CC, MPC, EPC, FT, MT

3.3.2.4. Karbon Siyahinin Yiizey Aktivitesi

Yiizey aktivitesi, karbon siyah1 yiizeyindeki oksijen ihtiva eden gruplarin miktari ile ilgilidir. Ug
tip karbon siyahindan sadece kanal siyahi prosesinde, fark edilir miktarda yiizey oksijeni ve bu
nedenle de yiiksek ylizey aktivitesi vardir. Firin ve Is1 Karbon Siyahlar1 6nemsiz derecede yiizey
oksijeni nedeniyle normal yiizey aktivitesine sahiptir.

3.3.2.5. Karbon Siyahinin Kaucuk Islemi ve Vulkanizasyon Ozellikleri Uzerinde Etkisi
Karbon siyahinin kullanimindaki en 6nemli etken genellikle islenebilme ve istenilen fiziksel
ozellikleri saglama ile fiyat arasindaki uyumdur. Belirli karbon siyahinin her bir &zelligi,
islenebilirligi ve vulkanize olmus par¢anin 6zelliklerine etkisi asagida verilmektedir.

1) Isleme Karakteristikleri

Kauguk islemede belli bashh ii¢ teknik kullanilir. Bunlar Banburi ve milde Kkaristirma,

kalenderleme ve ekstriisyondur. Asagidaki tablo karbon siyahi 6zelliklerinin her bir proses
tizerindeki etkisini gostermektedir.

En lyi Isleme i¢in
Islem Aktivitesi Parca Boyu Yapi Yiizey
Banburi ve Mil Karistirma ~ Genis Yiiksek -
Kalender Kiigiik Yiiksek -
Ekstriizyon Kiigiik Yiiksek -

2) Vulkanize Olmus Parca Ozellikleri

Yukarda proses karakteristiklerinde belirtildigi gibi, belirli bir karbon siyahinin, vulkanize olmus
parca iizerindeki etkisi genel hiikiimlere gore soyledir:

En lyi Performans I¢in

Ozellik Aktivitesi Parca Boyu Yap: Yiizey
Kuvvetlendirme Kiigiik - Yiiksek
Yiiksek Gerilim Degeri Kiictik Yiiksek -
Asinma dayanimi Kiiciik - Yiiksek

Yirtilma dayanimi Kiictik Normal Normal, Yiiksek
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Daha spesifik olarak, belirli karbon siyahlari, 6zelliklerinin neticesi olarak, diger tiplere gore,
0zel son kullanim yerleri i¢in daha fazla uygundur.

Buna ilaveten, pek ¢cok son kullanim uygulamalarinda istenilen 6zellikler arasindaki uyum igin
karbon siyahi karisimlarmin kullanilmast istenir. Ornegin, dis lastik taban kaugugu karisimi1 hem
SAF hem de ISAF karbon siyahi ihtiva edebilir. Kiiciik taneli karbon siyah1 SAF nispi olarak
diizgiin ¢ekilmesine ragmen bu karbon siyahinin banburide etkili karisimi zordur. Diger taraftan,
daha biiyiik tane bliytlikliigiine sahip karbon siyah1 ISAF, daha kotii ekstriizyon karakteristigine
sahip olmasma karsin, banburide kolay karistirilabilir. Bundan dolayr her iki karbon siyahi,
karisimda gelistirilmis isleme karakteristikleri gerektirmesine karsin, iste§e uygun asinma
dayanimi elde edebilmek icin kullanilmaktadir. Karbon siyahinin tipi, dinamik &zellikleri de

etkiler. Arzulanan 0zel performans seviyesine bagli olarak, degisik karbon siyahlari
kullanilabilir.

Ozellik Karbon Sivahi

Yiiksek Tamponlayici SAF, HAF

Orta Tamponlayici MPC

Diisiik Tamponlayici FT, MT

Diisiik Tamponlayici MPC +FT

Genel olarak o6zel kullanimlara hangi karbon siyahinin uygun oldugunu gosteren tablo
asagidadir.

Son Kullanim Elde Etmek Istenilen

Uygulamasi

Karbon Siyahi

Ozellik

Dis lastik tabani SAF, ISAF Asinma Dayanimi
Lastik karkasi ve i¢ HAF, MT Yiksek Gerilim,
kaplama Dinamik Saglamlik
Makine ve motor takozu | HAF, MPC, MT Yiksek Kopma Kuvveti,

Yorulma Dayanimi, Esneme

ic Lastik SRF, FEF, BPC, GPF Saglamlik, Islenebilme
Mekanik pargalar FEF, SRF Yiksek Kopma Kuvveti,
- Kayis MT, MPC, HAF islenebilme

-Hortum

3.3.3. Siyah Olmayan Dolgular
3.3.3.1. Giris

Kaucuk karisimlarinda, fiziksel veya mekanik ozellikleri gelistirmek ve kauguk hamurunun
maliyetini diigiirmek i¢in mineral veya siyah olmayan dolgular kullanilir. Bu 6zellikler karbon
siyahi ile beraber karistirilarak veya agik renkli mallar i¢in sadece dolgu maddesinin tek basina
kullanilmasi ile saglanabildigi gibi, beraberce kullanilan bir kag beyaz dolgu maddesi ile de elde
edilebilir. Pek ¢ok ¢esit mineral dolgu tipi vardir ve bunlar iki ana sinifta toplanabilirler;

a) Takviye edici,
b) Inert (etkisiz, ucuzlatici)

Tane biiyiikliigii ufak olan dolgular (takviye ediciler) ile daha yiiksek kopma kuvveti gerilim
degeri ve sertlik elde edilir. Tane biiylikliigii fazla olan mineral dolgular (inert) daha kiigiik
degerler gosterirler ve takviyede genellikle kotii derecede yirtilma dayanimi, esneme ve asinma
dayanimina sahiptirler.

Dolgu maddesinin tipi kadar kullanilan miktar da karisimin fiziksel 6zelliklerini etkiler. Ince
taneli hidrat silika hari¢, mineral dolgu maddeleri genellikle proses esnasinda karbon
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siyahlarindan ¢ok daha az aciga ¢ikarlar. Mineral dolgu maddeleri daha diisiik gerilim degeri ve
kotii kalic1 deformasyona yol agarlar.

3.3.3.2. Mineral Dolgularin Tipleri

1) Cinko Oksit: Cinko oksit, ince taneli kalsiyum karbonat c¢okeltisi, kalsiyum silikat, ince
silikatlar kullanilmaya baslanmasindan once kaucuk endiistrisinde 6nemli bir rol oynardi.
Yiiksek spesifik gravitesi (5,60) nedeniyle ¢inko oksit kullanimi pahali bir pigmenttir. Bununla
birlikte yiiksek esneklik verebilmesi, 1s1 dayanikliligi ve yliksek 1s1 iletkenligi saglamaktadir.
Yiiksek 1s1 iletkenligi ve yiiksek esneme kabiliyeti dolayisiyla bitmis parganin 1s1 liretmesi daha
az olur. Bugiin ¢inko oksit, organik akseleratorlerin aktivasyonunda kullanilan temel mineral
dolgu olarak kauguk endiistrisinde 6nemli miktarda kullanilmaktadir. Bunun yani sira neopren,
tiokol ve butil kauguklarmin vulkanizasyonunda akselerator olarak da kullanilmaktadir.

2) Kalsiyum Karbonat (Tebesir): Tebesir, siyah olmayan dolgu maddelerinin en ¢ok
kullanilanlarindan biridir. Popiiler olmasinin nedeni, kii¢lik derecede sertlik, uzama veya esneme
kaybma karsilik, ¢cok biiylik miktarda dolgu olarak kullanilarak karigimi ucuzlatmasidir. Bu da
vulkanize kaucuk parcada saglamliga fazla engel olmaksizin maliyetin diismesi neticesini ortaya
cikartmaktadir. Tebesir ile yapilan karisimlar yumusak olur ve daha diisiik gerilim degerine
sahiptirler. Yirtilma dayanimi orta veya kotii, asinma dayanimi ise kotiidiir. Tebesir kalsiyum
karbonattir. Ancak bu terim, kaucuk hamurundaki diger malzeme gruplarinin hemen hepsinde
oldugu gibi genis ozellikleri (¢esitlilikleri) olan bir malzeme grubunu kapsar. 30 mikron veya
daha fazla tane biiyiikliigiine sahip olan kalker tas1 da, 0,04 mikron tane biiyiikliigiine sahip olan
ultra incelikteki kimyasal ¢cokeltilmis beyaz dolgu maddesi de kalsiyum karbonattir.

Acikca goriildigii gibi parca biiyiikliikleri bu kadar degisik olan maddelerin 6zellikleri de
birbirinden farkli olacaktir. Kalker tast ya kuru madeni madde olarak veya daha iyi kalitede ve
1slak ogiitiilmeyle yapilmis pigment olarak vardir. Kuru yer kalker beyazi en ucuz dolgu
maddelerinden biri hatta belki en ucuzudur. Daha ziyade kuru kalker tasi diger pigmentlere
nazaran kaucuk karigimina daha fazla yliklenebildiginden paspaslar ve diger ucuz kaliplama ile
yapilan islerde biiyiikk miktarlarda kullanilir. Islak ogiitiilmiis kalkertasi hem daha standart
yapida, hem de daha ufak tane biiyiikliigiindedirler. Ancak takviye edici 6zellikleri zayiftir,
fakat yine de kuru kalker tagindan biraz daha iyidirler.

Biitlin ¢okelti karbonatlari, bir ¢ok beyaz dolguda oldugu gibi kalkerden elde edilir. Fakat biiyiik
kristalleri mekanik taglama ile parcalamak yerine burada yapilan islem kimyasaldir. Karbonat ilk
olarak bagka bir kalsiyum bilesigine doniistiiriilir ve bu da daha sonra parca bilylikligiiniin
kontroliine izin veren sartlar altinda yapilan bir iiretimle tekrar karbonata doniistiirtiliir.

Kalsiyum karbonat nasil yapilmis olursa olsun, karisima kolaylikla karisir ve pismemis karisim
bir yumusaklik verir. Karbonatlarin kauguk i¢inde ortme giicli azdir ve bu yiizden beyazlatici
(ortiici) madde olarak kullanilamazlar. Ancak beyaz (acik renkli) karisimlarda bazen diger
pigmentlerle beraber 100-200 kisma kadar kullanildiklarindan renkleri de 6nemlidir. Absorbe
edici degillerdir, kaolinden farkli olarak genellikle karisimin pisme 6zelliklerine az etki yaparlar.

Kalsiyum karbonat ¢cok az yirtilma dayanimi verir. Bu nedenle bitmis halde yumusak olmasi
istenen pargalarda kullanirlar. Beyaz dolgulu karisimlarin pismemis durumda yumusak olmasi ve
1yi sismesi nedeniyle, beyaz dolgular siinger hamurlarinda genis bir sekilde kullanilirlar.

3) Kaolin: Kaolin ve beyaz olmayan tebesir kauguk pigmentlerinin en ¢ok kullanilanlaridir. Kil

de tebesir gibi diisiik maliyetli bir dolgudur. Fakat tebesirden farkli olarak karigimin gerilim
degeri lizerinde belirgin bir saglamlik etkisine sahiptir. Ayrica sertlik ve birazda iyi derecede
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asimnma dayanimi verir. Kaolinin kopma dayanimi iizerindeki etkisi tebesirden daha azdir, hatta
tebesirli karisimlara kaolin ilave edildiginde kopma dayaniminda ve gerilim degerinde artis
goriilmektedir. Kaucuk kaolinlerinin prensip olarak, diiz plakaciklardan meydana gelmis olmasi,
gerilim degeri ve sertlik iizerindeki etkisini izah eder. Kaolinlerin gerilim degeri iizerindeki
etkileri cesitlidir. Bu nedenle de en fazla saglamlik verenlere sert kaolin, daha az saglamlik
verenlere ise yumusak kaolin denir. Sert kaolinler genelde belirli bir yiizde oraninda 0.1 - 1.0
mikron arasinda tanecikleri igerirler, ayrica olduke¢a fazla miktarda 2-5 mikronluk tanecikleri de
igerirler. Sert kaolin pigsmis veya pismemis diisiik maliyette saglamlik isteyen parcalarda
kullanilacak iyi bir dolgudur. Bu nedenle ayakkabi dkgesinde, tabanda, mekanik parcalarda ve
kablolarda kullanilir. Sert kaolin ekstriizyon hamurlarinda pisme ve ¢ekme aninda ¢okmeyi
Onleyici olarak faydalidir. Takviye degeri ve asinma dayanimi daha diisiik olan yumusak kaolin
daha az saglamlik isteyen islerde kullanilir. Her iki tip kaolinde asit dayanimina sahip
oldugundan tank kaplama karigimlarinda siklikla kullanilirlar. Kaolinin dolgu orani ¢ok fazladir.
Hortum, boru, paspas, 6k¢e ve taban iglerinde 200-300 kisima kadar, izolasyonda ise 50-150
kisima kadar kullanilabilirler.

Kaolinleri kauguk ve kuru mamul karisgimlarla karistirmak giic degildir. Pismeyi geciktirmeye
egilimlidirler. Clinkii baz1 akseleratorleri absorbe ederler ve genellikle asit pH'sina sahiptirler. Bu
egitim karisimda az miktarda trietanolamin veya dietilen glikol kullanilmasiyla giderilebilir. Sert
kaolinin kullanilmasinda sik sik ortaya ¢ikan problem, yiiksek yiizey yapiskanliginin artmasi ve
mile yapisma nedeniyle diizgiin ¢ekilememe ve zor islenebilmesidir. Bu durum kismen veya
tamamen kaolinin diger mineral dolgularla degistirilmesiyle ayarlanabilir.

4) Hidrate Sodyum Alumina Silikat: Zeolex kaolinde yapilir ve bazen de rejenere edilmis kaolin
diye adlandirilir. Fakat killerle ayn1 sinifa sokulamaz ¢iinkii daha ince tanelidir ve daha iyi
takviye ozelliklerine sahiptir. Zeolex kalsiyum silikat gibi yiiksek ozellikler verir, fakat ona
nazaran karisgim kolayligir nedeniyle ¢ok daha fazla tercih edilir. Takviye ozellikleri, yirtilma
dayanimi ve esneklik dayanimi hidrate silikalara ¢ok yakindir. Fakat bu bakimdan silika sinifina
yaklagamaz.

5) Hidrate Silika: Siyah olmayan takviye pigmentlerinin en iyisi, karbon siyahi 6zelliklerine en
yaklasanidir. Mevcut takviye silikalarinin parga biiyiikliikleri karbon siyahi kadar incedir ve ayn
zamanda asirt derecede aktif yiizeye sahiptir. Hidrate Silika (HS), siyah olmayan yiiksek kaliteli
kauguk hamuru iiretimi problemine cevap bulmaktadir. Kaolinler ve tebesirler tatminkar bir
yirtilma dayanimi vermezler. HS'in kullanilmasiyla miikemmel fiziksel o6zelliklerde kolay
islenebilen karigimlar yapilabilir.

Silika dolgulu butil kaugukta miikemmel pisme, iki kistm metil tuads veya bir kisim Tellurak ile
bir kisim Zenite'nin kombinasyonuyla saglanabilir.

6) Talk: Talk terimi (magnezyum silikat), diizlemsel talk gibi tek yap1 tipini temsil eden ticari
dolgu olarak veya diger {i¢ temel tipin (lifsel, ignesel ve tanesel) herhangi bir kombinasyonu i¢in
genel bir referans olarak kullanilir. Sonuncularin kauguk hamurunda takviye degeri azdir ve fazla
miktarlarda etkisiz dolgu maddesi olarak, sertligi asir1 derecede arttirmaksizin kullanilir.
Bununla birlikte diizlemsel talk (Mistorn vapor talk) yiiksek fiziksel kuvvet ve iyi elektrik
Ozellikleri ile diisiik nem absorbsiyonu veren bir dolgudur. Diizlemsel talk ihtiva eden vulkanize
parcalarin kopma ve gerilim degeri 6zellikleri kalsine kaolinin {izerindedir.

7) Beyaz Pigmentler ve Boyalar: En ¢ok kullanilan beyaz pigment titan dioksittir. Titan dioksit
herhangi bir beyaz pigmente gore en yiiksek kirilma indeksine ve bugiine kadar gelistirilmis
diger pigmentlere gore yiiksek Ortme, kimyasal inertlik ve 151k dayanikliligina sahiptir.
Beyazlardan baska kaugukta kullanilan iki tip renklendirme pigmenti vardir. Anorganik mineral
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pigmentler ki nispeten ucuzdurlar ve genellikle donuk renkler verirler ve organik boyalar, ki ¢ok
daha pahalidirlar fakat parlak renk istenen iiriinlerde mutlaka kullanilmalidirlar.

3.4. Plastifiyanlar

3.4.1. Giris

Plastifiyanlarin fonksiyonu fiziksel veya kimyasaldir. Kimyasal plastifiyanlar su durumlarda
uygundur.

a) Temel husus pismemis hamurun 6zelliklerini 1slah etmek icin
b) Kaucugun boyle kimyasal bir isleme karsilik vermesi halinde.

Fiziksel plastifiyanlar ise.

a) Vulkanize edilmis parganin fiziksel 6zelliklerinin degistirilmesinin gerektigi hallerde,
b) Karisimin islemesinin kaydiricilik, yapiskanlik veya diger 6zel etkiler gerektiginde bunlarin
elde edilebilmesi i¢in kullanilirlar.

3.4.2. Kimyasal Plastifiyanlar
En ¢ok rastlanan ve etkili tipleri sunlardir.

a) Aromatik mertaptanlar
b) Petrol sulfonatlari
c¢) Pentaklorotiofenoller

Polimerin mastikasyonu esnasinda zincirler siirekli olarak parcalanirlar ve reaktif zincir sonlari
siiratle tekrar birlesir. Kimyasal plastifiyan (veya peptizer) in varligiyla reaktif zincir sonlar1
plastifiyanla reaksiyona girer ve notralize olur. Boylece molekiil agirligi siiratle diger.
Vulkanizasyon esnasinda zincirler alisilmis agsal yapiyr olustururlar ve vulkanize edilmis
parcanin 6zellikleri bu tip plastiklestirmeden az etkilenir.

Bu islem genellikle NR, SBR ve NBR i¢in sinirlidir.

3.4.3. Fiziksel Yumusaticilar

En ¢ok bilinen tipleri sunlardir.

a) Petrol esasli  : Yaglar, mumlar (parafinler), asfaltlar v.s.
b) Cam agaclar1 : Cam katrani, kalintilar ve regineler

¢) Komiir katrani : Katran yaglari, zift ve regineler

d) Tabii kat1 ve s1v1 yaglar (bitkisel yaglar, yag asitleri v.s.)

e) Sentetik organik bilesikler (esterler, likit polimerler, v.s.

Bunlarin kullanim amaci, fiziksel plastifiyanlarin reaksiyonunda zincirleri ayr1 tutmak ve
boylece zincirler arasi etkilesimleri azaltmak ve zincirlerin oynakligini artirmaktir.

Bu plastifiyanlarin se¢iminde polarlik, molekiil agirligi ve kimyasal aktivite gibi faktorler rol
oynar.
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Plastifiyanin yapis1 polimerin yapisina ne kadar yakin ise, karigabilirlik ve benzerlik derecesi de
o kadar yiiksek olur. Coziiniirliik parametresi genellikle polarligin 6l¢iimii olarak kullanilir ve
plastifiyanin ~ se¢imine yardim eder. Hidrokarbon polimerleri genellikle hidrokarbon
plastifiyanlar1 (yaglar) ile plastifiye edilirler. Polar polimerler ise esterler gibi polar
plastifiyanlarla plastifiye edilirler. Hidrokarbon polimerlerinin dosmamishgmin bazi etkileri
vardir. Ornegin hemen hemen tamamen doymus butil parafinik yaglar, doymamus tabii kauguk
naftanik yaglarla en iyi sekilde plastifiye edilir. Orta derecede polar olan polikloropren ise
aromatik yaglarla veya esterlerle plastifiye edilir.

Genel olarak daha yiiksek molekiil agirligi, daha kotii plastiklik islemi fakat daha yiiksek
stireklilik saglar, ¢linkii ucuculuga veya ekstraksiyona karst dayaniklidir.

Doymamisligr az polimerlerde kullanilacak plastifiyanlar doymus olmalidir, aksi takdirde capraz
baglama islemine katilirlar. Cam katrani dolgu 1slakligina yardim eden ve ayrica NR ve SBR de
diistik sicakliklarda pismeyi geciktiren asit gruplari ihtiva eder.

}

/ YUKSEK.
ASEALT ARGMATIX
/ EANTRAN

—

MOLE KULER -
AGIRLIK
]
Nhﬂrﬂ[K HREJQMHTJH
YHE A

PoLARLIK

Asagidaki grafikte kaucuk karisimlarda kullanilan 6nemli hidrokarbon plastifiyanlarinin molekiil
agirhigl ve polariteye gore durumlart gosterilmektedir.

Plastifiyanlarin kauguklar icinde kullanimi1 agagida 6zetlenmistir.

Petrol esasli . Esterler
— - - Cam Tabi
Par:ifmlk Naftvanlk Arorpatlk Katrani | Olcatlar | Alifatik | Aromatik
yaglar yaglar yaglar
EP S
IIR S
SBR S
NR S S
BR N S
AU N N N N S
CSM N N N N S
CR N N N N S
NBR N N N N
ACM N N
T N
PVC N

N= Normal, S= Ozel maksatlar
3.4.4. Yapiskanhk Arttiricilar (Taktifiers)

Regineler sik sik yapigkanlig arttirict olarak ilave edilirler. Bunlar kumaron-inden reginelerini,
cam reginelerini, fenolik regineleri ve diger benzer iirlinleri kapsar.
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3.4.5. Kayganlastiricilar (Lubricants)

Bumlar, genellikle ekstriizyonu kolaylagtirmak ic¢in kayganlastirict olarak ilave edilirler.
Stearatlar aymi etkiyi verebilirler ve kaliptan ayilmayr kolaylastirirlar. Kompleks esterler
hamurun milden ayrilmasi i¢in, diisiikk molekil agirlikli polietilen ise kalender merdanelerine
yapismay1 Onleyici olarak kullanilirlar.

3.4.6. Ucuzlaticilar

Karisitmi ucuzlatmak ic¢in kullanilirlar. En yaygin ucuzlatict yagdir ve SBR, IR ve BR'de
kullanilir. Diger ucuzlaticilar rejenere kauguk ve faktisleri (polimerize bitkisel yag) kapsarlar.

3.5. Stabilizorler

Biitiin kauguklar par¢alanmaya maruz kalir. Genellikle polimerde daha yliksek doymamiglik
derecesi pargalanmaya karsi daha fazla hassasiyet demektir. Kauguklar asagidaki sekillerde
degerlerini kaybederler

Zincir kirilmasi : Zincir boyunun ve ortalama molekiil agirliginin azalmasina neden olur.
Capraz Baglanma: Ug boyutlu yapimnin olusmasina ve daha yiiksek molekiil agirligina neden olur.
Yeni kimyasal gruplar vasitasiyla molekiiliin kimyasal degisimi

SBR, CR ve NBR c¢apraz baglama sonucu zayif esnekligi ve uzamasi olan tahta gibi veya
kirilgan karisimlar olusturarak degerlerini kaybederler. Karisimin parcalanmaya karsi reaksiyonu
asagidaki faktorlerin kombine edilmesiyle belirlenir:

i¢ faktorler Dis faktorler
Polimer Tipi Oksijen
Vulkanizasyonun tipi ve derecesi Pro-oksidantlar
Hizlandiric Isi
Katki Maddeleri Ozon
Calisma (proses) etkileri Yorulma
Stabilizérler Isik ve hava etkileri

3.5.1. Oksijen

NR iizerine oksijen hiicumu herhangi bir deger kaybettirme etkisine nazaran daha biiyiik etkiye
sahiptir ve bazen s1vi kauguk meydana getirir. Simdi mevcut antioksidanlar tabii kauguk i¢in ¢cok
etkilidirler, %0,001 kadar az bir antioksidan kullanilarak bile hatir1 sayilir derecede bir koruma
saglanabilir.

3.5.2 Pro-Oksidantlar

Pek cok polimer, peroksitler veya agir metaller gibi polimerizasyon artiklari ihtiva ederler.
Kaucgukta ¢ozlinen veya manganez, bakir, nikel, demir ve kobalt gibi ¢ok ince parca seklindeki
agir metal iyonlar1 NR ig¢inde ¢ok iyi bir oksidasyon katalizoriidiir. Demir, 6zellikle SBR icin
kotiidiir. Bakir tuzlart genellikle zincir kirilma hizin artirirlar, kobalt tuzlari ise ¢apraz baglama
katalizorii olarak rol oynarlar. Pek ¢ok standart antioksidanlar da metal inhibitorleri olarak gérev
yapmaktadir.

3.5.3.Is1

Isinin etkisi, genellikle oksijenle birlikte goriiliir. Is1 yaslandirilmasinin etkisi en fazla uzama
tizerinde ortaya ¢ikar. Dogru pisme sistemi (ve akselerator artiklar1) ve antioksidanlar herhangi
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bir polimerde, 1s1 yaslandirmasi iizerinde hissedilir bir etkiye sahiptirler. Bu konuda en iyi yol
IIR veya EP gibi 1s1 dayanimi yiiksek polimerin se¢imidir.

3.5.4. Ozon

Doymamis kauguklarda ozon hiicumu, 6zellikle parga bir gerilmeye tabi ise, ¢ok siddetlidir.
Ozon hiicumunun mekanizmast ham olarak bilinmemektedir. Fakat su da gercektir ki reaktif
kisimlarin (¢ifte baglar) varligina ilaveten polimerin histerisis 6zellikleri, ayn1 etkiye sahiptir. Bu
nedenle, eger sicaklik veya plastifiyan yiizdesi artirilirsa, zincirlerin oynaklig1 artacak ve ozona
dayanim diisecektir. Bu durum 6zellikle butil kauguk i¢in gegerlidir.

Ozon hiicumuna karst Onleyici olarak bilinen en genel teknik, hamura mumlarin ilavesidir.
Mumlar yiizeysel bir kopma yaparak koruyucu bir tabaka olusturur. Bu da statik kullanilan
parcalar i¢in gecerli, fakat dinamik olarak calisan pargalar i¢in gegersizdir.

Her ne kadar pek cok etkili antiozonlar varsa da, bunlar boyayic1 ve renk bozucu malzemeler
olduklarindan agik renkli karigimlarda kullanilmazlar. En etkili sekil, ozon dayanimi olan
kaucuklar kullanmaktir. (EP, IIR, CR, CSM)

Ozon ¢atlamasinda etkili olan diger faktorler sunlardir.

Katk1 maddelerin dagilimi : K6tii dagilim ¢atlamayi hizlandirir.

Yabanct maddelerin varlifi : Teneke pargasi veya metalik yabanci maddeler, toz, c¢atlamayi
hizlandirr.

Kaliplamadan once hamurun bekleme zamani : Pigsmemis hamurun kaliplamadan Once
bekletilmesi (dinlendirilmesi) ¢atlamay1 azaltir.

3.5.5. Yorulma

Kaucugun yorulma sonucu bozulma hadisesi tam agik olarak bilinmemektedir. En Onemli
bozulma esnemede ¢atlama diye adlandirilan dinamik tiptir. Bu bozulmanin nedenleri, zincirlerin
geriliminden dolayr kirilmasina ve/veya capraz baglanmasina ve esneme esnasinda meydana
gelen 1s1 ile oksidasyonun hizlanmasina baghidir.

Esnemede ¢atlama tizerinde etkili baz1 faktorler :

1.Tabii kaugugun esneme Omrii, eger genis bir oranda esnerse esneme sifir noktasindan gecerse
onemli Ol¢lide azalmaktadir.

2.Eger fazla bekletilme sonucu yaglanmaya tabi olmus ise esmene omrii kotiilesir.

3.Diistik kiikiirtlii karisimlar kotii esneme omrii verirler.

4 Biitiin kauguklar fakat butil hari¢ sicaklik 40-100 °C 'den yiiksek tutulursa esneme Omrii
bakimindan koétii etkilenirler.

Esneme c¢atlamasinin her hangi bir sekilde ozon catlamas ile iliskili oldugu goziikmektedir, zira
antiozonantlar esneme ¢atlamasina karsida iyi gelmektedir.

Asagidaki tavsiyeler esneme Omriiniin uzamasina yardime1 olabilir.
* Parca biiytikliigl kiiciik dolgular, az veya orta miktarda kullanmak ve iyi bir dagitim yapmak
kaydryla

* Optimum pisme hali
« Iyi “esnemede catlama” kimyasallarn kullanilmamas1
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* Uygun polimerin se¢imi : IR en iyisidir onu diisiik sicaklikta CR ve orta derecede sicaklikta
NR takip eder.

* Kusan mumlarin biiyiik miktarlarda kullanilmamasi

* Asiri derecede 1s1 olusumu olmamali

* Minimum esneme sinirinin dizayni.

Kalip kusurlarinin 6nlemesi 6rnegin yiizey ¢atlaklarda kotii birlesmeye neden olur.
3.5.6. Isik ve Hava EtKisi

Isik, 6zellikle ultra viyole, kaucuk yiizeyinde oksijenin etkisini arttirarak okside bir kauguk filmi
meydana getirir. Bu film daha sonra su buhar ile etkilesime girerek ylizeydeki catlak meydana
getirir. Ultra viyole 1s1n1 ayn1 zamanda antioksidani da tahrip eder. Butil kaucuk agik renkli
karisimlarda ultra viyole radyasyonu tarafindan ¢ok koti etkilendirilir ve yapiskanlik meydana
getirir.

Benzofenonlar ve benztriazoller gibi ultra viyole absorbanlari plastik endiistrisinde genis bir
sekilde kullanilmaktadir. Isik gecirmeyen dolgular (6zellikle karbon siyahi) da etkili ultra-viyole
absorbanlarindadir. Havaya dayanikli kaplamalar 6rnegin CSM boyalar1 da kullanilir.

3.5.7. Proses Stabilizasyonu

Ham polimer proses esnasinda 1s1 ve oksijene maruz kaldigindan, baz1 koruyucu tedbirler
gereklidir. Biitlin sentetik kaucuklar proses esnasinda polimeri korumak i¢in bazi antioksidanlar
igerirler. Servis esnasindaki koruma i¢in fazladan antioksidana gereksinme vardir. NR 'in tabii
olarak ihtiva ettigi fenoller ve proteinler proses esnasinda stabilizor rolii oynarlar.

4. PROSES ve URETIM
Kauguk iiriinlerin imalat1 birka¢ asamada olur:

Karistirma

On sekillendirme
Sekillendirme
Vulkanizasyon

4.1. Karistirma

Karistirmanin gayesi kaucuk karisimina konan biitiin katki maddelerinin homojen bir kitle haline
sokulmasidir.

Katilanlarin en az degisiklikle kauguk karisimini olusturmasi gerekir.

Tozlarin diizenli dagilim1 saglanmalidir.

Islem ¢abuk ve ucuz olmalidir.

Hamur Makineleri
Kaucuk sanayiinde iki valsli hamur makineleri en eski karistirma ekipmanidir. Valsler ayri

oranlarda dondiigli zaman iki vals ortasindaki yigilmanin altindaki agizda karsilikli bir kayma
meydana gelir ve bu karigsmayi saglar.
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Valslerin friksiyon orani iki valsin siiratinin birbirine oranidir.

4.1.2. Kapah Karistiric1 (Banburi)

Banburide, katki maddeleri agizdan kapak vasitasi ile doldurulur ve piston ile hareket eden
agirlik vasitasi ile karistirma haznesine basilir. Karigtirma islemi rotorlarin arasinda ve rotorlar
ile haznenin kenar1 arasinda meydana gelen karsilikli kayma noktalarinda olur. Islem
tamamlandiginda alt kapak acilir ve karisim bosaltilir.

Banburi ve hamur makinesinin kiyaslamasini su sekilde 6zetleyebiliriz.

Ozellik Hamur Makinesi Banburi
Sdrat OYaklasik 30 dakika < 8 dakikadan az
Harman agirhig Degigken Hacim olarak kontrolli
Verim Az Cok
Soguk karistirma Kolay Zor
iscilik Gicreti Yiiksek Disuk
Beceri Yiiksek Dustk
Han Yuksek Disiik
Renk degisimi ve temizlik Kolay Zor

Genellikle banburiler 6n karistirma i¢in kullanilir ve pisiriciler hamur makinelerinde diistik
derecede katilir. Hamur makineleri diger bazi makinelere kauguk karisimi beslemek icinde
kullanilir. Bilhassa tabii kauguk karistirirken bir 6n islem yapilir. Mastikasyon denilen bu 6n
karigtirma ile molekiil boylarinin kisaltilarak, ilerdeki islemlerin kolaylastirilmasi saglanir. Bu
islem soguk hamur makinesinde, banburide veya 0zel ekstriiderde peptizer denilen kimyevi
plastiklestiriciler kullanilarak veya kullanilmadan yapilir. Polimerin mastikasyonda karsilikli
kesme islemi dolaysi ile degisime ugramasi géz Oniinde tutularak islem kontrollii ve sabit bir
sekilde yapilirsa ilerdeki degiskenlikler 6nlenmis olur.

4.1.2.1. Kanistirma Islemleri

Banburide tipik bir karistirma iglemi soyledir.

Zaman islem Isi
0' Polimeri ve ginkoyu at
1 Karbon siyahinin yarisini at
3' Karbon siyahinin yarisini ve yagin yarisini at
5' Yagin yarisini at
7-8' Bosalt 1140°C+

Tipik bir ters karistirma ise soyledir:

0' Karbon siyahi + yagi + polimeri at
2-4' Bosalt 1140°C+

Bu son ters karistirma acemi is¢i ile tatbik edilebilecek bir sekildir fakat dagilim problemi
verebilir.
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Son islem genellikle soguk hamur makinesinde pisiriciler verilerek tamamlanir. Birinci karigim
sogutulduktan sonra tekrar banburiden kisa bir silirede, kizismasin diye daha az bir hacim
gecirilerek de yapilmaktadir.

4.2. On sekillendirme islemleri
Karistirma islemi bittikten sonra elde edilen tabaka seklindeki kaucuk karisimi bir sonraki

islemlere daha uygun bir sekle getirilir. Bu 6n sekillendirme genellikle ekstriider veya kalender
ile yapilir.

4.2.1. Ekstriizyon
Besleme — Termcl sekil asafidaki pikidic -
1 KALIP
- . [ s G e fo=== f,,/
T OO I n oo |-
| AT
i ?M
ViDA i
' VT ==

Kaucuk karigimi donmekte olan vida vasitasi ile basilir bu mekanik islemden meydana gelen ve
govdeden aldigi 1s1 ile 1sinir, kafadaki kaliba yar1 erimis halde gelir ve kalipta son seklini alir.
Baski vidadaki sabit gobek c¢api, hatve veya modern vidalardaki gibi artan gdbek cap1 ve sabit
hatve uygulamasi ile saglanmaktadir. Vida boyu, vida c¢ap1 yaklasik 5 iken son zamanlarda 12
olmaktadir. Plastik ekstriiderlerinde bu deger 20 ve daha fazladir. Sicak tip ekstriiderler sicak
kaucuk karisimi ile beslendiginden bu deger diisiiktiir. Son zamanlarda soguk beslemeli kauguk
ekstriiderlerinin devreye girmesi ile kauguk sanayinde de plastik ekstriiderleri gibi daha komple
ekstriiderler kullanilmaktadir.

4.2.2. Ekstriiderlerin Kaucuk Sanayinde Kullanim Yerleri.

Sentetik kauguk imalatinda, ambalajdan evvel su alma isleminde kullanilir. Isleme makinelerine
mastike edilmis tabii kauguk saglarlar. Bazi1 6zel ekstriiderler formiil karistirma isleminde
kullanilirlar. Bu genelde lastik alaninda tatbik edilmekte beraber kauguk endiistrisinde de

gelismektedir. Ayn1 zamanda banburiden direkt mal almada da kullanilir.

Ekstriiderde ¢ekilen karigim bir sonraki islemde kullanilacagi boylara kesilir. Ayakkabi taban
imalatindan oto lastigi sirtina kadar tiim islemlerde bu teknik kullanilmaktadir.

4.2.3. Kalenderleme

Kalender kagit sanayinden alinmis, 1sitilmis valslerin arasindan ince levha ¢ekmeye yarayan bir
makinedir. Kalenderler vals adedine ve yerlestirilme sekline gore isim alirlar.

O
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31 4 1a

4 li 4 Ti
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4.2.3.1. Levha Imalati

- KIS

isitrct making

Vals siiratleri esittir. Genellikle ¢ikan mal yapismamasi i¢in beze sarilir.

F i
()

gl
G

i im i -

4.2.3.2. Katlama

Delik ve kabarcik ihtimalini azaltmak i¢in tek kalin tabaka yerine birka¢ ince tabaka iist iiste
konularak islenir.

havalandrma

astarn

brrinci kal
e o

astar

4.2.3.3. Friksiyon
Bezi kaucuk kaplamada kullanilan bir terimdir. Valslerin friksiyon orani dolaysi ile bezin

bosluklarina kauguk karisimi doldurmasi manasina gelir. Bu islem i¢in yumusak ve yapiskan bir
karisim kullanilir.
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Orta vals digerlerine gore daha hizli doner.
4.2.3.4. Eklemek veya Kaplamak

Kaplanan kat ikinci bir kat gibi eklenir sade ve karigimi sicak tutmak ve iist valse yapismasini
onlemek i¢in friksiyon kullanilir.

SBrin

4.2.3.5. Kalenderlenmis Mamuller

1. Kismen Bitmis Mamuller:
a) Kord bezi
b) Konveyor bezi
¢) Hortum bezi
d) Astar
e) Tank kaplama
2. Bitmis mamuller:
a) Levha - film
b) Izolasyon
c) Tel lastik

4.3. Vulkanizasyon (pisme)
Islenmis kauguk parca kaucukik dzelliklerini kazanmast icin vulkanize edilir.
4.3.1. Kaliplama

En bilinen vulkanizasyon metodudur. Preste 1sitilan kalipta basing altinda uygulanir. Muhtelif
sekilleri.

a)Kompresyon

b)Transfer

c¢) Enjeksiyon

d) Kombine kompresyon ve transfer sisirme kaliplama - yar1 pnomatik tipler
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4.3.1.1. Kompresyonla Kaliplama Metodlar

Kompresyonla kaliplama : Avantaji kalibin ucuzlugu ve iglemin basitligidir. Dezavantaj1 biiyiik
uzun zamanda pigmesidir.

Transferle kaliplama : Avantaji hizli pismesi ve zor pargalarda i1yi netice vermesidir.
Dezavantajlar1 ise kalibin pahali olmasi, islemin zorlugu ve pisme ile yanma baglantisinin
kurulmasi zorlugudur.

Enjeksiyon kaliplama : Yiiksek 1sida ¢ok kisa pisme miiddeti ve otomatik g¢alisma imkani
saglamas1 yonlerinde tercih edilir. Kaliplarin pahaliligi ve ekonomik olmasi i¢in fazla sayida
basmasi gerekliligi dezavantajlaridir. Yiiksek 1sida geri doniis 6zelligi gosteren tabii kauguk gibi
polimerlerin kullanilabilmesi de sinirhdir.

4.3.2. Devamh Vulkanizasyon

Bu islem ekstriiderde ve kalenderde ¢ekilmis mamullere uygulanir.

4.3.2.1 Buhar (CV)

Kablo i¢in kullanilir, ¢ekilen kablolar bir buhar borusu i¢inden yaklasik 200°C de gegirilerek
pisirilir.

4.3.2.2. Stvi Ortam (LCM)

Cekilen yar1 mamul, profil zor sekilli ¢ekimler, siingerli imalat ve bisiklet i¢ lastikleri
vulkanizasyon imkani1 saglayan bir s1vi ortamdan gegirilir. Bu ortam:

» Glikol, silikon gibi yiiksek kaynama dereceli sivilar
* Erimis 1s1da eriyen metaller
* Sicak hava veya buharla 1sitilan cam bilyalar olabilir.

4.3.2.3. Doner Tip Pisirici (Rota cure)

Bu makine kaugugun, konveyorlerin, paspas ve levhalarin vulkanizasyonunda ve PVC'i
bantlarda PVC jellestirilmesinde kullanilir.

4.3.2.4. Mikro Dalga

U.H.F. radyasyonla molekiiller arasinda siirtinme meydana getirerek 1sinin yiikselmesini temin
eden yeni bir uygulama seklidir. Polar molekiillerle daha basarili olmaktadir.

4.3.2.5. Hava Firmlan
Bu sistem genellikle film ve levha tipi imalatta kullanilir.
4.3.3. Otoklav Vulkanizasyonu

Kauguk sanayiinde kullanilan en eski pisirme sistemidir. Hazirlanan yar1 mamuller otoklavda
buharla vulkanize edilir.
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4.3.4. Hava Firinlan - Kesikli Sistem
Fazla tatbik alan1 yoktur. Fakat film, levha i¢in kullanilabilir.

4.3.5. Kiikiirt

En eski usullerden biri de pisirilecek malzemeyi erimis kiikiirt banyosuna daldirmaktir. Yavas ve
tehlikeli bir sistem oldugu icin biiylik fabrika yanginlarina sebep oldu. Artik kullanilmiyor.

U

Kapali Kanstinci{Banburi] Kesiti

w22 Kansim

i Bogaz

L_|/ Agarlik

1NN Rotorlar

/

Bosallma
kapag:
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Kompresyon Kalib{gapakl lip)
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Capak ve tasma

Bosluk kanal

Kompresyon Kality {baskib tip)
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Bosluk

Kompresyan Kahbi{yarr pozitif lip)
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Capak kanal Rosluk Taban

Kauguklarin otomotiv ve hortum uygulamalarina ait bilgiler asagida verilmistir:

89 http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kaucuk/0ik569.pdf...



1OZIUB A ounsey
@ @ - 9 wejdey zogr
& _ BUIST
swsid uopuIgipusy|
Sunjezngq TOISSY ISUQ(] opnnsyg

1RIRW]

@ BUIIS] rdijey|

sald 3O1s dizeH
tg "JM‘“’-_” a
i
mque) xsmom% 1 J

——

10ZIUB N A

a3 ) Iopudresy]

= BUINGOS
rl@ BULINISN[O jISE] %W S

euLIR pissrdn L
t S ISIZBWIIPZIS NS T
©)y JHG = BT, SNl o~ o
@ LIB[UE] 1S9 L. IB[EAT |, BUIS] [,L
1150) WID[IATY] J Ioziuey[naA rreyng
noningo x . ORI g Jorura v TR IEAES
g 57 Jg
BWEEJAS] BUNNZOS

aPwazew puneduresy

AT A:d

M M% %Qw ® @w IOLINSIP[BSBL %M%W

TWEISEAI( SV [9U9D NE[BUW] BASH NINEy

BULITY

90



Sekizinci Bes Yillik Kalkinma Plani Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu
HORTUM

Esnek boru veya kanal olarak tanimlanan hortumlar kauguk firiinleri i¢cinde en 6nemli {iretim
konularindan biridir. Hortumlar genel olarak, boru, karkas (gii¢lendirilmis bolim) ve dis
kaplama olarak ii¢ ana elemandan olusurlar.

Hortumlarin boru olan boliimleri fonksiyonel olarak iletilmesi istenilen maddeleri ig¢inden
gecirirler ve bu gecis sirasinda maddelerin temasi ile niteliklerinin bozulmalarina direngli
olmalidirlar. Hortumlarin boru olan boliimlerinin diger bir gorevi de i¢cinden gegen maddelerin
karkas bolimii ile temas etmemesini ve bu maddelerden zarar gormemesini saglamaktir.
Hortumlarin boru boliimleri en uzun kullanin siiresi ve i¢inden gegen maddelerin neden
olabilecegi asinma ve zararlara karsi direngli olabilmeleri i¢in pek c¢ok ¢esidi olan kauguk
polimerlerinden veya bu polimerlerin karisimindan tiretilirler.

Hortumlarin karkas bdliimleri gerek i¢ basing ve gerekse dis giiclerden etkilenmemek iizere
genellikle iplik, kort veya dogal veya sentetik elyaftan iiretilmis bezle kaplanirlar; ki gliniimiizde
yaygin bir sekilde dogal veya sentetik elyaf bez ile iiretilmektedir. Diger bir secenek ise ince tel
veya tel kablolar ile tekstil karisimi ile giiglendirilerek iiretilmektedirler. Ozel olarak iiretilen
bazi hortumlarin karkaslarinin direnglerini arttirmak i¢in hortum elemanlar1 arasinda metal veya
plastik ¢ubuk ve seritler de kullanilmaktadir. Bu hortumlar i¢in kullanilan kauguk karigimlari
0zel olarak hazirlanirlar ve hortum ana elemanlarinin birlesmeleri sirasinda aralarindaki
yalittmin kusursuz olmalar1 saglanir. Yalitim i¢in kullanilan katin tam alarak baglanabilmesi i¢in
kullanilan kauguk karigiminin boru ile dis kaplamada kullanilan polimerlerle uyumlu olmasi
gerekir. Vulkanizasyon sirasinda akisin fazlalagtirilmasini saglamak i¢in diger 6zel katkilar
eklenir ve hortumun yapisalligi nedeniyle daha fazla miktarda yapistirict kullanilmasi
gerekebilir.

Hortumun dis kaplama boliimiintin gorevi ise kullanildigr yer itibariyle hortumun dis gevresel
etkilere direngli olmasini saglamaktir. Bunu saglarken karkas1 da dis etkilerden korur.

Hortum dis kaplama boliimii iiretiminde kullanilan kauguk karisimi i¢in dis etkilerle bozulmayan
polimerler kullanilir. Kullanilan polimer hortumun diger ana elemanlarinin iiretiminde kullanilan
polimerlerle uyumlu olmali ve birbirlerine iyice yapigarak {riiniin uzun Omiirli olmasim
saglamalidir. Genellikle hortumun dis kaplama boliimii kullanici tarafindan goriilebilen tek
boliim oldugu icin parlak renklerde iiretilerek satista albenili olmasi saglanir ve ayrica bu renkler
hortumun kullanilma yerlerini tanimlamak amaciyla bir tiir kimlik gibidir. Ayrica hortum dis
kaplama eleman {izerine yapilan desen ve benzeri uygulamalarda ayni amaca yoneliktir. Biitiin
bu kimlik belirleyen unsurlardan bagka hortum dis kaplamasi {izerinde ayrica iiretici, servis,
hortumun kapasitesi ve limitleri gibi bilgilerde yer alir.

Hortumun i¢ ve dig boliimlerinin iiretiminde kalenderleme, ekstriizyon, elle hazirlanma ve
kaliplama gibi muhtelif ana liretim asamalar1 vardir. Kalenderleme halinde gerek kullanilan bez
(dokuma veya kord) ve gerekse kauguk karistminin yiizeyleri asindirilmahidir. Kauguk
karisiminin igene ilave edilecek baska katkilar ile de arzulanan iiretim metodu elde edilebilir.

Hortumun direncini arttirmak amaciyla iplik, kord veya hazir bez gibi muhtelif maddeler
kullanilabilir. Kullanilan iplik veya kord spiral sarilarak veya oriilerek uygulanir. Kullanilan bez
daha 6nce asindirilmis olan genis parcadan seritler halinde kesilmis bir halde ve /veya onerilen
kauguk karigimi ile kaplanarak dar seritler halinde sarilir. Bu seritler istenilen basing direncine
gore tek yonde veya aksi yonde sarilabilirler. Seritlerin uzunluklar iiretilecek hortumun boyu
veya hortumu iireten makinenin boyuna gore ayarlanir. Hortum elemanlarinin birbirlerine daha
1yi yapisabilmeleri i¢in kullanilan iplik veya kord 6zel olarak hazirlanmis kauguk lateks, solvent
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bazli kauguk yapistiric1 veya kimyasal bir soliisyon ile kaplanmalidir. Ayn1 sekilde kullanilacak
olan bezde agindirilma 6ncesi bu tiir malzemelerden biri ile de kaplanabilir.

Hortum {tiretimi ve iiretimde pek ¢ok termoplastik ¢esitlerinin kullanilmasinin géz ardi edilmesi
tartismalar1 giderek onem kazanmakta olup, bu durum bizim vulkanizasyon olaymni dikkate
almamiz1 gerektirmektedir. Vulkanizasyonda ise pisirme durumu asamasi nedeniyle hem is¢ilik
ve hem de enerji olarak maliyet yiiksek olmaktadir. Bu nedenle pisirme metodu kesintisiz
hortum iiretimini ve iyilestirme islemlerini olumsuzlastirmaktadir. Bununla birlikte 1s1] islemle
yapilan hortum iiretimi ile ilgili caligmalar baz1 yeni buluglarin ortaya ¢ikmasina yol agmis ve bu
yeni buluslarin hortum iiretim endiistrisinde kullanilmas1 giderek yayginlastirmistir. Biz burada
degisik hortum {iiretme metotlart yerine yeni ortaya ¢ikan ve siirekli tiretimde kullanilan
metotlarini kisaca tartisacagiz.

Tel ve kablo endiistrisinden alinan ve buhar borusu ile yapilan vulkanizasyon teknigi ilk ve en
uzun siireli tiretim metodu olmustur. Bu metodta hortum esnek bir mil iizerine yerlestirilip i¢inde
yiiksek basingli buhar gecen kiiciik ¢apl bir borudan gegirilir. I¢inden basingli buhar gecen boru
vulkanize edilecek hortumun ebadi ve agirligina gore degisik pozisyonlara getirilerek hortumun
dis kaplama boliimiiniin buhar borusunun i¢ yiizeyine siirtiinmesinden dogacak olan asinmalara
dayanmasi saglanir. Siirekli vulkanize (CV) diye bilinen bu sistem dikey, yatay ve zincir egrisi
gibi olan tel ve kablo iiretiminde sik olarak kullanilmaktadir. Bu sistem herhangi bir hortum
tiretiminde de kullanilabilir.

Stirekli vulkanizasyon igin gelistirilen ikinci teknik ise sivi yatakli siirekli vulkanizasyon
(FBCV) sistemidir, ki bu sistemde hortum, sicak hava ve buharin yiikselerek kii¢iik ve yuvarlak
cam i¢inde s1v1 benzeri bir hal aldig1 dar ve uzun bir kutu yataginin i¢inden gecer.Hortum bu siv1
ile dolu yatak i¢inden gecerken vulkanize olabilmek i¢in gereken 1s1 enerjisini alir.

FBCV tekniginin dogal gelismesi sonucu da basingli tip birimler kullanilmaya baglanmistir.
Basingli tip FBCV birimleri buharla ¢alisan CV metotlar1 ve temel FBCV metotlarinin bir
kombinasyonudur.

Stirekli vulkanizasyon i¢in kursun kapli kaliplar kullanilmak suretiyle muhtelif metotlar
gelistirilmistir. Kullanilan sicaklik ise hava, diisiik basingli buhar, sicak sivilar ve ergimis tuz
1s1s1 transferidir. Konu ile ilgili olarak mikro dalga ve radyasyonsuz degerler i¢in vulkanizasyon
teknikleri ¢alismalart da yapilmigtir. Ancak bu konuda genis bir kullanim alan1 glinlimiize kadar
elde edilememistir. Cok fazla olan sentetik kaucuk tiirleri ve katki maddelerinden elde edilen
say1s1z kauguk karigimi tiirleri hortum teknisyenlerine sayilamayacak kadar ¢cok maddenin (gaz,
sivi ve kat1) tasinmasinda kullanilan hortumlar iiretme imkani vermektedir. Bu maddeler
hortumlarla tasinmazdan 6nce boru, kayis ve mekanik konveyorlerle tasinmaktaydilar. Bu durum
hortumun miihendislikte ne kadar 6nemli bir ara¢ oldugunu gostermektedir.

Bant Orgiilii Hortum: En yaygin ve en fazla cesitleri olan hortum bant 6rgiilii hortum cesididir.
Bu ¢esit hortumlar, hortum boru boliimii lizerine tek veya ¢ok uglu iplik, kord veya tel oriilmiis
bantlar kesintisiz bir sekilde silindirik olarak sarilarak bir karkas olusturularak iiretilenlerdir.
Kullanilan iplik, kord veya telin boyutlar1 veya tipi biiyiik 6l¢iide iiretilecek olan hortumun
saglamligina gore cesitlilik arzeder. Bu hortumlarda dikey veya yatay orgiileme sekilleri yaygin
olarak kullanilmaktadir.

Her iki tip Orgilide istenilirse oOrgiilerin arasinda sizdirmazlik saglanabilmesi i¢in birden fazla
orgl atilabilir.
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Hortumun dis kaplama boliimii tamamlaninca vulkanizasyon islemi icin degisik metotlar
kullanilabilir.

Bu metotlardan biri de yaygin olarak kullanilan tava metodudur. Bu metotta hortum bir biiyiik
dairesel tava iizerinde kangal seklinde sarilarak yerlestirilir. Tavalar 10 ile 30 rafli bir
vulkanizatore yerlestirilerek buhar ve/veya sicak su ile vulkanize edilme islemine tabi tutulurlar.

Orgii Hortumlar: Diger bir yaygin hortum tipi ise 6rgii hortumlardir. Bu metotta iplik, kord
veya tel 6zel bir makine ile hortumun boru boliimii iizerinde kesintisiz ve silindirik bir karkas
olusturulur. Bu hortumlarin iiretilme asamasinda da ayni bant Orgiilii hortumlarin tretilmesi
asamalar1 kullanilmaktadir. Bu sistemin yaygin olarak kullanilmasinin en 6énemli ticari nedeni
makine ile yapilmasi nedeniyle ¢ok cabuk gerceklesmesi ve iscilik maliyetini azaltmasidir. Bu
hortumlar yaygin alarak bahge islerinde, otomotiv kalorifer ve radyatorlerinde ve diisiik basinglt
calisma yerlerinde kullanilirlar.

Spiral Hortumlar: Bu hortumlar ayn1 bant 6rgiilii hortumlar gibi iiretilitler. Iplik, kord veya tel
0zel bir makine ile ilk yapilan karkas Orgilinlin aksi istikametinde ikinci bir karkas orgi
olusturularak tiretilirler Bu hortumlarin digerlerine kiyasla daha direngli olmalar1 gibi belirgin bir
avantajlar1 vardir. Oncelikle, diger hortumlarin karkas béliimlerinin 6riilmeleri sirasinda
olusabilecek diigiim veya kesme/kirpma gibi kirisikliklarin olmasini engeller. Bu ise hortumun
daha dayanikli olmasini saglar. Ancak karkasi olusturan katlarin kendi aralarinda baglantilarinin
olmamasi nedeniyle iiretim asamasinda bazi dezavantajlar1 vardir. Spiral hortum {iretimi iki
nedenle tercih edilmektedir. Birincisi, dayanmiklilik saglanmasi i¢in kullanilan tekstilin orgi
hortumlarda kullanilanlarin direncinden daha fazla olmasidir. Bu ise iiretim maliyetini azaltan
bir durumdur. Ikincisi ise, spiral hortumlarin hidrolik hortumlar1 olarak kullanilmaya
baslanmasiyla bu hortumlarin siirekli olarak bir nabiz gibi artan ve azalan basinglarda daha uzun
Omiirli olmalaridir.

Sargt Hortumlar: Dordiincli yaygin hortum tipi ise sargi hortumlar olup adini gii¢lendirici
karkas boliimii ve dis kaplamasinin, hortumun boru boliimii iizerine sarilarak iiretilmesinde alir.
Bunlar genellikle makine veya elle sarilarak imal edilirler.

Bu hortumun {iiretiminde kullanilan bez, hortumun kullanilacagi yerde verecegi hizmete gore
secilir. Bezin agirlik se¢imi ve sarilacak katlar1 kullanim sirasindaki ¢alisma basinci ve patlama
direncine gore belirlenir. Kullanilan bez daha fazla direng¢ ve hidrostatik denge saglayabilmesi
i¢in 45 derece yan olarak kesilerek sarilir.

Bu hortumlarin makine ile iiretilenleri yaygin olarak 5 ile 15 mm (3/16" - 3") i¢ capindadirlar.
Hacimlerinin biiyiikligii ve sertlikleri nedeniyle ¢okmeye dayanikli olup emme veya vakum gibi
calisma kosullarinda kullanilmalar1 uygun olmaya orgii hortumlarin yerine kullanilirlar.
Sertliklerinin bir diger faydasi ise agindirict maddelerin naklinde kullanilmalar1 ve keskin kose
yapmamalar1 nedeniyle aginmalara kars1 daha direncli olmalaridir. Bu hortumlar yaygin olarak
diisiik basingli buhar, kumlama, asindiric1 paslandirict sivilar ve agir hizmette kullanilan hava ve
su i¢in kullanilirlar.

El yapimi Hortumlar: El yapimi hortumlar, isimlerinden anlagilacagi gibi, degisik elemanlarinin
silindirler iizerinde elle {iretilerek yapilan hortumlardir. Kiiciik boyutlarda {iretilenlerin ana
boliimleri  makine ile {retilenler gibi ekstriizyon ile f{iretilebilirler. Biiyilk boyutlarda
tiretilenlerde ise kauguk karisimi boru boliimii i¢in istenilen kalinlikta silindir lizerine sarilir ve
her katin iyice birbirine yapismasini saglamak icin kalinlik ve ¢apina gore kalenderden gececek
kaucuk karigiminin lizerine dikkatlice basing uygulanir.
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El yapim1 hortumlarin biiyiik avantaji, bu hortumlarin iiretiminde kullanilan mevcut ii¢ silindirli
makinalarin yaygin olarak bulunabilmesinin yaninda, ezilip kirilmaya, ¢okmeye direngli
olmalar1 ve hidrostatik durumlarinin spiral sargili kord, tel veya plastik monofilament gibi
materyallerle arttirillabilmesi veya ayni hortum {izerinde degisik niteliklerde bez
kullanilabilmesidir. Diger bir avantajda bu el yapisi hortumlarin uglarma iretim sirasinda
yapilabilen ve 6zel veya olagandis1 haller ve malzemeler i¢in kullanimlarinda gerekli olabilecek
durumda iiretilebilmeleri ve/veya kaplin takilabilmeleridir.

El yapimi hortumlar, 6zellikle petrol {iriinleri olmak tizere, her tiirlii basing ve emme gerektiren
bliylik miktarlardaki sivi maddelerin naklinde kullanilirlar. El yapimi hortumlarin bilinen diger
bir 6zel kullanim alani ise ¢esitli kimyasal ve minerallerin yapacagi asinmalara dayanikli ve 65 -
90 mm (2 %" - 3 2") i¢ capindaki dénen sondaj hortumlar: olarak her in¢ kare iizerinde olusan
onbinlerce poundluk basinca direngli olmalar1 nedeniyle petrol sondajlarinda kullanilmalaridir.

Dokuma Karkas Hortumlar: Bir diger hortum tipi ise yaygin olarak bilinen adiyla dokuma
karkas hortumlardir. Bu hortumlar daha sonralari degisik iiretim metotlarina ayrilmislardir.
Bunlarin en fazla bilineni yangin hortumlaridir. Bu hortumlarin her tipindeki giliglendirilmis
karkas boliimleri dairesel ve diisey elemanlardan olusur ki bu elemanlar 6zellikle bu amag icin
tasarlanmis dairesel dokuma tezgahlarinda dokunurlar. Bu tip hortumlarda kullanilan karkas
elemanlar1 i¢in tekstil iplik veya kord yerine tel veya plastik monoflamentler kullanilabilir.
Bunlarin 10 cm altinda i¢ ¢ap1 olan ¢esitleri de vardir. Bu tip hortumlar yaygin olarak su emmek
ve diisiik basingli desarj hizmetleri gereken yerlerde ve benzin tankerleri ile benzin pompalarinda
kullanilmaktadirlar.

Yangin hortumlarinda ise dokuma ceket ayn1 zamanda hortum dis kaplamas islevini goriir. Bu
tip hortumlarda oncelikle dokuma ceket dokunur. Hortumun boru boliimii genellikle ekstriizyon
veya kalenderlenen kaucuk karigimindan elle {iretilir. Hortumun boru bdliimii dokuma ceketin
icine yerlestirilir. Hortum iki ug arasinda baglh halde iken vulkanize islemi i¢in buhar verilir.
Buhar basinci boru ve dokuma ceketin birbirlerine iyi bir sekilde yapigmalarini saglar. Bu
durumda istenirse karkasin korunmasi i¢in hortum iizerine dis kaplamada yapilabilir.

OTOMOBILDE KAUCUK

Elastomerler biiylik derecelerdeki deformasyonlara karsi olan dayanikliklar1 ve elastikiyetleri ile
bilinirler. Genel olarak defalarca gerilerek, basilarak veya biikiilerek sekillendirilebilmelerine
karsin iizerlerine uygulanan gii¢ kaldirilinca tekrar orijinal hallerine donebilme 6zelliklerine
sahiptirler. Elastomerler ile {iiretilen otomotiv pargalart titresimlerin kontrol altina alinmasi,
stvilarin sizmalarinin onlenmesi, toz ve kirlerin engellenmesi, giiriiltiiniin azaltilmasi, sivilarin
nakli ve parcalarin saglamlik ve esnekliklerini saglamak amaciyla kullanilmaktadir. Bu pargalar
yiiksek 1sidaki motor boliimii veya diisiik 1s1l1 soguk havalardaki siiriis halleri gibi kotii caligma
ortamlarinda goérev yapabilmelidirler. Ayrica bu parcalar degisik tepkime veren kimyasallara
karsida esnekliklerini ve dayamikliklarin1 koruyabilmelidirler. Bu nedenlerle Otomotiv
miihendislerinin kullanimlar1 i¢in belirli termal ve kimyasal yapilara karsi direncgli elastomerler
vardir.

Bugiin bir otomobilde, otomobilin toplam agirliginin %4 kadarinda, yaklasik olarak700 degisik
parcanin iiretiminde, elastomerler kullanilmaktadir. Bu degisik tiirdeki ihtiyaclar i¢in ise ¢ok
genis bir elastomer cesidine gerek duyulmaktadir. Bu nedenle de degisik niteliklerdeki bu
parcgalarin iiretimi i¢in genis bir elastomer ¢esidi secimi gerekmektedir.
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Elastomerlerin yapisalliklart ve islevieri

Bir otomobilde kullanilan kauguk karisiminin performansi o karisimin yapisal niteligi
baglaminda kullanilacagi yerlere baghdir. Elastomerler motor boliimiinde bulunan ve motor
giiclinii diger parcalara iletmek amaciyla kullanilan farkli tiirlerdeki kayislarda kullanilirlar.
Calisma sirasinda ¢ok gii¢lii bir elastomer/metal siirtiinmesi olusur ve kullanilan elastomerin ise
bu siirtiinme nedeniyle meydana gelen asinmalara direngli olmasi gerekmektedir. Kauguk motor
baglant1 kulaklari, cam fitilleri ise otomobilde yolun durumundan kaynaklanan titresimleri ve
giiriiltliyii izole edebilmelidir. Bu parcalarin iiretiminde ise elastomerin gosterecegi performans
ezilmelere ve mekanik yorgunluga direngli olmasini saglayan bir nitelikte olmasina baghdir.
Kaucuk karigimlarindan firetilen sizdirmazlik kegeleri ve contalar calisacaklari yerlerdeki
asindirict kimyasallara karsi direngli olmali ve devamli olarak bu zor ¢alisma kosullar1 altinda
bile geometrik sekillerini muhafaza etmelidirler.

Elastomerlerin diger kullanim yerlerinden biri olan hortumlar ise calistiklar1 yerlerde yiiksek
basing calisabilme, vakum olusturma ve otomobil i¢inde kullanilan sivilarin iletimi amacina
hizmet etmeleri i¢in iiretilirler. Kauguk hortumlar calistiklar1 yerlerdeki degisik niteliklerde olan
asindirict sivilart yarattigi kotii kosullarda bile esnekliklerini ve sizdirmazliklarini korumak
zorundadirlar. Bir hortumun i {iretiminde kullanilan elastomer sekil degismelerine ve termal veya
mekanik olumsuzluklarin yaratacagi c¢atlamalara karsida direncli olmalidir. Son zamanlarda
termoplastik elastomerler vasitalarin karoserilerindeki esnek panellerde ve bagaj boliimlerinde
kullanilmaya baslamistir. Elastomerlerin kullanimlarindaki kolayliklar ve esneklikleri nedeniyle
yaygin bir kullanim alanlar1 vardir.

Otomotivde kullanilan elastomerlerin kullanim yerlerinin ¢oklugu nedeniyle ayrintili bir
aciklama yapmak durumuna girmiyoruz. Bunlarin kullanim yerleri, 6zellikleri ve islevleri ile
ilgili kisa agiklamalar asagida gosterilmistir.

Otomobilde kullanilan Elastomerlerin iglevleri

Islevi Kullanildig yerler Ozellikleri
Hareketi saglamak Lastikler Sirtlinme ve yorgunluga
dayaniklilik, dinamik
Ozellik,gecirgenlik

Sirus rahathgi ve Motor kulaklari, izolatérler Yorgunluga dayaniklilik,
Konfor Tamponlar Esneklik, basinca dayaniklilik
Vasitayl atmosfer Hava kosullarindan koruyucu Ozon, oksidasyon, UV direnci,
kosullarindan yalitmak | seritler, karoseri ve kapi yalitimi | devamli basinca dayaniklilik
Sivi iletme ve Hortumlar, borular, sizdirmazlik | Esneklik, solventlere direng,
barindirma keceleri ve contalar yuksek 1siya direng kesilmelere

direng, ozon ve devaml
basinca direng

Glvenlik saglama Kopuk dolgular, fren elemanlari | Dinamik olma 6zellikleri,
solventlere direng, yiksek Isiya
direng, isleme kolayligi,
renklendirilebilme,

Otomobilde Kullanilan Elastomerler

Otomobillerde kulanilan kauguklar ile ilgili olarak bir dizi degisik dogal ve sentetik elastomer
bulunur. Her elastomer iiretilmesi gereken pargalarin gerektirdigi 6zelliklere sahip olmali, ama
bu ozelliklerdeki elastomerlerin bir bagka iiretim dalinda kullanilmasi o iiretin dali i¢in yararh
olmayabilir. Baz1 hallerde farkli elastomerlerin karigimindan elde edilerek kullanilan kauguk
karigimlarindan iiretilmesi istenen o pargalar icin en uygun Ozellikler yaratilabilir. Otomobil
tiretiminde en fazla kullanilan baz1 elastomerlerle ilgili nitelikleri, kullanim yerleri ve 6zellikleri
baglaminda kisa acgiklamalar i¢eren bir liste asagidadir.
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Dogal Kaugcuk (NR)

Otomobil tiretimi tarihi i¢inde en fazla kullanilan elastomer dogal kaucuktur. Dogal kaucugun
yapisinda diizenli bir sekilde bulunan cis-1,4 polyisoprene dogal kaugugun en énemli 6zelligidir;
Ornegin kristalize olabilme 6zelligi gibi.

Dogal kauguk yorgunluga karsi olaganiistii direnci nedeniyle otomotivde pek c¢ok farkli yerlerde
kullanilmaktadir. Parcanin iiretilmesi/doldurulmasi sirasinda girdi enerjisi kristalizasyon
tarafindan emilir. Ilave olarak kiiciiciik kristal pargaciklar1 iiretim/doldurma islemi sirasinda
catlamalarin ¢gogalmamasi i¢in bir engel olustururlar. Dogal kaugugun mahzurlarindan bir tanesi
ise oksidasyona ve ozon etkisine diren¢li olmamasidir

Dogal kauguk motor baglant1 kulaklarinda, siispansiyon poyralarinda, tamponlarda, cam silecegi
ve o-ring lretiminde kullanilirlar. Motor boliimiindeki yliksek dereceli hararet nedeniyle bu
boliimde diger elastomerler pek ¢ok defa dogal kaugugun yerini almaktadir.

Etilen Propilen Kau¢cuk (EPM ve EPDM)

EPM ve EPDM etilen ve propilen kopolimerlerdir. EPDM ayrica ihtiva ettigi bir monomer
nedeniyle konvansiyonel siilfiir vulkanizasyonu uygulamasi sirasinda kroslink edilebilir. EPDM
polimerler temel yapilarinda doyumsuzluk icermezler. Bunun sonucu olarak bu polimerin
oksidasyona, ozon etkisine, 151k ve hararete kars1 dayanikliligi ¢ok fazla olup bu cok yiiksek
nitelikleri nedeniyle otomotivde kullanimi ¢ok yaygindir. Ancak bu elastomer solventlere karsi
fazla direncgli olmadigi i¢in sivilarda kullanilmaz.

EPDM sogutma sistemi hortumlarinda, vakum hortum veya borularinda, cam ve kap fitillerinde,
egzost borularinin askilarinda, tampon koruma seritlerinde, vs kullanilir. Hararetin ¢ok yiiksek
oldugu yerlerde EPDM yerine diger premium elastomerler kullanilir. En 6nemlisi, EPDM lerle
ayn1 Ozellikleri tagiyan termo plastik elastomerlerin ortaya ¢ikmasiyla, tiretimdeki kolayliklar
nedeniyle, otomotivde EPDM kullaniminda pek ¢cok uygulama alani giderek azalmaktadir.

Nitril-Butadien (NBR)

NBR akrilonitril ve butadienden olusan bir kopolimerdir. Polar monomer ile birlesen akrilonitril,
bu polimerin polaritesini degistirmektedir. Pek ¢ok yakit ve yag cesitleri polar olmadiklar1 i¢in
NR gibi polar olmayan elastomerlerin sigsmelerine neden olarak bu elastomerlerin 6zelliklerinin
kaybolmasina neden olurlar. Akrilonitril miktar1 bu elastomerin bazi 0Ozellikleri iizerinde
etkilidir. Akrilonitril (ACN) oranmin fazlalastirilmast ile bu elastomerin yaga karsi direnci,
yakita karsi direnci, gerilme direnci, sertligi ve siirtlinmelere karsi olan direnci artarken aym
zamanda gaz gecirgenligi, diisiik hararet 6zelligi, esnekligi ve emiciligi ve yumusakligt azalir.

NBR, yakit hortumlari, karbiiratér diyaframi, yag keceleri, fren balatalari, hidrolik hortumlar1 ve
karbiirator samandirast yapiminda kullanilmaktadir. Bu iiretimlerin hepside yag ve yakit
etkilerine direngli olmak durumundadir. Alkol/Benzin karigimi yakit ile ¢alisabilecek motorlarin
niteliklerini belirleyen 1988 tarihli Alternatif Yakitlar ilgili yasa teklifi otomobil iiretiminde
kullanilan elastomerler konusunda ¢ok koklii degisikliklere getirmektedir.

Alkol yakitlar geleneksel hidrokarbon yakitlara gére daha fazla polar olup NBR 1 sigsmesine
neden olmakta ve niteliklerinin bozulmasina yol agmaktadir. Bu nedenle her iki yakit tiirii ile
uyum i¢inde c¢aligabilecek bir elastomer i¢in arayislar devam etmektedir.

Butyl ve Halobutyl (IIR, CIIR, ve BIIR)

Butyl ve Halobutyl polimerlerinin 6zellikleri birbirlerinin hemen hemen aynisidir. Butyl
elastomerler isoprenli polyisobutilen kopolimerlerdir. Iceriklerinde ¢ok az oranda isopren
bulunur. Otomotiv miihendisliginde 6nemli bir yer tutan diisiik gaz emisi, iyi termal 6zeligi,
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ozon ve oksidasyon etkilerine direnci, ezilmeye ve siirtinmeye dayanikliligi nedeniyle 6nemi
cok bliytktiir.

Butyl elastomerler karoseri yalitiminda, siispansiyon tamponlarinda, motor baglant1 kulaklarinda,
cam silecegi borularinda, hidrolik fren sizdirmazlik kecelerinde, lastik i¢ kaplamalarinda, kalafat
ve sizdirmazlik alanlarinda yaygin olarak kullanilmaktadirlar. Halobutyl ezilmelere karsi direnci
nedeniyle bazi baglanti parcalarinin iiretiminde geleneksel olarak kullanilmakta olan dogal
kaucugun yerine almaya baglamistir.

Fluoroelastomer (FKM)

Cok kisa bir siire 6ncesine kadar fluoroelastomerlerin otomobilde kullaniminin ¢ok diisiik oldugu
sOylenebilirdi. Ancak gliniimiizde bunu sdyleyebilmek miimkiin degildir. Calisma sirasinda artan
hararet, asindirici olan degisik yakit tiirlerinin kullanilamaya baslanmasi ile birlikte parcanin
daha saglam olmas1 geregi ve kalite nedeniyle giiniimiizde ¢ok sayida parca fluoroelastomerler
ile iiretilmektedirler. Bu elastomerlerin yiiksek hararete, solventlere ve asinmaya kars1 direngleri
fevkaladedir. Bu elastomerler ayn1 zamanda siirtiinmelerden meydana gelen asinmalara karsida
yiksek direncli olmalar1 nedeniyle sizdirmazlik kegeleri yapiminda da kullanilirlar.
Fluoroelastomerler yakit hatlarinda, yakit enjeksiyon kegelerinde, vites kutusu kegelerinde,
krank mili kecelerinde, aks kecelerinde, karbiiratdr ignelerinin uglarinda ve son zamanlarda
karbiirator diyaframlarinin yapiminda kullanilmaktadirlar.

Epichlorohydrin (ECO)

Bu elastomer solventlere dayanikli NBR ile hararete dayanikli polychloroprene ozelliklerini
beraberinde bulundurur. ECO (epichlorohydrin) aym1 zamanda ¢ok diisiik gaz emiciligine
sahiptir. Bu elastomerin geleneksel olarak en fazla kullanildig1 yerler ise yakit hortumlar ile
yakit ile ilgili parcalarin tiretimidir. Yapilan arastirmalarla bu elastomere vibrasyon emiciligi
niteligini kazandirilmaya calisilmaktadir. Son zamanlarda gelistirilen tiirlerinde diisiik gaz
emiciligi gerektiren klima hortumlar1 ve emisyon kontrol borular1 bu elastomer ile
tiretilmektedir.

Acrylic Elastomer (ACM)

Bu siniftaki elastomerlerde birka¢ degisik malzeme tiirii vardir. Hararete ve yaga karsi direngli
olabilmeleri i¢in bu elastomerde kullanilan ilk malzeme ethylacylate bazli bir malzemedir. Bu
sekilde yiiksek hararete karsi direncinin arttirilmasina karsin diistik hararette istenilen 6zellikleri
elde etmek miimkiin olmamistir. Butylacrylate veya ethylene/acrylic esasli kopolimerler iceren
yeni malzemelerin gelistirilmesiyle bunlarin diisiik hararet ve aginmalara direngleri artirilmistir.
Bu elastomerler dinamik ve statik sizdirmazlik kegelerinin yapiminda kullanilirlar. Vites
kutularinin sizdirmazlik keceleri en fazla bu elastomerden imal edilir.

Polychloroprene (CR)

Polychloroprene hararet, yag, yakit, kompresyon, su, eskime ve hava kosullarina dogal
kaucuktan daha fazla direngli bir elastomerdir. Diisiik hararete olan 6zellikleri ise dogal kauguk
ile kiyas edilebilir. Bunlarin en fazla olarak kullanildiklar1 yerler motor zaman kayislari, motor
giicii ileten kayislar, pencere contalari, yakit hortumu kaplamalari, tel veya kablo ceketleri, ve
yapistiricilardir.  Motor kaputunun altindaki yliksek 1s1 nedeniyle bilesiminde kullanilan
chloroprene orani azaltilmistir. Ornegin pek ¢ok otomobil iireticisi motor zaman kayislarinin
tiretiminde siirtinme nedeniyle olusan hararete kars1 direnci arttirabilmek i¢in chloroprene yerine
daha doymus olan nitril elastomerler kullanmaya baglamiglardir

Chloro Sulfonated Polyethylene (CSP)

Chlorosulfonated polyethylene ozon etkisine, 1518a, hararete, kotli hava kosullarina ve yaga karsi
cok iyi direng gosterir. Kotii hava kosullarina ve hararete karsi daha fazla direngli olmasi

97 http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kaucuk/oik569.pdf...



Sekizinci Bes Yillik Kalkinma Plani Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

istenilen yerlerde pek ¢ok defa chloroprene elastomerlerin yerine kullanilirlar. En fazla
kullanildiklar1 yerler ise buji muhafaza basliklari, mil sizdirmazlik kegeleri, Hidrolik direksiyon
(Power Steering) hortumlari ve atesleme kablolarinda (buji kablolar1) kullanilirlar.

Termoplastik Elastomerler

Otomotiv endiistrisinde kullanimi en c¢abuk yayginlasan elastomer ¢esididir. TPE'ler
(termoplastik elastomerler) sayilamayacak kadar fazla ve ¢ok iyi bilinen avantajlara sahiptirler.
Otomotiv miihendisliginde bu elastomerler kisaca kaliteyi yiikselten ve maliyeti diisiiren
malzeme olarak taninirlar. Motor baglant1 kulaklart iiretiminde oldugu kadar fazla miktarda
kullanilmasalar bile hararet olan yerlerde kullanilan kii¢iik parcalarin {iretiminde yaygin olarak
kullanilirlar. En fazla miktarda kullanildiklar1 yer siirtiinme sorunlarinin giderilmis oldugu cam
ve kap fitilleri gibi hava kosullarindan (weather strip) yalitilmasi gereken yerlerdir. Giiniimiizde
en fazla hidrolik direksiyon (power steering) kutularinda, sizdirmazlik i¢in kenarli iretilmis
kecelerde (shed lip seals), stop lambalari contalarinda ve borularda kullanilirlar. Siinme ve
kompresyon sorunlariin iyilestirilmesi ve giderilmesinin saglanabilmesi halinde vibrasyon
izolasyonunda da kullanilabilecegi diisiiniilmektedir.

Kaucuk pargalarin tasarimi

Otomotivde kullanilan kauguk pargalarin performanslart segilen materyallerin ve parcalarin
tasarimi ile yakin baglantili olup ayrica mekanik, termal ve kimyasal ¢evre sorunlar ile
iligkilidir. Bir otomotiv pargasinin tasariminda kullanilacak olan kaugugun secimi geleneksel
olarak deneme yanilma yontemi ile belirlenmektedir. Uretilen parcalarin ¢ok yogun laboratuvar
ve performans denemeleri ile degerlendirilmeleri yapilir. Pargalarin tasarimimnda bu yontem ile
¢ok zaman alan bir islemdir ve her zaman en iyi sonucu almaya yetmeyebilir.

Son zamanlarda geleneksel tasarim degerlendirmeleri Finite Element Analysis (FEA) ad1 verilen
bir sistemle desteklenmektedir. Dayanikliliklar1 ve performanslar1 FEA ile degerlendirilen
parcalar otomobilin ¢alismasi esnasinda {izerlerine gelen mekanik stresin 6nceden belirlenmesine
olanak vermekle yol deneme siiriisiinde en etkili sonucun ortaya ¢ikmasina yardimei olur. Bu
sekilde otomotiv parcalarinin tasarimi daha giivenli, daha diisiik maliyette ve daha az zaman
harcayarak yapilabilmektedir. Gelecekte biiyiik gayretlerle gelistirilecek olan metotlar sonucunda
elastomerlerin kullanilacaklar1 yerlerde daha uzun 6miirlii olmalar1 saglanabilecektir.

Sonuc

Elastomerlerin otomobilde kullanildiklar1 pek c¢ok yerler vardir. Calistiklart yerlerde
karsilastiklar1 yiiksek hararet, sivilardan ve mekanik sartlardan meydana gelen zor sartlardan
biiyiik 6l¢iide etkilenmeleri kaginilmazdir. Motorlu vasitalar kullanicisinin tankina dolduracagi
herhangi bir yakit tiirii ile calisabilmelidir. Kii¢iik ebattaki motorlu vasitalar ve bunlarin
aerodinamik yap1 o6zellikleri nedeniyle bu araglarda kiigiik boyutlarda ancak biiylik parcalarin
performansinda olan elastomerik pargalar kullanilmasi zorunlulugunu getirmektedir. Uretilecek
olan parcalar icin devamli olarak artan miikemmeliyet arayislari, ayni1 parcanin benzerligini
koruyabilmek ve saglamlik gibi unsurlar nedeniyle elastomerik pargalarin iiretiminde yeni
gelismelerin olmasini gerektirmektedir. Bu nedenle termoplastik elastomerlerin (TPE) bu alanda
daha 6nemli rol almasi beklenmektedir. Son olarak yeni parcalarin iiretiminde gelistirme ve test
edilme siirelerini azaltabilmek FEA tekniginde daha iyi metotlarin uygulanmasina bagh
olacaktir.
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Tablo 65.LASTIK ESYA SANAYIii URETIM MIKTARLARI (Ton/Yil)

SEKTORLER 1996 1997 1998
AYAKKABI, OKCE, TABAN, TERLIK 9,720 12,000 11,400
KONVEYOR BANT 10,200 9,900 10,200
HORTUM 4,100 5,100 4,600
ﬁ:zzgé})?MAZLIK ELEMANLARI (CONTA, RONDELA, 1 950 2450 2,200
S;T\ggﬁu\é, BEYAZ ESYA VE DIGER TEKNIK 6.100 7500 6,500
LATEKS MAMULLERI 456 560 500
PROFILLER 7,300 8,000 7,200
DIGER LASTIK ESYALAR 5,468 6,750 6,000
TOPLAM 45,333 52,260 48,900
Tablo 66.LASTIK ESYA SANA Yii URETIM DEGERLERI ()
SEKTORLER 1996 1997 1998
AYAKKABI, OKCE, TABAN, TERLIK 11,372,400 11,880,000 11,286,000
KONVEYOR BANT 18,600,000 21,000,000 24,600,000
HORTUM 2,050,000 2,550,000 2,300,000
SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI (CONTA,
RONDELA- KECE) ( 1,492,500 1,837,500 1,650,000
glggﬁﬂ\é' BEYAZ ESYA VE DIGER TEKNIK 2,318,000 2,850,000 2,584,000
LATEKS MAMULLERI 1394213 1,864,800 2,210,000
PROFILLER 1,679,000 1,840,000 1,656,000
DIGER LASTIK ESYALAR 1,640,250 2,025,000 1,800,000
TOPLAM 40,546,363 45,847,300 48,086,000

Tablo 67.MALIYETLER

SINAI MALIYETLER ($/Ton) | TICARI MALIYETLER ($/Ton)

SEKTORLER 1996 1997 1998 1996 1997 1998
AYAKKABI, OKGE, TABAN,
TERLIK 1.20 1.15 1.25 1.30 1.25 1.35
KONVEYOR BANT 1.46 1.70 1.92 1.83 212 2.41
HORTUM 1.35 1.20 1.20 1.43 1.30 1.25
SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI
(CONTA, RONDELA, KECE) 2.20 2.00 2.25 2.35 2.25 2.40
OTOMOTIV, BEYAZ ESYA VE
DIGER TEKNIK PARCALAR 1.80 1.70 2.00 2.00 1.90 2.20
LATEKS MAMULLERI 2.88 2.78 3.08 3.06 3.33 4.42
PROFILLER 1.31 1.19 1.27 1.45 1.31 1.26
DIGER LASTIK ESYALAR 1.50 1.40 1.50 1.65 1.55 1.65

Tablo 68.KONVEYOR BANT MALIYET DAGILIMI
Girdiler Ortalama AQirlik | yyiiar o verli | Miktar % ithal | Mallyet Dagilimi
Dagihmi % %

Tabii Kauguklar 40.2 100 221
Sentetik Kauguklar 11.3 100 2.9
Karbon Siyahlari 17.5 100 6.2
Aktivatorler 2 100 1.3
Akselatorler 0.2 100 0.8
Vulkanizatorler 11 100 0.1
Antioksidantlar 0.8 100 1.7
Beyaz Dolgular 3 100 2.2
Geciktiriciler 0.1 100 0.7
Yaglar 3.2 100 0.5
Diger Kimyasallar 1.3 100 1
Kord Bezleri 5.5 100 27.4
Celik Teller 13.8 100 33.1
Toplam 100 100
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Tablo 69.LATEKS MAMULLERI MALIYET DAGILIMI

Girdiler °”§$Z'.‘.’.?n f‘%'/:"k Miktar % Yerli | Miktar % ithal Da'g'j'l'gft o
% 60 Lateks Sollisyonu 94 100 89.0
Pisiriciler 1.5 100 5
Antioksidantlar 1 100 1
Transiyoaktif Maddeler 0.5 100 1
Stabilizatérler 1 100 1
Muhtelif Kimyevi Maddeler 2 50 50 3
Toplam 100 100

Tablo 70.AYAKKABI, OKCE, TABAN, TERLIK MALIYET DAGILIMI

Girdiler Ortalavma Agirhik Miktar_% Miktar % Maliyet

Dagilimi % Yerli Ithal Dagilimi %
Tabii Kauguklar 12 100 15
Sentetik Kauguklar 16 70 30 21
Rejenere Kauguk 20 100 9
Aktivatorler 3 100 3
Karbon Siyahi v.d. Dolgu Maddeleri 40 100 40
Yumusaticilar 4 100 1
Diger Katki Maddeleri 3 60 40 1
Pisiriciler ve Hizlandiricilar 2 5 95 10
Toplam 100 100

Tablo 71a.TEKNIK PARCALAR (Tabii Kaugcuk Hamuru) MALIYET DAGILIMI

Girdiler Ortg;agrlr:lam/:«q;:hk Miktar % Yerli Miiﬁaarl % Maliyetozaélllml
Tabii Kauguklar 60 100 59
Dolgu Maddeleri 30 100 14
Yumusaticilar 5 100 4
Antioksidantlar 3 60 40 17
Ellelraliltli?:gﬁar 2 5 95 6
Toplam 100 100

Tablo 71b. TEKNIK PARCALAR (Sent. Kauguk Hamuru) MALIYET DAGILIMI

Girdiler Ortalama AGirlik | ypoiar o yerli | Miktar % ithal | Malivet Dagilimi

Dagilimi % %o

Kauguklar 60 70 30 77

Dolgu Maddeleri 30 100 8

Yumusaticilar 5 100 2

Antioksidantlar 3 60 40 9

Pigiriciler ve

Hizlandiricilar 2 5 95 4

Toplam 100 100

Tablo 72.SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI MALIYET DAGILIMI

Girdiler O”Sa'ag'l‘l‘lil‘:\%'/:"k Miktar % Yerli | Miktar % ithal Da“gﬁl'gft o
Kauguklar 13 70 30 20
KS ve Diger Dolgu Maddeleri 66,3 100 48
Yumusaticilar 0,6 100 2
Aktivatorler 4,3 60 40 9
Pisiriciler ve Hizlandiricilar 15,8 5 95 21
Toplam 100 100
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Tablo 73.LATEKS MAMULLERI MALIYET DAGILIMI

Girdiler O”S;g'l‘l‘lfn‘:\%'/:"k Miktar % Yerli | Miktar % lthal Da“é':l'r'xft o
% 60 Lateks Sollisyonu 94 100 89
Pisiriciler 1,5 100 5
Antioksidantlar 1 100 1
Tansiyoaktif Maddeler 0,5 100 1
Stabilizatérler 1 100 1
Muhtelif Kimyevi Maddeler 2 50 50 3
Toplam 100 100

2.1.4.D1s Ticaret Durumu

a) Ithalat:

Lastik Esya Sektoriiniin iirettigi mallarimn ithalat durumu GTIP numaralarina gore Tablo 74a-p’de

verilmigtir.

b) Thracat :

Lastik Esya Sektoriiniin iirettigi mallarmn ihracat durumu GTIP numaralarina gore Tablo 75a-r’de

verilmigtir.

ithalat ve ihracat tablolarinda birimler : Miktar kg. ; Deger US Dolar olarak ifade edilmistir.
Kaynak: Di1s Ticaret Miistesarligi

Tablo 74a.400130-"BALATA,GUTA-PERKA, GUAYUL, GIKLET VE BENZERI TABIi
SAKIZLAR" (ithalat)

94

95

96

97

98

Deger Miktar

Deger

Miktar Deger

Miktar

Deger Miktar

Deger

Miktar

Ulkeler Toplami

1727,29

1398 1964

90

29

-

15246

345

AB (Onbegler)

1727,29

1398 804

60

29 1

3682

105

EFTA

islam Ulkeleri

Bag.Dev.Toplulugu

MDAU

Serbest Bolgeler

Diger Ulkeler

1160

30

11564

240

Tablo 74b.400300-"REJENERE KAUGUK (ILK SEKILLERDE, LEVHA, SERIT HALINDE)"

(ithalat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami 8714,24 832| 51591,6 37200 190743| 121593 1095313| 298469| 239359 214106
AB (Onbesler) 371,81 48| 51591,6 37200| 190743| 121593| 1007341, 144991| 114150 145585
EFTA 100 78
islam Ulkeleri 7317| 153378 38421 68443
Bag.Dev.Toplulugu
MDAU
Serbest Bolgeler
Diger Ulkeler 8342,43 784 80655 86788
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Tablo 74¢.400690-DIGER SEKILLERDE VULKANIZE EDILMEMIS KAUCUK (ithalat)

94 95 96 97 98

Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami 318666,24| 32195| 372317,79| 32694 550471 29514| 930210 55606/ 183866 358163
AB (Onbesler) 158561,33| 20269| 275336,85| 25553| 506771 24279| 554723 52130, 132876 327107
EFTA 5304,95 315 17338,73 593 8856 331 8362 442 818 2742
islam Ulkeleri 985,36 348 385,29 17 23665
Bag.Dev.Toplulugu
MDAU 108 780
Serbest Bolgeler
Diger Ulkeler 153814,6| 11263| 79256,92 6531 34844 4904| 343352 3034 49392 28314

Tablo 74d.400610-LASTIKLERE SIRT GECIRMEK ICIN VULKANIZE KAUGUK PROFILLER

(ithalat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami 10305,19 372| 941,25 128 34370 2403| 1014202 136592| 132120 300507
AB (Onbesler) 10305,19 372| 193,97 12 34370 2403| 959460 135559| 117563| 266660
EFTA 9 11657 2157
islam Ulkeleri
Bag.Dev.Toplulugu 200,78 93
MDAU
Serbest Bolgeler
Diger Ulkeler 546,5 23 54742 1024 2900 31690
Tablo 74e.40 06 TOPLAM (ithalat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami 328971,43| 32567| 373259,04| 32822| 584841 31917| 1944412| 192198| 315986 658670
AB (Onbesler) 168866,52| 20641 275530,82| 25565| 541141 26682| 1514183| 187689 250439| 593767
EFTA 5304,95 315 17338,73 593 8856 331 8362 451 12475 4899
islam Ulkeleri 985,36 348 385,29 17 0 0 23665 0 0 0
Bag.Dev.Toplulugu 0 0 200,78 93 0 0 0 0 0 0
MDAU 0 0 0 0 0 0 108 0 780 0
Serbest Bolgeler 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Diger Ulkeler 153814,6| 11263| 79803,42 6554 34844 4904| 398094 4058 52292 60004

Tablo 74f.400829-GOZENEKLI OLMAYAN KAUGUKTAN CUBUK VE PROFILLER (ithalat)

94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger | Miktar | Deger | Miktar | Deger Miktar

Ulkeler Toplami 1269086,13| 278931| 1970184,46| 409220|2473923| 508175|3821991|1250910| 2030864 4362558
AB (Onbesler) 713893,31| 136087| 1733963,71| 361409|2068631| 421095/ 3303413| 879218| 1869099 3166828
EFTA 53931,07| 16484 20107,93 442 4930 348| 360998 885 812 10760
islam Ulkeleri 2644,8 100 161 12 1286 160 736 497
Bag.Dev.Toplulugu 107

MDAU 287 161 2993 533
Serbest Bolgeler 3675

Diger Ulkeler 498616,95| 126260, 216112,82| 47369| 400201| 86720 156007| 370486, 153442| 1183940

102

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kaucuk/oik569.pdf...




Sekizinci Bes Yillik Kalkinma Plani

Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

Tablo 749.400821-"GOZENEKLi OLMAYAN KAUGUKTAN LEVHA,YAPRAK VE SERITLER"

(ithalat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami 3291042,07 2616654 | 4101495,82 3341126 5407240 2274363 3710828 1508724 1772007 5576086
AB (Onbesler) 2660604,49 2512957 3296159,74 3030924 4809123 2152945 3015370 1415144 1742178 5072300
EFTA 360488,26 17279| 330305,27 74797 131227 10040 15207 8379 10150 174847
islam Ulkeleri 35381,03 22150 216,31 153 90950 22788 15244 340 425
Bag.Dev.Toplulugu | 137924,72 29392| 161051,45 34988
MDAU 2291,25 1884 67184 52179 115386 28805 3690 31506
Serbest Bolgeler 8077 1467 68993
Diger Ulkeler 96643,57 34876| 3114718 198380 308756 36411 549621 47979 14522 228015
Tablo 74h.400819-GOZENEKLI KAUCUKTAN CUBUK VE PROFILLER (ithalat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami | 39710,49 9321| 38848,68 6445 237071 24524| 708664 25884 115828| 210995
AB (Onbesler) 30778,14 8622| 32465,6 5590/ 206608 21989| 705424 20793 114521| 168851
EFTA 20 317
islam Ulkeleri
Bag.Dev.Topl.
MDAU
Serbest Bolgeler
Diger Ulkeler 8932,35 699 6383,08 855 30463 2535 3240 5071 1307 41827
Tablo 74i.400811-"GOZENEKLI KAUCUKTAN LEVHA,YAPRAK VE SERITLER" (ithalat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami | 989239,2| 119066| 1288643,22| 186426 1770965 300231 1978195| 265270/ 371438 1727009
AB (Onbesler) |888886,74| 110747 1192089,1| 176402| 1505686 257561| 1811089 2518354 354707 1565803
EFTA 1759,88 20 6965 270 50 866
islam Ulkeleri 45355 9850 544 1915
Bag.Dev.Topl. 229
MDAU 3019 2295 1 16395
Serbest Bolgeler
Diger Ulkeler 100352,46 8319 94794,24| 10004, 212959 32550/ 163858 10546 16730 142030
Tablo 74j.40 08 TOPLAM (ithalat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger | Miktar Deger Miktar | Miktar Deger
Ulkeler Toplami | 5589077,89| 3023972| 7399172,18|3943217|9889199| 3107293 10219678| 3050788| 4290137 | 11876648
AB (Onbesler) 4294162,68| 2768413| 6254678,15| 3574325|8590048|2853590| 8835296 |2566990| 4080505 9973782
EFTA 414419,33 33763| 352173,08| 75259| 143122 10658 376205 9334 10962| 186790
islam Ulkeleri 38025,83 22250 216,31 153| 136466, 32650 16530 1044 736 2837
Bag.Dev.Topl. 137924,72 29392| 161051,45| 34988 0 0 229 0 107 0
MDAU 0 0 2291,25 1884, 67184 52179 118692 31261 6684 48434
Serbest Bolgeler 0 0 0 0 0 0 0 8077 5142 68993
Diger Ulkeler 704545,33 170154| 628761,94| 256608 952379| 158216 872726| 434082 186001 1595812
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94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Miktar Deger
Ulkeler Toplami 13202514,21| 1642727| 20833008,03| 2128079| 43922010 3796574| 18466475 3135102 3382073| 33256619
AB (Onbegler) 11656468,18| 1496574| 18198908,53| 1952080, 31301391 2806336 15854720 2639186 2975767| 27185002
EFTA 77077,99 3399 95572,53 5633 68492 3246 52275 4290 7903 73705
islam Ulkeleri 101071,93 12273 2556,76 168 44884 3323 5617 2709 263 78532
Bag.Dev.Topl. 40561,01 5446 58587,32 4355 27617 16120 34508 554 7181 3593
MDAU 908,34 395 1265,14 130 5982 968 61843 5868 451 56651
Serbest Bolgeler 0 0 0 0 0 0 2613 0 1 0
Diger Ulkeler 1362706,26| 124640 2476117,75| 165713| 12473644 966581 2454899 482495 390507 5859136
Tablo 741.40 10 TASIYICI KOLONLAR TOPLAMI (ithalat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami 12380115,96| 1447234| 17440504,86| 1363067| 24275119 1802946| 23405626 1735701 2040636 22924921
AB (Onbegler) 8588653,37| 738803| 11789745,33| 651407 15580737 866751 11126959 1082453 884924| 16015663
EFTA 153255,95 9741 312911,27 9629 184743 6471 240715 10399 7141 282840
islam Ulkeleri 140789,98| 51867 99315,84 21803 29072 1171 56423 242 3926 10775
Bag.Dev.Topl. 2733,88 53 1053,44 37 432 39 1583 4987 6 52549
MDAU 437,48 8 2576,91 217 332194 52246 353374 50516 14416 250312
Serbest Bolgeler 0 0 0 0 2387 129 7754105 30003 590237 638455
Diger Ulkeler 3494245,3| 646762| 5234902,07| 679974 8145554 876139 3872467 557101 539986 5674327
Tablo 74m.401699-VULKANIZE KAUGUKTAN DIGER ESYA (ithalat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami 16814653,51| 2382082 23832100,96| 1993645 30698558 2476944| 17851091 2703169 2522658| 32287969
AB (Onbegsler) 14488107,59| 2080806 19447440,76| 1685499 26094537 2049031| 13955419 2196853 1944584| 25180852
EFTA 372558| 72437 435830,19 8475 625572 27603 378495 10187 9507 410720
islam Ulkeleri 96903,5| 26975 14605,71 596 34851 13218 137118 6539 23873 77123
Bag.Dev.Top. 12538,94 1800 15677 2410 61216 14855 22565 1523 690 6263
MDAU 1104,97 187 62,98 5 115451 20029 98871 12024 10075 76021
Serbest Bolgeler 60908 6444 7878 149454
Diger Ulkeler 1843440,51| 199877| 3918484,32| 296660 3766931 352208 3197715 469599 526051 6387536
Tablo 74n.401693-SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI "CONTA, RONDELA VE DIGER
KENETLER-VULKANIZE KAUGCUKTAN" (ithalat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami 11454205,32| 1350025 14351723,14| 1084081| 19549001 1253175| 14941819 1709865 1900713| 21815952
AB (Onbesler) 9822923,86| 1121407 | 12883947,56| 999048 16673706 1103942 11832935 1476320 1369152| 18240956
EFTA 55413,09 2607 73616,99 5039 150726 4900 101574 12928 5950 170208
islam Ulkeleri 30905,2 911 3417,88 112 181 4 12540 3515 2867 3956
Bag.Dev.Topl. 163855,63| 45616 3863,9 1202 2051 140 830 471 49 3402
MDAU 14702,51 3872 934,37 144 14104 1555 391778 2153 55047 70345
Serbest Bolgeler 39 1 2197 3063 422 16236
Diger Ulkeler 1366405,03| 175612 1385942,44 78536 2708194 142633 2599965 211415 467226 3310849
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Tablo 74p.DIGER KAUCUKTAN ESYA (ithalat)

Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami 24321909,51| 3476618 | 33367354,78| 3189467| 46636778 4597254| 29475572| 38511211| 52734222 50244442
AB (Onbegler) 17781323,42| 2441743| 24907203,58| 2271888| 35133694 3149136 19571638 4241391 5431629| 32531928
EFTA 381020,37| 72938 454896,49 9448 717802 29539 465889 14234 10066 454343
islam Ulkeleri 274753,21 43253 140131,61 30722 1034813 287044 2393290| 27714355 31015188 2679165
Bag.Dev.Topl. 748305,75| 315998 505919,61| 136883 67480 15154 25320 155487 3480 67938
MDAU 1104,97 187 44867,98 6 229462 48465 110170 15001 12522 89789
Serbest Bolgeler 0 0 0 0 49990 50000 61385 6444 7959 149454
Diger Ulkeler 5135401,79| 602499, 7401367,14| 740520 9403537 1017916 6847880 6364299 16253378| 14271825

Tablo 75a.400130-"BALATA,GUTA-PERKA, UAYUL, IKLET VE BENZERI TABIi SAKIZLAR"

(ihracat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami 1829 2432 13 15
AB (Onbesler) 618 1356
EFTA
islam Ulkeleri 120 115
Bag. Dev.Topl. 1091 961 13 15
MDAU
Serbest Bolgeler
Diger Ulkeler

Tablo 75b.400300-"REJENERE KAUGUK (ILK SEKILLERDE, LEVHA, SERIT HALINDE)"

(ihracat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
%;S#ER 2554 627 8822 1690 22520 60031 24835 83930
AB (Onbesler)
EFTA
islam Ulkeleri 9210 22463
Bag. Dev.Topl. 92 10 1026 2502 1771 4320
MDAU 2404 440 12251 35017 23064 79610
Serbest Bolgeler
Diger Ulkeler 150 187 8730 1680 33 49

Tablo 75¢.400610-LASTIKLERE SIRT GECIRMEK ICIN VULKANIZE KAUGUK PROFILLER

(ihracat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar

Ulkeler Toplami | 18744.06 16986 6555 2746\ 173779 100885 24507 6749 74544 34802
AB (Onbesler) 11284.8 9500 137773 74959 567 202 1191 241
EFTA

islam Ulkeleri 2250 4085 100 100 72 63 266 64 27907 9130
Bag. Dev.Topl. 5350 2250 26701 22106 6637 1691 42765 24215
MDAU 314.84 45 1105 396 9120 3707 1725 455 2161 1047
Serbest Bolgeler 11728 4001

Diger Ulkeler 4894.42 3356 113 50 3584 336 520 169
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Tablo 75d. 400690-DIGER SEKILLERDE VULKANIZE EDILMEMIS KAUGUK (ihracat)

94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami | 22256.54 7130| 107158.76 34601, 246062 88492| 375510 142350, 786953 235225
AB (Onbesler) 2238.05 192| 11197.56 3299 45324 13906 14868 7202| 372918 61011
EFTA 5950 4816 9283 2498
islam Ulkeleri 1320.55 834 18580 6329 89134 32508 51111 19231 64019 27797
Bag. Dev.Topl. 4374 2130 11006.5 1782 67495 24344| 209167 81547 217062 95337
MDAU 13517.84 3627| 55834.56 19704 11084 4172 59438 21399 56773 26603
Serbest Bolgeler 3029 393 442 169 16 5
Diger Ulkeler 806.1 347| 10540.14 3487 24046 8353 40484 12802 66882 21974

Tablo 75e.400829-GOZENEKLI OLMAYAN KAUCUKTAN CUBUK VE PROFILLER (ihracat)

94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami | 1129519.33| 293126| 2004503.42| 324054| 685724| 277198| 913426| 390518| 725394| 262681
AB (Onbesler) 929762.98| 225217| 1510712.23| 163947 600460 241014 716460| 338666 470928 196955
EFTA 101486.69| 29845| 124146.54 9367 26956 3331 91856 8402 87462 7311
islam Ulkeleri 3990 440 12437 2499 9588 8562 45531 14950 32460 15493
Bag. Dev.Topl. 72321| 27448| 103624.96| 23658 16151 4801 43722 19769 62288 14374
MDAU 11705| 6349 241954| 122730 3380 1650 3056 1257 6209 2292
Serbest Bolgeler 22 9 24395 3696
Diger Ulkeler 10253.66| 3827| 11628.69 1853 29189 17840 12779 7465 41652 22560

Tablo 75f.400821-"GOZENEKLI OLMAYAN KAUGUKTAN LEVHA,YAPRAK VE SERITLER"

(ihracat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar

Ulkeler Toplami | 113612.77 31134, 300065.29| 63787 261356 48122 264212 93154, 214065 70727
AB (Onbesler) 62198.74 5428 33270 11030 29743 22918 45108 18511
EFTA 6476 1225

islam Ulkeleri 324 101| 64257.49| 18392 99323 4670 25335 5380 13280 3249
Bag. Dev.Topl. 34443.5 11773 74739.15| 19642| 112105 26056 74950 24229 112239 35366
MDAU 69721 16890 94053, 18260 3275 703 2146 901 3757 837
Serbest Bolgeler 120 22 93971 25197 13464 4228
Diger Ulkeler 9124.27 2370 4816.91 2065 6787 4416 38067 14529 26217 8536

Tablo 759.400819-GOZENEKLI KAUCUKTAN CUBUK VE PROFILLER (ihracat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar

Ulkeler Toplami | 280492.13 73433| 566949.59| 119725/ 715196 191785 661758 208071| 9107850 1412539
AB (Onbesler) |265212.24 68203 524948.29| 110034| 662884 180373| 594167 187333 8946267 1357762
EFTA

islam Ulkeleri 4839 2059 3161.08 718 4561 1184 532 139 54512 33524
Bag. Dev.Topl. 8216.21 2304 12007 1066 41666 5544 41955 12602 83576 17017
MDAU 1290 604 1134 160 2117 280 16563 5093 4007 1387
Serbest Bolgeler 15486 1960
Diger Ulkeler 934.68 263| 25699.22 7747 3968 4404 8541 2904 4002 889

106

http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/kaucuk/oik569.pdf...




Sekizinci Bes Yillik Kalkinma Plani

Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

Tablo 75h.400811-"GOZENEKLI KAUGCUKTAN LEVHA,YAPRAK VE SERITLER” (ihracat)

94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami | 33723.16 7068| 31595.12 5270 82200 29904 45163 21318/ 166806 75114
AB (Onbesler) 9927.16 2940 39545 12565 1731 456 3339 264
EFTA
islam Ulkeleri 424.55 94| 10277.62 561 30404 13751 9316 5330 18528 11639
Bag. Dev.Topl. 4978 1605 1515 641 11506 3278 23001 10627| 130733 56283
MDAU 23351 2403| 9862.11 1123 74 20 9424 4448 8052 4696
Serbest Bolgeler 4350 1931
Diger Ulkeler 4969.61 2966 13.23 5 671 290 1691 457 1804 301
Tablo 75i.400950-"DONANIMLARI ILE BIRLIKTE BORU, HORTUM-VULKANIZE
KAUCUKTAN" (ihracat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami | 1032705.8| 182712| 1620017.61| 166534| 1166882 215566| 1765021| 293251| 1737648 380913
AB (Onbesler) |762036.62| 122294|1213646.97| 93226| 666031 103642| 981530 137060 887324| 196408
EFTA 952 71
islam Ulkeleri 2204.29 462| 19742.76 1959, 262350 65122| 313939 53269, 381337 84413
Bag. Dev.Topl. | 168212.25 44940| 204447.53| 48294| 150991 28000, 171528 30668 199339 40907
MDAU 82736.43 10238| 93677.42| 13608 3580 443 54667 14410 41356 8746
Serbest Bolgeler 2706 578 2336 906 8066 901
Diger Ulkeler 17516.21 4778| 88502.93 9447 81224 17781 241021 56938 219274 49467

Tablo 75j.400940-"BORU, HORTUM-VULKANIZE KAUGUKTAN-DIGER MADDELERLE

TAKVIYELI" (ihracat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami | 29449.55 4711| 67366.61 7039| 503620 87346| 833762 232730 6770132 2272920
AB (Onbesler) 10675.87 2296| 23380.74 1777, 367811 53772| 573235 96253 5933378 1980082
EFTA 375 250 43553 7013
islam Ulkeleri 6774.27 544 35950 15649 188131| 119779| 115068 36595
Bag. Dev.Topl. 4949 795 5144.03 940 34533 8381 47797 10838 63217 14386
MDAU 4399.23 556| 29069.08 3149 62677 8978 5127 1142 18732 4138
Serbest Bolgeler 449 147 2775 716
Diger Ulkeler 9425.45 1064, 2623.49 379 2649 566 19023 4571| 593409, 229990
Tablo  75k.400930-"BORU, = HORTUM-VULKANIZE =~ KAUGUKTAN-MENSUCATLA
TAKVIYELI, BIRLESIK" (ihracat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami 10020138.86| 3579097 15978701.9| 4385868 14091053 3911664| 16704861 5406996 13238728 3996401
AB (Onbesler) 8583781.84| 3153001| 13688180.06| 3733594 10979333 2785000| 12454723 3928496 8757399 2337705
EFTA 680396.5| 143075| 1150520.33| 207653 521835 104325 547324 139999 378852 92641
islam Ulkeleri 1488.75 354 830.31 540 333684 195459 531519 180438 692967 280446
Bag. Dev.Topl. 135509.65| 36621 172203.46 44196 23297 9426 126699 34127 99446 41337
MDAU 37264.82 8784 47040.3 5857 37633 3627 37170 2907 44005 14865
Serbest Bolgeler 837 71 3529 310 2910 624
Diger Ulkeler 581697.3| 237262 919927.44| 394028 2194434 813756 3003897 1120719 3263149 1228783
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Tablo 751.400920-"BORU, HORTUM-VULKANIZE KAUGUKTAN-METAL TAKVIYELI,

BIRLESMIS" (ihracat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami | 135225.22 33464 214317.16| 48769| 885129 340422| 1044591| 192042| 1536621| 269114
AB (Onbesler) 6900.46 885| 58674.47 6023| 632707| 267950| 773486, 147548 1195993 206173
EFTA 150868 19870| 172371 23368
islam Ulkeleri 161462 39569 14338 1975 48617 10301
Bag. Dev.Topl. 108508 28378 48121 9575 32903 14174 64502 13247 33885 8568
MDAU 17568.42 2628 106440 32394 27 7 5562 978 1975 131
Serbest Bolgeler 49 8 25 7 10296 1925
Diger Ulkeler 2248.34 1573 1081.69 777 57981 18714 35810 8417 73484 18648

Tablo 75m.400910-"BORU VE HORTUMLAR-VULKANIZE KAUGUKTAN-TAKVIYESIZ,
BIRLESMEMIS" (ihracat)

94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar

Ulkeler Toplami | 3447789.09| 526935| 3796729.26| 502415 958673 220885 742500 152144 461184 82038
AB (Onbesler) 2926162.75| 417519| 3226799.31| 427890| 586156 89691| 309615 44118| 243651 48026
EFTA 1420.39 281

islam Ulkeleri 133165.77| 12599| 284862.64| 26167 92793 23083 171069 48759 57850 11147
Bag. Dev.Topl. 69876.5| 15443| 125500.19| 22383 90601 19435 91395 21620, 124659 17955
MDAU 145098.53| 37101 80482.71| 17893 99634 15258 33002 4078 4395 843
Serbest Bolgeler 2493 1208 1169 200
Diger Ulkeler 173485.54| 44273| 77664.02 7801 89489 73418| 134926 32361 29460 3867

Tablo 75n.40 10 TASIYICI KOLONLAR (ihracat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar

Ulkeler Toplami | 2042515,12| 643936| 3045706,7| 855863| 2423745 781556| 4295658 1316573 9611146 2787104
AB (Onbesler) 296639,4| 85795| 1802779,34| 526967 619127| 189102| 1169812 353236| 772495 277629
EFTA 0 0| 24017,71 2284 5248 450 0 0 6088 472
Islam Ulkeleri 2425,25 253 5233,13 502| 1333793| 516294| 1895580 707215| 976678 324994
Bag. Dev.Topl. 1547419,23| 502025| 863047,64| 259172| 250710 47590 344327 46714 272100 43396
MDAU 83016,21| 22068 153499,97| 32713 34965 6729 29558 4381 78409 21044
Serbest Bolgeler 0 0 0 0 23829 2436| 676376| 172618| 6975295 1958034
Diger Ulkeler 113015,03| 33795 197128,91| 34225| 156073 18955/ 180005 32409, 530081 161535

TASIYICI KOLONLARA AIT GTIP'LER 1996 DAN SONRA FARKLILASIYOR. BU NEDENLE TOPLAM MIKTAR VE DEGER ALINDI.

Tablo 75p.401693-"CONTA, RONDELA VE DIGER KENETLER-VULKANIZE KAUGUKTAN"

(ihracat)
94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami | 2935041.91| 540244 | 5993021.07| 833739| 4738184| 731009| 4140959| 717438 5202651| 677095
AB (Onbesler) 2556189.55| 455624 | 4300713.74| 648726| 3884469 569424 3021735 411952 3957207 409759
EFTA 41707.98| 10477| 93894.81| 28665 64230 7269 50095 15632 54351 14639
islam Ulkeleri 26628.76| 6130| 51224.33 5077| 329816 60861 353941 56164 322534 52917
Bag. Dev.Topl. 243006.01| 49935| 537210.41| 88690, 208821 57309| 455532 195314 533856, 145867
MDAU 35396.11| 8037| 101611.23| 16657 72663 8863 72347 9727 66644 16556
Serbest Bolgeler 70643 5856 85920 12870 147946 13807
Diger Ulkeler 32113.5| 10041| 908366.55| 45924 107542 21427 101389 15779| 120113 23550
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Tablo 75r.DIGER KAUGUKTAN ESYA (ihracat)

Kauguk Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu Raporu

94 95 96 97 98
Deger Miktar Deger Miktar | Deger Miktar Deger Miktar Deger Miktar
Ulkeler Toplami | 7543874,93 2155580| 11939591,76| 2746229| 18456194 3929658 19926176 5377567 37884458 6452400
AB (Onbegler) 4852918,18 1225002| 8720151,02| 1778459| 14166672 2712605 15314725 3655823| 32534137 4929456
EFTA 13377,77 2986 18609,89 2746 79017 12329 22109 4812 52397 19218
islam Ulkeleri 161651,87 44486 187323,25 38391 2308299 682152 2136304 778259 2054084 783617
Bag. Dev.Topl. 1356772,8 560662| 1739216,13| 525260 653621 217290 685095 413344 514159 226932
MDAU 350843,39 75266 647600,36| 259542 344212 40384 608959 154952 1608974 160831
Serbest Bolgeler 0 0 0 0 37720 6222 71368 13017 86161 24798
Diger Ulkeler 808310,92 247178 626691,11| 141831 866653 258676 1087616 357360 1034546 307548

2.1.5. Fiyatlar

Ulkemizde yasanan yiiksek enflasyon ortaminda TL fiyatlarinin anlamli bir mukayesesini
yapmak giic oldugundan ve ayrica sektdrde genellikle USD fiyatlarinin baz alinmasi, firma
kayitlarina ulagsmanin imkansiz olmasi dikkate alinarak fiyatlar USD olarak degerlendirilmistir.

Ana mallar itibariyle 1999 yil1 i¢in fiyatlar Tablo 76’ da verilmektedir.

Tablo 76.ANA MALLAR iTIBARIYLE FIYATLAR

SEKTORLER Fgaat’::'ika (Z?sr;('l(% ) Topta(;lKl;i)yatlar Tiiket(i;/i'{gatlarl
AYAKKABI,OKGE, TABAN,TERLIK 1.30 1.50 1.87
KONVEYOR BANT 1.40 1.61 2.01
HORTUM 2.50 2.88 3.59
DRSNS oo
LATEKS MAMULLERI 1.30 1.69 2.1
PROFILLER 3.00 3.45 4.31
DIGER LASTIK ESYALAR 2.00 2.30 2.88

2.1.6.Istihdam

1996-1999 yillart arasinda Lastik Egya Sektoriiniin isttihdam durumu Tablo 77°de verilmistir.
Sektorde istthdam durumu ve istihdam edilen personelin nitelikleri iilkemizde yasanan genel
ekonomik ve sinai gelismeye paralellik arz edecek sekilde artmaktadir.

Lastik Esya Sektoriine yonelik orta ve yiliksek seviyede eleman yetistiren egitim kurumlart yeni
yeni kurulmaya baslanmistir. Firmalarin her gegen yil daha fazla orta ve yiiksek tahsilli eleman
istihdam etme arayislar1 ve yeni kurulan okullar nedeniyle kalifiye eleman oraninda daha da artig

beklenmektedir.

Sektorde istihdam edilen personelin niteliklerine gore dagilimi :

- Yiiksek (Teknik, Idari) :% 8
- Orta (Teknik, Idari) : % 40
- Is¢i (Diiz, kalifiye) : % 52
dolayindadir.
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Tablo 77.LASTIK ESYA SEKTORU iSTIHDAM DURUMU

Birim: kisi

SEKTORLER 1996 1997 1998 1999
AYAKKABI,OKCE, TABAN, TERLIK 22,000 24,500 23,000 24,000
KONVEYOR BANT 1,000 1,200 1,400 1,200
HORTUM 2,800 3,200 3,500 3,000
%é‘ﬂ?g’fgﬁﬂg&fﬁé&’;m 1,600 1,800 1,700 2,000
?I;SMSTP'X‘F?QEX&R&YA VE DIGER 4,600 5,000 5,500 5,000
LATEKS MAMULLERI 3,000 3,500 3,800 4,000
PROFILLER 5,000 5,500 6,500 6,000
DIGER LASTIK ESYALAR 9,000 9,500 9,000 10,000
TOPLAM 49,000 54,200 54,400 55,200

2.1.7.Sektoriin Rekabet Giicii

Gilimriik Birligi’nden sonra sadece AB’ den degil diinyanin her yerinden gelen ucuz mallarla
rekabet etmek zorunda kalan sektdrdeki bir ok kurulus rekabet giicliigii cekmektedir. Ozellikle
Uzakdogu Krizinden sonra hem yurti¢i tiiketimlerin azalmasi, diger yandan krizde olan
Uzakdogu iilkelerinden ¢ok ucuz fiyatli mallarin Tiirkiye pazarinda pay kapmaya calismasi
sirketlerimizi zor duruma diistirmiistiir.

2.1.8.Diger Sektirler ve Yan Sanayi lle Iligkiler

Sektorde Konveyor bant ana mal gurubu enerji sektorii ile, Teknik pargalar otomotiv ve beyaz
esya sektorii ile, Sizdirmazlik elemanlar1 tiim sanayi dallar1 ile, Profiller ise otomotiv ve ingaat
sektorti ile bu sektorlere ara mal tirettikleri i¢in yakin iligkilidir.

2.3.Mevcut Durum ve Sektoriin Sorunlari

Ulkemizde son iki yilda artan ekonomik durgunluk lastik esya sektdriinii de ayni sekilde
etkilemistir. Otomotivde kap1 fitilleri, cam kenarindaki lastik bantlar, benzin, radyatér ve
kalorifer hortumu, takoz, silecek gibi parcalar lastikten iiretilir. Beyaz esya sektoriinde de
buzdolab1 kapak contasi, camasir makinesi hortumlari, koriikkler gibi parcalar lastikten
tiretilmektedir. Otomotiv sektdriindeki {iretim gerilemesi, beyaz esyada yasanan durgunluk bu
ana sektorlere yan sanayi olarak calisan kiigiik ve orta Olgekli lastik esya tesislerinde kapasite
kullanimin1 diislirmiis, buna paralel olarak kar marjlarinin diistiigli, is¢i ¢ikarmalarin arttigi
olumsuz bir donem yasanmustir.

Insaat sektdriinde PVC pencere ve kapi iiretiminde kullanilan PVC profil iiretimi her yil ¢ok
onemli oranlarda artmaktadir. Bu dogramalarda kullanilan lastik profil iireticileri genel
ekonomideki durgunlugu 1999 yilina kadar hissetmemisler ancak bu yil ingsaat sektoriindeki
durgunluk, piyasada sik¢a goriilen 6deme giicliikleri bu sektordeki iireticileri de etkilemistir.

Gegtigimiz Ui¢ yilda gittikce daralan i¢ talep yaninda ozellikle bavul turizmi araciligr ile eski
Dogu Bloku iilkelerine sektoriin yaptigi ihracat da durma noktasina gelmistir.

Biitiin bu sayilanlar ve diger sebeplerle 1998 yilin1 olduk¢a durgun geciren Lastik sektorii 1999
yilinda {iretim kaybina ugramais, iiretim kaybina ragmen stok artig1 da olmustur.

Sektorde faaliyet gosteren firmalar agir finansal problemlerle karsi karsiyadir. Kredi faizlerinin
yiiksekligi, vadelerin kisalig1 ve hatta kredilerin geri istenmesinden dolayr yasanan finansal
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problemlerin, hiikiimetin uygulamaya koydugu ekonomik programin olumlu neticelerini vermesi
ile sona erecegi beklenmektedir. Finans maliyetlerinin diisiiriilmesi, mali istikrarin saglanmasi,
vergi sorunlarinin giderilmesi verimliligin ve gelismenin saglanabilmesi i¢in Oncelikli ¢oziilmesi
gerekli konulardir.

Otomotiv sanayiine kaucuk ve kauguk esash iirlinler iireten yan sanayi firmalar1 arasindaki
rekabet had safhaya ulagsmistir. Ayrica sektdre yeni giren ve girmeye hazirlanan biiyiik sermayeli
ve yliksek teknolojili yabanci firmalar bu rekabet daha da kizistiracaktir. Mevcut tesislerin cogu
bu piyasaya calisan birer atolye haline doneceklerdir.

Ana sanayiler tedarikg¢ilerden belli bir tarihe kadar QS 9000, VDA 6.1 veya esdegerde kalite
sistem belgeleri almalarin1 istemektedir. Uluslar arasi1 rekabete acik olamayan kiiciik ve orta
Ol¢ekli bazi firmalarin verilen siirelerde belgelendirmeyi tamamlayamayacaklar1 anlagilmaktadir.
Bu firmalar yeni projelerden pay alamayacaklardir.

Ana sanayilerin de global rekabet ortaminda rekabet giiciinii artirabilmek i¢in diinyada en diisiik
fiyat1 veren iilkelerden belli komponentleri almasi, maliyetleri yliksek olan i¢ tireticileri zor
durumda birakmaktadir.

Lastik yan sanayiciler kalite ve fiyat agisindan ana sanayinin ihtiyaglarini karsilayabilmektedir.
Ancak kar marjlar1 ¢ok diigmiistiir. Lastik yan sanayiinin kendini gelistirmesi ve gelismelere
ayak uydurmasi i¢in varolan gayretine ilaveten ana sanayinin bilgi, egitim ve teknoloji yardimina
ihtiyaci vardir. Ancak gerek ana sanayinin ve gerekse KOSGEB’ in egitim destegi ile verilen
planli egitimler, alt tedarik¢ilerde yasanan hizli personel degisimi nedeniyle etkin
olamamaktadir.

Lastik yan sanayinin hem ana sanayi ve hem de devlet organizasyonlari tarafindan desteklenip
gelistirilmesi ve ihracat yapabilme yeteneklerinin takviye edilmesi bu sektoriin verimliligini ve
yarattigl katma degerin hizla artmasini saglayacaktir. Thracatta tesvikler dis rekabeti
kolaylastirici tedbirlerle desteklenmelidir.

Konveyor bant sektoriinde diinya pazarlarinda meydana gelen daralma ve A.B. ile Glmriik
Birliginin olugmasi ile yabanci firmalarla rekabet giicliigi yaganmaktadir. Yerli firmalara bu
konuda herhangi bir koruma saglanmadigi gibi yabanci firmalarla esit sartlar dahi
saglanmamaktadir. Devlet ihalelerinin ¢ok 6nemli oldugu konveyor bant sektorii basta olmak
tizere lastik esya alaninda faaliyet gdsteren firmalarimiz gerek isci istihdami saglamasi ve
dolayist ile S.S.K. primi, muhtasar, gelir vergisi, damga vergisi v.b. ddemelerle ve karmndan
O0deyecegi kurumlar vergisi ile devlete dogrudan gelir saglamaktadir. Ayrica yerli yan sanayiye,
enerji sektoriine ve nakliye sektoriine destek saglamaktadir. Bu nedenlerle yabanci firmalarin da
katildig1 yurtici ihalelerde devlete yerli firmalarin sagladigi bu avantajlarin dikkate alinmasi
gerekir. Uluslar arasi ihale ile alim yapilmasi halinde de yerli firmalar doviz kazandiric
faaliyetler kapsaminda teslimatlarinin ihracat sayilmasi ve Eximbank ihracat kredilerinin
kapatilmasina sayilmasi gerekir. BoOylece uluslar arasi platformda yerli firmalarin rekabet
edebilmesi saglanmis olacaktir.

Lateks mamulleri sektoriinde Uzakdogu iilkelerinden yapilan ithalat yerli {ireticilerin satis ve
iretimlerini iyice diislirmiis, ekonomik olmayan kapasite kullanim oranlariyla ayakta durmaya
calisan fabrikalar artan birim maliyetleri ile rekabet etme kabiliyetini hepten yitirme durumuna
gelmektedir. Lateks mamullerini iireten fabrikalarin % 90’mnin Malezya’da toplanmasi, bu
iilkede hammadde ve isciligin bizden ¢ok ucuz olmasi bu iilkelerle rekabette yasanan ¢ikmazin
ana sebebidir. AB ile yasadigimiz GB siirecinde giimriik vergisi ve fonlarla korunamayan
sektordeki {ireticilerin ayakta kalmalari igin “Ithalatta Haksiz Rekabetin Onlenmesine Dair
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Kanunun” getirdigi telafi edici vergi, kota v.d. tedbirlerden yararlanma imkanlar
arastirilmalidir.

Iscilik Kalitesi : Lastik Esya Sektoriinde muhtelif boyda faaliyet gosteren sirketlerde
sendikalasma orani diisiliktiir. Sektéorde ekonomik istikrarsizligin hakim oldugu dénemlerde
diisen kapasite kullanim oranlari ile ayakta kalabilmek i¢in miicadele eden firmalar sik sik isci
cikarma yoluna gitmektedir. Bu ise ortaya ¢ikan sosyal yaranin yaninda belirli bir kalifikasyon
kazanmis is¢inin egitimi i¢in harcanan zaman ve paranin heba olmasi ayrica sirket kalitesinde
dalgalanma olmas1 demektir.

Enerji Maliyeti: Elektrik fiyatlar1 rakip bir¢ok iilkeden daha pahalidir. Arag lastigi liretiminde
toplam maliyet iginde 6nemli bir paya sahip olan enerji maliyeti alinan her tiirlii 6nleme ragmen
onemli bir sorun olarak ortadadir.

Ucuz ve Kalitesiz Lastik Ithalati: Yurtdisindan kontrolsuz, kalitesiz ve cok ucuz fiyatlarla
lastikler getirilmekte ve piyasaya arz edilmektedir.

Onceden Belirlenmis Kur Politikas1 : Yiiksek enflasyonu diisirmeye yonelik ekonomik
politikalarin uzun vadede yararlar saglayacak, buna karsilik kisa vadede yerli lastik iireticiler
birtakim zorluklarla karsilasacaktir. Ozellikle yerli iireticilerin maliyetlerini enternasyonel
oOl¢iilerde rekabetci seviyede tutabilmeleri yeni kur politikalari ile gliglesmistir.
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3.ULASILMAK iSTENEN AMACLAR

3.1.VIIL. Bes Yilhik Kalkinma Plam1 Doneminde (2001-2005)

Uretim Projeksiyonu

Lastik Esya Sektorii 2000-2005 yillar1 arasinda tahmin edilen iiretim projeksiyonu Tablo 78’ de

verilmigtir.

Tablo 78.URETiIM PROJEKSIYONU

Birim:Ton

SEKTORLER/YILLAR 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005
'.?\E(inﬁAB" OKCE, TABAN, 11000| 11550 12125 12750  13400| 14000
KONVEYOR BANT 10000 10500, 11000  11550]  12100] 12750
HORTUM 4700 4900, 5200 5450, 5700 6000

SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI

(CONTA, RONDELA, KECE) 2300 2400 2500 2650 2800 2950

OTOMOTIV, BEYAZ ESYA VE

DIGER TEKNIK PARCALAR 7000 7500 8000 8500 9000 10000

LATEKS MAMULLERI 500 550 600 650 700 750
PROFILLER 7500 8000 8500 9000 9500 10000
DIGER LASTIK ESYALAR 6500 7000 7500 8000 8500 9000

Teknolojide Muhtemel Gelismeler

Lastik Esya sektoriiniin bir kismi teknoloji ve sermaye yogun, bir kismi1 ise emek yogun bir bir
ozellik gostermektedir. Arz talep dengeleri, ticaret hacmi ve yonii, diinyadaki teknolojik
gelismelerle birlikte degisirken iiretilen tirtinler de bu gelismeleri izlemektedir.

Teknolojik yenilikleri etkileyen olaylarin basinda iiretim ve yatirim maliyetlerinin distriilmesi,
cevrenin korunmasi, enerji tasarrufu, hammadde kaynaklarna alternatif = kullanim alanlar
yaratilmas1 gelmektedir.

Isleme proseslerinde ciddi bir degisiklik olmamakla birlikte, enerji tasarrufu ve ¢evre koruma
ozelliklerini gelistirmek amaciyla isleme makinelerinde ve c¢evre kirliligini azaltici sistem
uygulamalarinda 6nemli gelismeler olmustur.

Stirekli yenilik ve gelismelere agik olmak zorunda olan sektdrde rekabet edebilmenin ana
kosullarindan biri de etkin arastirma gelistirme ¢alismasi yapilmaktir. Ancak irili ufakli bir ¢ok
kurulusun faaliyet gosterdigi sektdrde organize ve etkin bir Ar-Ge caligmasi yiiriitmeye imkan
yoktur. Ar-Ge harcamalarinin yiiksek olmasi nedeniyle sirketler Ar-Ge faaliyetlerini
birlestirmeli, arastirma gelistirme harcamalarini azaltmali, bu konuda gii¢ birligi yapmal1 veya
devletin mevcut Ar-Ge faaliyeti yapan kuruluglarindan etkin bir yararlandirma saglayacak
diizenlemeler yapilmalidir.

3.1.1.Rekabet Giiciindeki Gelismeler

Lastik Esya sektoriinde rekabet giiciinii etkileyen belli basli noktalar ana basliklar altinda
ozetlenmektedir :

Sirket Birlesmeleri ve Satin Almalar : Sektoriin teknoloji ve sermaye yogun olan kisimlarinda
yabancilarla yapilan sirket ortakliklar1 ve satin almalari, bu sektdrde faaliyet gosteren
kuruluglarin gii¢lerini birlestirmeleri agisindan uygulanmaya baslanan bir yontem haline
gelmistir. Sirketler daha biiyiikk bir ticari girisim olusturmak icin sermaye kaynaklarint bir
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havuzda birlestirmek suretiyle daha kiigliik bir sirket i¢cin sorun olabilecek mali zorluklar
azaltmay1 bagarmaktadirlar.

Cevre : Cevre ile ilgili uygulamalar da gerek yatirnm bedelini artirmak ve gerekse mallara
getirilen ¢evre kisitlamalarmin  global ticareti etkilemesi nedeniyle rekabet unsuru
olusturmaktadir. Giderek artan rekabet ortaminda ¢evre yonetim sistemleri uygulamak, yasal
gerekliliklerin 6tesinde standartlar saglamak sirketlere avantaj saglamaktadir.

3.1.2.Cevreye Yonelik Politikalar

Sektoriin ¢evre iizerindeki etkileri soyle 6zetlenebilir :

Lastik hamurunda kullanilan ve toz halinde olan karbon siyahi ve bazi kimyasal maddeler
karigtirma sirasinda ucusurlar. Bu maddelerin ¢evreyi kirletmemesi amaciyla bir¢ok tesiste
vakum sistemi ve toz tutucu filtreler yerlestirilmis durumdadir. Ancak kiigiik 6lgekli bir ¢ok
isletme de bu tiir 6nlemler alinmadigindan ¢evre kirliligine yol agilmaktadir.

Lastik tiretiminde kullanilan buhar iiretimi sirasinda kazanlarin bacasindan ¢ikan SO,, CO gibi
kirletici gazlar son zamanlarda 6zellikle Dogal gaz ve LPG gibi , temiz yakitlarin kullanima
alinmasiyla hava kirliligini 6nleyecek yolda atilmig en biiyiik adimlardandir.

SIVI ATIKLAR (SU KIiRLILIGI)

Kauguk Sanayii’ nde genelde proses suyu kullanilmaktadir. Su daha ziyade makinelerde sogutma
ortami olarak kullanilmakta, cogunlukla da siirekli devrettirilerek atilmamaktadir. Sogutma suyu
atan veya kismen atan isletmelerde bulusan makine yaglarindan dolay: bir kirlilik s6z konusu
olabilir.

Metal-kauguk birlesimi iireten fabrikalarda metal pargalarin temizlenmesinde ve hazirlanmasinda
kullanilan solvent ve/veya asitlerin yine kauguk esasli yapistiricilarin imalatinda kullanilan
asitlerin, yine kauguk esashi yapistiricilarin imalatinda kullanilan solventlerin dogrudan
kanalizasyona desarj1 su kirliligine sebep olmaktadir.

Tuz banyosu vulkanizasyonu ile profil ve hortum iiretildiginde, bu mallar bilahare yikanmakta ve
onemli Olgiide tuz yikama suyu ile birlikte kanala karigmaktadir.

Otoklav vulkanizasyonunda kaucguk karisimi ile buhar ¢ogunlukla dogrudan temas etmekte,
bilahare de bu buhar ve su kismen kazana geri donmekte, kismense havaya ve kanala veya
topraga atilmaktadir.

GAZ ATIKLAR (HAVA KIRLILIGI)

Kauguk Sanayii’ ne 6zel en Onemli gaz atiklar, karisimin yapilmasi ve sonradan da
vulkanizasyonu sirasinda olusan buhar ve gazlardir. Bunlarda ekseriyetle imalat binalarinin
icinden ya pencereler vasitasi ile tabii havalandirma yolu ile ya da davlumbaz ve aspiratorler
vasitasi ile dogrudan havaya verilmektedir. Bu gaz ve buharlar nitrozamin gibi tehlikeli atiklar
ihtiva etmektedirler.

Bunun disinda kauguk esasli muhtelif iirtinlerin iiretiminde kullanilan sivi hammaddelerin ve
solvent tiirli sivilarin buharlasma sonucu havaya karismalart muhtemeldir.

KATI ATIKLAR

Kati atiklarin birincisini ekseriyetle tahta, kagit, metal (varil ve tenekeleri) veya polietilen gibi
termoplastik malzemelerden miitesekkil hammadde ambalajlar1 (bilhassa karbon siyahi ve diger
kimyasallarin torbalar1), ve tabii bu ambalajlarin i¢inde ¢ok az bir miktarda da olsa kalan
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hammadde artiklar1 teskil etmektedir. Bunlarin gerek isyerinden uzaklastirilmasi, gerekse
cevreye zarar vermeden imha edilmesi gereklidir. Bu arada bilhassa karbon siyahinin havaya
karisarak hava kirliligine sebep oldugu bilinmektedir. Karbon siyahi tozlari, kirliliginin yani sira
insan , hayvan ve bitki saghigmma da zararlidir. Tabii bu maddelerin temizlik esnasinda yikama
suyu ile beraber kanalizasyona karigtigin1 veya ortama desarj edildigini de goz ardi etmemek
gerekir. Bundan sonra iiretim sirasinda ¢ikan bozuk mallar ve kullanimlarini miiteakip bizzat
kendileri kat1 atik haline gelen mamuller ¢evremizi kirletmektedir.Yukarida izah edilen ¢evre
sorunlarimin en aza indirilmesi i¢in asagida belirtilen c¢evre politikast benimsenmeli ve
izlenmelidir:

Uretim sirasinda ilgili tiim ¢evre kanun ve yonetmelikleri cergevesinde dogal kaynak kullanimini
azaltmay1 ve geri kazanimi arttirmay1 hedeflemek sektoriin ¢evre politikasini olusturmalidir.
Amag ¢evre kirliligini 6nlemek ve bu konuda siirekliligi saglamaktir.

Ozetle;

* tiim ¢evre kanun ve yonetmeliklerine uymak,

* dogal kaynak kullanimin1 azaltmak,

» atiklar1 kontrol altinda tutarak ¢evreye olan etkilerini azaltmak,

» fabrika c¢aliganlari, miisteriler, tedarik¢iler ve miiteahhitleri ile birlikte toplumun g¢evreye olan
katkilarin gelistirmek i¢in gerekli kaynaklart kullanmak,

¢ acil durum risklerini azaltmak,

* [SO14001 ve EMAS’1n gereklerine uymak ve bu standartlara uyumu belgelendirmek.

Diger Sektirler ve Yan Sanayi ile Ilgili Gelismeler

Lastik Esya Sektorii ¢cok cesitli mallar iireten bir sektdr olup, bu iiriinlerden 6nemli bir kisminin
ara mal olarak kullanildigi otomotiv, beyaz esya, enerji sektorlerindeki kapasite kullanim
oranlarindan derhal etkilenmektedir.

PLANLANAN YATIRIMLAR

Tesvik Belgesi Almig Yatirumlar

Lastik Esya Sektoriinde tesvik belgesi almis olan kuruluslara ait bilgiler Tablo 79°da verilmistir.
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Tablo 79.LASTIK ESYA SEKTORUNDE TESVIK BELGESI ALAN FIRMALAR

seioe! eeLor DOME el TOPAMham SRMIUIS e SENOR SEKIOR ATRMIN YATRIN G-
37601  16.03.1995 VAKIF FINANSAL KIRALAMA AS. 332 15,431 15,431 k"l";t)'g plastik Konusunda 3 6 ANKARA Egﬁfmk
37601 . 16.03.1995 VAKIF FINANSAL KIRALAMA AS. 332 15,431 15,431 \Tlggr';“;:t'l‘n'vl';‘gl’l‘a 3 6 ANKARA Ei:ﬁt‘m;
37908 | 01.05.1995 | LATEKSAN KAUGUK SAN.VE TIC.AS. 882 130 135,98 7.000.0000 ADET/YIL g":shktl'g’l‘;ybzlaj:'“ ve 3 6 iZMIR $2¥|'FP{:',§ YENI
37908 | 01.05.1995 LATEKSAN KAUGUK SAN.VE TIC.AS. 882 130 135,98  2.000.000i ADET/YIL gﬁg“lgflgl‘m“k emzigi,biberon 3 6 iZMIR $2¥|'FP{:',§ YENI
37908  01.05.1995 : LATEKSAN KAUCUK SAN.VE TiC.AS. 882 130 135,98 20.000. ADET/YIL g";z‘gﬁfgl’ﬂ)l‘;f sanatsal 3 6 iZMiR $g¥|';:ﬁ YENI
38828A - 22.08.1995 DOGAN - GU LASTIK SAN. VE TiC. A.S. 1,015 164,584 164,584 24.3000 ADET/YIL Mevecuta Ek; 3 6 ADANA TEVSI

38828A | 22.08.1995 DOGAN - GU LASTIK SAN. VE TiC. A S. 1,015 164,584 164,584 24.3000 ADET/YIL Lastik Kaplama ve Tamiri 3 6 ADANA TEVSI

39040A | 15.09.1995 Sgﬁf}z’\"{@g’?&ﬁbgg&”LERI 281 26,568 26,568 13200 ADET/YIL Ezgg‘r’nna‘s Otobis Lastik 3 6 S.URFA $2¥|'FP{:',§ YENI
39576 © 25.10.1995 KASTAS KAUCUK SAN.VE TIC.AS. 524 125,28 129,28 3560 TON/YIL Meveuta Ek; 3 6 iZMIR TEVSI

39576  25.10.1995 A KASTAS KAUCUK SAN.VE TIC.AS. 524 125,28 129,28 174, TON/YIL ';)"a“rz;;ai‘r’ro"k Kege ve ozel 3 6 iZMiR TEVSI

39576 | 25.10.1995 | KASTAS KAUCUK SAN.VE TIC.AS. 524 125,28 129,28 ﬁr’f:r‘;‘fj'ff“k ve Plastikten 3 6 iZMIR TEVSI

39915 | 17.11.1995 /T*i"é'jﬁg_ANADOLU LASTIK SAN.VE 3,444 537 613. 5.502.0000 ADET/YIL Muhtelif ig Lastik 3 6 BOLU sgﬁghﬁ YENI
39915  17.11.1995 ?{;':'jﬁ‘g_ANADOLU LASTIK SAN.VE 3,444 537 613 3.612.0000 ADET/YIL Muhtelif Dis Lastik 3 6 BOLU $(A)1'\'/I|I2:_I\I/IE YENI
40096  29.11.1995 ?é'_zfs’_(ONVEYOR BAND SAN.VE 474 63 63 9.5300 TON/YIL Meveuta Ek; 3 6 AFYON TEVSI

40096 © 29.11.1995 ?izc'_zis’fONVEYOR BAND SAN.VE 474 63 63 8.8800 TON/YIL Kauguk Karisim 3 6 AFYON TEVSI

40096 | 29.11.1995 ?izc'_zis’fONVEYOR BAND SAN.VE 474 63 63] 1.347.985 M2/YIL Mevcuta Ek; 3 6 AFYON TEVSI
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Douz | shsm TR wiram SRWICG e ooy SETOR YATEMIN YATRMNCINSI-
40096  29.11.1995 ?ié'_zfs’fONVEYOR BAND SAN.VE 474 63 63 800.000 M2/YIL Konveydr BeziImali 3 6 AFYON TEVSI

40193 | 04.12.1995 | AKDEMIR MAKINA SAN.VE TiC.LTD.STI. 202 25,687 30,924 13.200. ADET/YIL Soguk Lastik Kaplama 3 6 KONYA $g¥|'g:',§ YENI
40353 13.12.1995 Efggﬁk‘\g@t_]\fgfrﬂ'éfgk KAU. VE 1,014 230 260 1278  TON/YIL Mevcuta Ek; 3 6 KOCAELI  TEVSI

40353 © 13.12.1995 IEEXSEIIZASSA?P\ZEE%I&AigK KAU. VE 1,014 230 260 9790 TON/YIL Kauguk Esasli Hortum 3 6 KOCAELI  TEVSI

40525  20.12.1995 éﬁﬁﬁﬁiﬁuﬁgig’%ﬂm MAKINA 391 208,067 231,88 966, TON/YIL Meveuta Ek; 3 6 ISTANBUL  TEVSI

40525 | 20.12.1995 éﬁﬁﬁﬁiﬁuﬁgﬁg}%ﬂ" MAKINA 391 208,067 231,88 400] TON/YIL iMuhtelif Lastik Conta v.b. 3 6 ISTANBUL [ TEVSI

40583 | 21.12.1995 | OZER KAUGUK SAN.VE TIC.AS. 3,039 470 470 42000 TON/YIL Kauguk Hamuru 3 6 SAKARYA $g¥|'g:',\'; YENI
44017 03.01.1996  REKOR KAUCUK SAN.VE TIC.AS. 3,898 351,275 351,275 7.315. TON/YIL Meveuta Ek; 3 6 ISTANBUL - TEVSI

44017 03.01.1996 | REKOR KAUCUK SAN.VE TIC.AS. 3,898 351,275 351,275 73150 TON/YIL Kauguk Hamur 3 6 ISTANBUL -TEVSI

44017 03.01.1996  REKOR KAUGUK SAN.VE TiC.AS. 3,898 351,275 351,275 24.9600 ADET/YIL :Mevcuta E; 3 6 ISTANBUL TEVSI

44017 | 03.01.1996 | REKOR KAUGUK SAN.VE TiC.AS. 3,898 351,275 351,275 7.2000 ADET/YIL |Lastik Kaplama 3 6 ISTANBUL [ TEVSI

44165  16.01.1996 TERMOPLAST KIMYA SAN.VE TIC.AS. 1,256 107,558 122,058 788 TON/YIL Meveuta Ek; 3 6 ISTANBUL  TEVSI

44165  16.01.1996  TERMOPLAST KIMYA SAN.VE TIC.AS. 1,256 107,558 122,058 7500 TON/YIL Kauguk Graniil 3 6 ISTANBUL TEVSI

44165  16.01.1996  TERMOPLAST KIMYA SAN.VE TIC.AS. 1,256 107,558 122,058 765. TON/YIL :Mevcuta Ek; 3 6 ISTANBUL TEVSI

44259 | 30.01.1996 ?%%ETLQ;TMCMK SANAYIVE 9,957 2,060,000 2,360,000 3.5000 TON/YIL ﬁzfg:lgr'fsas“ Sinai Lastik 3 6 KOCAELI $g¥|';:',§ YENI
44399B < 01.11.1996 ?éT"TTJSRgAJEATNLSAiTéK KAPL. SAN. 174 36,676 36,676 13.2000 ADET/YIL fgg:‘:ﬂ?smm lastik 3 6 HATAY $2ME:_|\I/|E YENI
44962A ° 19.03.1996 f%_‘XSNT URETIM KIMYA SAN.VE 2,305 1,086,500 1,086,500 3.045. TON/YIL Mevecuta Ek; 3 6 KOCAELI  TEVSI
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L B . SEKTOR N L
BELGE . BELGE ; DOViz SABIT TOPLAM ; BIiRIMi (t / kg SEKTOR | YATIRIMIN | YATIRIMIN CiNSi -
NO TARIHI FIRMA ADI TAHSISI |  YATIRIM YATIRIM MIKTARI - ™) 1, vs) MALIN ADI K°0':1’U " KODU-02. YERI TRK-01
44962  19.03.1996  SOLVENT URETIMKIMYA SAN.VE 2,305 1,086,500 1,086,500 2217  TONIL amoplastik Kauguk 3 6 KOCAELI  TEVSI
TIC.AS. Granll
FR— ; Lastik Plastik Konusunda P FINANSAL
44969 | 20.03.1996 | VAKIF DENIZ FINANSAL KIRALAMA AS. 270 20 21 Kiraya 3 6 iZMiR KIRALAMA
MUSTAFA CAGIMLI iINAN LASTIK - ;
44978 | 21.03.1996 | (a0l Al EABRIKAS] 265 23,876 23876 2592000 KG/YIL  Mevcuta Ek; 3 6 ADANA TEVSI
MUSTAFA GAGIMLI INAN LASTIK 5 . .
44978 21.03.1996 bl AMn EABRIKASI 265 23,876 23,876 184.8000 KG/YIL Soguk Lastik Kaplama 3 6 ADANA TEVSI
BOZKANLAR PETROL URUNLERI Soguk Sistem Lastik o KOMPLE YENi
45204 05.04.1996 Ve AS IZMIR 270 227 23,7 13.500 ADETNYIL o5 5 3 6 iZMiR VATIRIM
45258 | 09.04.1996 éiLETKIg KQUCUK VE PLASTIK 2,479 240,426 240,426 15981 TON/YIL Mevcuta Ek; 3 6 ISTANBUL TEVSI
45258  00.04.1996 ASTEKS KAUCUKVE PLASTIK 2,479 240,426 240,426 1380 TONyiL  OtomotivYan Sanayi 3 6 ISTANBUL TEVSI
SAN.TIC.AS. Pargalari
; (Kauguktan apron,
45258  09.04.1996 é/S\LETKig igUCUK VE PLASTIK 2,479 240,426 240,426 manson, hortum, lastik 3 6 ISTANBUL  TEVSI
s parc.)
45911  23.05.1996 : OKSAN OTO YAN SAN.LTD.STI. 550 146 153 120.000 ADET/vIL Direksiyon Simidi 3 6 BURSA KOMPLE YENI
Kaplamasi YATIRIM
45911 | 23.05.1996 OKSAN OTO YAN SAN.LTD.STI. 550 146 153 180.000 ADET/yIL Otomobil ve Traktor Tavan 3 6  BURSA KOMPLE YENI
Ddsemesi YATIRIM
45966A | 28.05.1996 ig"AN TABAN SANAYI VE TICARET 831 142,62 142,62, 4.534.800 CIFT/YIL Mevcuta Ek; 3 6 ISTANBUL TEVSI
45966A = 28.05.1996 igLAN TABAN SANAYI VE TICARET 831 142,62 142,62 3.630.0000 CIFT/YIL ?:& r‘f Kauguk Ayakkabr 3 6 ISTANBUL  TEVSI
GUMUSERLER LASTIK KAPLAMA S . :
46073A - 04.06.1996 :PLASTIK KAUGUK VE KiMYA 172 24,264 24,264 13200 ADET/YIL S09uk Sistem Lastik 3 6 KMARAg ~ KOMPLE YENI
; Kaplama YATIRIM
SAN.TIC.AS.
PR f Lastik ve Plastik FINANSAL
46094 | 06.06.1996 i DEMIR FINANSAL KIRALAMA AS. 497 41,973 44,033 Konusunda Kiraya 3 6 GANTEP  Lich AviA
PR f Verilecek Makina FINANSAL
46094 | 06.06.1996 i DEMIR FINANSAL KIRALAMA AS. 497 41,973 44,033 Tochizati Ithal 3 6 GANTEP  Lich AviA
46207 - 12.06.1996 Q"igTL'f‘rKDSs'\ﬂiOTORLU ARACLAR SAN.VE 0 12,286 12,286 51.8200 TAKIM/YIL Mevcuta EK; 3 6 ISTANBUL TEVSI
46207 12.06.1996 MOTAKS MOTORLU ARACLAR SAN.VE 0 12,286 12,286 45.000 TAKIMpylL Kauguktan Mamul Oto 3 6 ISTANBUL  TEVSI
TIC.LTD.STI. Paspasi
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Douz  sh TORLMwiram SRWICIG e ooy SHIOR YATEMIN YATRMNCNSI

46419  26.06.1996 'S GENEL FINANSAL KIRALAMA AS. 940 87,265 87,265 'ng'y‘; Plastik Konsunda 3 6 ISTANBUL Ei:ﬁt‘m;

46419 | 26.06.1996 iIS GENEL FINANSAL KIRALAMA AS. 940 87,265 87,265 \T/ZSL‘?ZC:t'Tn'VI';QL‘a 3 6 ISTANBUL Egﬁfmk

46438 27.06.1996 %QLCTTJ gﬁéUCUK SAN.VE 0 30,224 30,224 3000 TON/YIL ;?ZZ‘Tfrh'g?’z‘fl'L”é’lzmanlan 3 6 MALATYA $g¥|';:',§ YENI

46438 © 27.06.1996 Q"lgLfTTg Q#UQUK SAN.VE 0 30,224 30,224 (Kauguktan) 3 6 MALATYA $g¥||£:_'\|ﬂz YENI

46584  08.07.1996 ggﬁ%ﬂéﬁg‘%‘%’ﬁz AYAKKABIMALZ. 596 89 89  400.000 CIFT/YIL Sentetik Ayakkabi Taban 3 6 ESKISEHIR $2ME:_|\I/|E YENI

46599A | 09.07.1996 ;EKS%;&%?";TNMVUEHEE?SFIK 380 42,29 42,29 6.119) TON/YIL Mevcuta Ek; 3 6 ISTANBUL [ TEVSI

46682 | 17.07.1996 | GUMMISAN LASTIK SAN.VE TIC.AS. 46 62,45 65,45 1.600. TON/YIL Rejenere Kauguk 3 6 TOKAT s%’ghﬁ YENI

46697 - 18.07.1996 gﬁ‘s}%_t’?g_Tsi'%KAp"AMA 579 67 77 26.000 ADET/YIL ﬁgg;“mzi“em Lastik 3 6 ADANA $2ME:_|\I/|E YENI

46926  05.08.1996 %‘;ﬁﬁfﬁ:ﬂgﬁﬁ_ﬁ@&%g% E 1,57 175,31 175,31 4378 TON/YIL :Mevouta Ek; 3 6 KOCAELI  TEVSI

46926  05.08.1996 %ﬁﬁﬁfﬁ;\”&ﬁRT@t’S;gT\fE 1,57 175,31 175,31 1.920 TON/YIL :Muhtelif Kauguk Mamulleri 3 6 KOCAELI  TEVSI

46964 | 07.08.1996 i TRABZON LASTIK SAN.VE TIC.AS. 0 247,495 247,495 20.4000 ADET/YIL i)lsct?ll( sistemle kaplanmis 3 6 TRABZON $g¥|';:',§ YENI

47256 04.09.1996 BIRLIK LASTIK SAN.VE TIC.AS. 233 50,166 50,958 4.000 TON/YIL Kauguk Karigimi 3 6 BILECIK $2ME:_|\I/|E YENI

47300 06.09.1996 E%\Els_(i)%ior\li%%\il_gggk Ve LiiHAT 263 44,82 49,82 11.000  ADET/YIL ﬁgg;“mzi“em Lastik 3 6  HATAY e YENI
BOGA OTO LAS.TIC.

47341A  12.09.1996 | BIRLIK LASTIK SAN.VE TIC.AS. 655 212,136 222,136.  1.972.0000 ADET/YIL Mevcuta Ek; 3 6 BILECIK TEVSI

47341A | 12.09.1996 iBIRLIK LASTIK SAN.VE TIC.AS. 655 212,136 222136 220.000. ADET/YIL gil";”f_':;t‘i’gi Motosiklet g ve 3 6 BILECIK TEVSI

47368A - 13.09.1996 : GARANTI FINANSAL KIRALAMA AS. 297 31,018 31,018 'ng'y‘; Plastik Konusunda 3 6 ADANA Ei:ﬁt‘m;

47368A - 13.09.1996 - GARANTI FINANSAL KIRALAMA AS. 297 31,018 31,018 \Tlggr';“;:t'l‘n'vl';‘gl’l‘a 3 6 ADANA Ei:ﬁt‘m;
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L B . SEKTOR N L
BELGE . BELGE ; DOViz SABIT TOPLAM ; BIRIMi (t / kg SEKTOR | YATIRIMIN YATIRIMIN CiNSi -
NO TARIHi FIRMA ADI TAHSISI | YATIRIM YATIRIM MIKTARL ™, vs) MALIN ADI K°0E1’U " /KODU-02. YERi iTRK-01
HANDY LASTIK ELDIVEN SAN.VE . Bulasik ve sanayi tipi .~ KOMPLE YENI
47600 02101996 picas 914 263,136 263,136 28.000.000 GIFT/YIL o8 3 6 TEKIRDAG v riem
47600 | 02.10.1996 HANDY LASTIK ELDIVEN SAN.VE 914 263,136 263,136. 18.000.000. GIFT/VIL  Ameliyat eldiveni 3 6 TEKIRDAG  KOMPLE YENI
TIC.AS. YATIRIM
47600 | 02.10.1996 HANDY LASTIK ELDIVEN SAN.VE 914 263,136 263,136, 75.000.000i ADET/YIL Balon 3 6 TEKIRDAG  KOMPLE YENI
TIC.AS. YATIRIM
47600  02.10.1996 HANDY LASTIK ELDIVEN SAN.VE 914 263,136 263,136, 900.000. KG/YIL  Kauguktan mamil miz. 3 6 TEKIRDAG ~KOMPLE YENI
TIC.AS. YATIRIM
47987  31.10.1996  TEKNIK KAUGUK SAN.AS. 1,796 320 370 1000 TONyyiL (MeveuiMuh-Kauguk 3 6 ISTANBUL  TEVSI
(Takviyesiz)Profil
47987 | 31.10.1996 | TEKNIK KAUGUK SAN.AS. 1,796 320 370 2692 TON/YIL Mevcuta Ek: 3 6 ISTANBUL TEVSI
47987 | 31.10.1996 | TEKNIK KAUGUK SAN.AS. 1,796 320 370 1.7441 TON/YIL Muh.Kauguk Hortum 3 6 ISTANBUL TEVSI
47987 31.10.1996 TEKNIK KAUGUK SAN.AS. 1,796 320 370 (Bez, Tel Emdirilmis 3 6 ISTANBUL  TEVSI
Polimerik Ipl.Takviyeli)
48002 © 04.11.1996 ?i%MAAéC DOLGU LASTIK TEKER SAN.VE 0 22,054 22,054  238.0000 ADET/YIL Mevcuta Ek; 3 6 ISTANBUL  TEVSI
48002 | 04.11.1996 ?iRcMAgC DOLGU LASTIK TEKER SAN.VE 0 22,054 22,054,  120.000i ADET/YIL :Dolgu Lastikli Tekerlek 3 6 ISTANBUL TEVSI
48002 | 04.11.1996 ?iRcMAgC DOLGU LASTIK TEKER SAN.VE 0 22,054 22,054 (Muh.Kauguk ve Plastik) 3 6 ISTANBUL TEVSI
. . . . . KOMPLE YENI
48609A - 09.12.1996 'EPAS ETI PLASTIK SAN.VE TiC.AS. 187 22,011 22,011 1.200.000° CIFT/YIL Terlik ve Taban 3 6 GANTEP U oo
49195 - 15.01.1997 :HUROK iNS.SAN.VE TiC.LTD.STI. 145 30 33 13.000 ADET/YIL S09uk Sistem Lastik 3 6 BURSA KOMPLE YENI
Kaplama YATIRIM
i Kauguktan i
RULTRANS TRANSMISYON SAN.VE . - KOMPLE YENI
49586 20.02.1997 Tic.LTD.STI. 443 230 240 50.000 M2/YIL Taslyici, Transmisyon 3 6 1ZMIR YATIRIM
Kolonlari
49811 | 07.03.1997 '.?{éDLETND'ZS'}?ST'K KAPLAMA SAN.VE 124 25,045 26,545 17.214] ADET/YIL Mevcuta Ek; 3 6 ADANA TEVSI
49811  07.03.1997 '.?{EDLETND'Zs'}’?ST'K KAPLAMA SAN.VE 124 25,045 26,545 15.890° ADET/YIL Kaplanmis lastik 3 6 ADANA TEVSI
49894 © 13.03.1997 :NURALP KAUCUK SAN.VE TiC.AS. 1,12 202,663 202,663 3.039: TON/YIL :Mevcuta Ek; 3 6 izZMiR '\N"ODERN'ZASYO
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L B . SEKTOR N L
BELGE . BELGE ; DOViz SABIT TOPLAM ; BIRIMi (t / kg SEKTOR | YATIRIMIN YATIRIMIN CiNSi -
NO TARIHi FIRMA ADI TAHSISI | YATIRIM YATIRIM MIKTARL ™, vs) MALIN ADI K00|:1»u " /KODU-02. YERi iTRK-01
49894 | 13.03.1997 'NURALP KAUCUK SAN.VE TIC.AS. 112 202,663 202,663 1367, TONjyIL Beli Konveyor 3 6 IzMR MODERNIZASYO
Bandi, Tranmisyon Kayisi N
49894 | 13.03.1997 'NURALP KAUGUK SAN.VE TIC.AS. 1,12 202,663 202,663 ve Regiilatér Contasi 3 6 iZMIR '\N"ODERN'ZASYO
NAYTEKS KAUGUK TOKYO AYAKKABI - KOMPLE YENI
50199 04.041997 rryealVETICAS. 0 345,029 345,029; 1.000.000i GIFT/YVIL Tokyo 3 6 SAKARYA  J o
NAYTEKS KAUGUK TOKYO AYAKKABI . KOMPLE YENI
50199 04.04.1997 rys al VETIC AS. 0 345,029 345029  1.000.000. GIFT/YIL Ayakkab 3 6 SAKARYA  y tom
OZLER TURIZM VE LASTIK KAPLAMA . CANAK- KOMPLE YENI
50418 24.041997 A NE TG TD.STI 223 46,357 50,797 13.2000 ADET/YIL Kaplanmis lastik 3 6 RALE VATIRIM
GUNES PLASTIK KAUCUK GUNES . KOMPLE YENI
50545 | 05.05.1997 {ENERJISI TEKSTIL VE 0 38,177 38,177 22200 ADET/YIL Kauguk Fitil ve Parca 3 6 ICEL VATIRIM
TAR.URUNL.SAN.TIC.LTD.STI.
f ; f Lastik Plastik Konusunda i FINANSAL
50730 | 21.05.1997 IS GENEL FINANSAL KIRALAMA AS. 195 29,075 29,324 Kiraya 3 6 KOCAELI  ich AMiA
: : : Verilecek Makina : FINANSAL
50730 - 21.05.1997 :iS GENEL FINANSAL KiRALAMA AS. 195 29,075 29,324 Tochizatm Ithali 3 6 KOCAELl  imal AMA
50864 - 30.05.1997 'HUROK iNS.SAN.VE TiC.LTD.STI. 133 37 42 13.000 ADET/YIL S09uk sistem lastik 3 6 KUTAHYA  KOMPLE YENI
kaplama YATIRIM
REP KAUGUK VE PROFIL SAN.VE KOMPLE YENI
50929 04.061997 i) 7T 4,481 880,8 880,8 3.168. TON/YIL iKauguk Hortum 3 6 BOLU VATIRIM
REP KAUGUK VE PROFIL SAN.VE KOMPLE YENI
50929 04.061997 i) 7T 4,481 880,8 880,8 1101, TON/YIL Kauguk Karigim 3 6 BOLU VATIRIM
ORAL LASTIK KAPLAMA SAN.VE . KOMPLE YENI
51574 22071997 i’ pe 191 67,095 67,095 132000 ADET/YIL Lastik Kaplama 3 6 ISPARTA {2 niom
- : Lastik ve Plastik : FINANSAL
51799 . 07.08.1997 TEKSTIL FINANSAL KIRALAMA AS. 425 74,8 74,8 Konusunda Kiraya 3 6 ISTANBUL  pinal AMA
- N Verilecek Makina f FINANSAL
51799 | 07.08.1997 | TEKSTIL FINANSAL KIRALAMA AS. 425 74,8 748 Tochizatin Ithal 3 6 ISTANBUL L ial AMA
FR— ; Lastik ve Plastik i FINANSAL
52048 | 29.08.1997 | VAKIF DENIZ FINANSAL KIRALAMA AS. 1,919 330 348 Konusunda Kiraya 3 6 KOCAELI  ich AviA
i i : Verilecek Makina : FINANSAL
52048 | 29.08.1997 VAKIF DENIZ FINANSAL KIRALAMA AS. 1,919 330 348 Tochizatm Ithali 3 6 KOCAELL  imal AMA
52092 11.09.1997 AYDOGANLAR OTOMOTIV SAN.VE 236 150 150 36000 ADET/yIL Soduk Sistem Lastigi 3 5 KONYA KOMPLE YENI
TIC.AS. Kaplama YATIRIM
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A R A e
52222 11.09.1997 ??é?SgANLAR OTOMOTIV SAN.VE 336 150 150 gimz%?l*)o“’bus ve 3 6  KONYA  SOVELE YENI
52408 | 25.00.1007 COVENLAST igT’fAPLAMA SAN.VE 143 37,49 3749 13200, ADET/YIL Dis Lastiginin kaplanmasi 3 6  BOLU KOMPLE YENI
52408 | 25.00.1007 COVENLAST igT’fAPLAMA SAN.VE 143 37,49 37,49 (Kamyon ve Otobiis) 3 6  BOLU KOMPLE YENI
52083 30.10.1907 i "oAN MAPLAVAYVE PROFIL SAN.VE 6 97,23 9723 86400 M/YIL  Konveysr Bant imali 3 6 BURSA  KOMPLEVENI
52083 30.10.1907 [ "oAN MAPLAVAYVE PROFIL SAN.VE 6 97,23 9723 24000 M2/YIL  Tanklarn Lastk Kaplamasi 3 6 BURSA  KOMPLEVENI
52983 | 30.10.1997 ﬁzf:sA_N KAPLAMA VE PROFIL SAN.VE 6 97,23 97,23 72000 KG/YIL Siindirlere Lastik Kaplama =~ 3 6  BURSA  KOMPLEVENI
52998 | 31.10.1997 DEMIR FINANSAL KIRALAMA AS. 237 45 50 k"l";t)'g Plastik Konusunda 3 6  ISTANBUL Egﬁfmk
52098  31.10.1997 DEMIR FINANSAL KIRALAMA AS. 237 45 50 \Tlggr';“;:t'l‘n'vl';‘gl’l‘a 3 6  ISTANBUL Ei:ﬁt‘m;
53011  03.11.1997 P%'\_"A'g_'EKTRONIK AKSAM SAN.VE 1,881 418,531 418,531 1631 TONNYIL Mevecuta Ek; 3 6  ISTANBUL TEVSI

53056 | 05.11.1997 PETROLKENT TUR.SEY.TIC.LTD.STI. 4314, 1,303,770 1,303,770 3.800.000. ADET/YIL :Dis Lastik 3 6  BATMAN  SOMPLE YENI
53056 | 05.11.1997 PETROLKENT TUR.SEY.TIC.LTD.STI. 43141 1,303,770 1,303,770 5.500.000 ADET/YIL I Lastik 3 6  BATMAN s%’;:ﬁ YENI
53395  24.11.1997 TERMOPLAST KIMYA SAN.VE TIC.AS. 1,185 231,29 261,29 6329 TON/NIL Mevcuta Ek; 3 6  ISTANBUL TEVSI

53395 - 24.11.1997 TERMOPLAST KiMYA SAN.VE TiC.AS. 1,185 231,29 261,29 4560° TON/YIL :,f;é”g‘?:‘rfglk Kauguk ve 3 6 ISTANBUL -TEVSI

53558A | 03.12.1997 iSUMER FINANSAL KIRALAMA AS. 326 72,43 72,43 kiff:};x;’ d‘za;it:‘;ya 3 6 ISTANBUL Egﬁfmk
53558A | 03.12.1997 :SUMER FINANSAL KIRALAMA AS. 326 72,43 72,43 \T/ZSL‘?ZC:t'Tn'VI';QL‘a 3 6 ISTANBUL Egﬁfmk
54141 31.12.1997 HALK FINANSAL KIRALAMA AS. 115 25,77 25,77 Ikiit:;ks::ﬁ dF;'fitrl‘ya 3 6  ISTANBUL Ei:ﬁt‘m;
54141  31.12.1997 HALK FINANSAL KIRALAMA AS. 115 2577 25,77 \Tlggr';“;:t'l‘n'vl';‘gl’l‘a 3 6  ISTANBUL Ei:ﬁt‘m;
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Douz | shsm TR wiram SRWICG e ooy SETOR YATEMIN YATRMNCINSI-
54310A - 12.01.1998 TEB FINANSAL KIRALAMA AS. 250 54,702 54,702 Ikiit:;ksﬁ dF;'T(Sitrl‘ya 3 6 ISTANBUL Ei:’;\\'[‘m"&
54310A | 12.01.1998 | TEB FINANSAL KIRALAMA AS. 250 54,702 54,702 \T/ZSL‘?ZC;'T”'VI';QL“ 3 6 ISTANBUL Egﬁfmk
54417 © 16.01.1998 GACU KEGE SAN.VE TiC.LTD.STI. 191 66 66 186  TON  Mevcuta Ek: 3 6 ISTANBUL TEVSI

54417 © 16.01.1998 GACU KECE SAN.VE TIC.LTD.STI. 191 66 66 110 TON %60 Kauguklu Karisim 3 6 ISTANBUL TEVSI

54417  16.01.1998 GACU KECE SAN.VE TIC.LTD.STI. 191 66 66 214 TON  Meveuta Ek: 3 6 ISTANBUL  TEVSI

54417 | 16.01.1998 { GACU KECE SAN.VE TIC.LTD.STI. 191 66 66 130, TON EZS;;’S“"" Elemani (Yag 3 6 ISTANBUL I TEVSI

54417 | 16.01.1998 i GACU KECE SAN.VE TIC.LTD.STI. 191 66 66 I(Q’)'eta'”’Meta'Siz'Yay"'Yays 3 6 ISTANBUL TEVSI

54662 - 04.02.1998 ﬁH\R/'EJKALT/iJ;K EVKAF FINANS 844 186 186 Ikiit:;ks::ﬁ dF;'fitrl‘ya 3 6 ISTANBUL Eigﬁt‘m;
54662 | 04.02.1998 ﬁH\R/'EJKALT/iJ;K EVKAF FINANS 844 186 186 \Tlggr';“;:t'l‘n'vl';‘gl’l‘a 3 6 ISTANBUL Ei:ﬁt‘m;
54837 © 12.02.1998 ;iﬂﬁfﬁ&gﬁﬂﬁE_QIFI’E"%'\(";’_}_TD_STL 181 66,4 66,4 10.560. ADET/YIL Soguk Lastik Kaplama 3 6 BOLU s%’ghﬁ YENI
55051 | 24.02.1998 | TEKSTIL FINANSAL KIRALAMA AS. 672 211 211 k"l";t)'g Plastik Konusunda 3 6 ISTANBUL Egﬁfmk
55051 : 24.02.1998  TEKSTIL FINANSAL KIRALAMA AS. 672 211 211 \Tlggr';“;:t'l‘n'vl';‘gl’l‘a 3 6 ISTANBUL Ei:ﬁt‘m;
55160 - 04.03.1998 : GARANTI FINANSAL KiRALAMA AS. 835 212 212 'ng'y‘; Plastik Konusunda 3 6 BURSA Ei:ﬁt‘m;
55160 | 04.03.1998  GARANTI FINANSAL KIRALAMA AS. 835 212 212 \T/ZSL‘?ZC;'T”'VI';ET 3 6 BURSA Egﬁfmk
55480 | 27.03.1998 ﬁgiﬁkf/&sfsi_mm FINANSAL 233 56 66 k"i";t;‘gp'as“k Konusunda 3 6 TEKIRDAG Egﬁfmk
55480 | 27.03.1998 :L‘;gifkmsfsi"‘”m FINANSAL 233 56 66 \Tlggr';“;:t'l‘n'vl';‘gl’l‘a 3 6 TEKIRDAG Ei:ﬁt‘m;
55709  20.04.1998 EMEKLASTIK PLASTIK AYAKKABI 0 280 280 3.110.400 ADET/YIL Mevcuta Ek; 3 6 SAMSUN  TEVSI

SAN.VE TIC.AS.
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L B . SEKTOR N L
BELGE BELGE : DOViIz SABIT TOPLAM : BIRIMI (t / kg SEKTOR : YATIRIMIN :YATIRIMIN CINSI -
NO TARIHI FIRMA ADI TAHSISI | YATIRIM YATIRIM MIKTARI /'m, vs) MALIN ADI K°0E1’U © | KODU - 02 YERi TRK-01
EMEK LASTIK PLASTIK AYAKKABI Lastik ve Plastik :
55709 20.04.1998 SAN.VE TIC.AS. 0 280 280 2.695.680: ADET/YIL Ayakkabi, Terlik 3 6 SAMSUN TEVSI
56524 30.06.1998 G-UVEN OTOMOTIV URETIM SAN.VE 1,49 415,141 415,141 26.000; ADET/YIL :Lastik Kaplama 3 6 ELAZIG KOMPLE YENI
TIC.AS. YATIRIM
i i Lastik ve Plastik i FINANSAL
56548 01.07.1998 {RANT FINANSAL KIRALAMA AS. 168 55 55 Konusunda Kiraya 3 6 ISTANBUL KIRALAMA
: : Verilecek Makina : FINANSAL
56548 01.07.1998 :RANT FINANSAL KIRALAMA AS. 168 55 55 Teghizatin Ithali 3 6 ISTANBUL KIRALAMA
YILMAZLAR LASTIK SAN.INS.VE . KOMPLE YENI
56606 06.07.1998 TiC.LTD.STi. 136 59,6 59,6 35.000; ADET/YIL Lastik Kaplama 3 6 TRABZON YATIRIM
56970 31.07.1998 i TEKNIK KAUCUK SAN.AS. 2,571 2,201,294 2,201,294 11.643: TON/YIL Mevcut'a Ek; 3 6 TEKIRDAG :TEVSI
56970 31.07.1998 i TEKNIK KAUCUK SAN.AS. 2,571 2,201,294 2,201,294 5.233; TON/YIL iKauguk Hortum v.b. 3 6 TEKIRDAG iTEVSI
57165 10.09.1998 ‘HASYILDIZ LASTIK SAN.VE TIC.AS. 102 90 90 821: TON/YIL :Mevcut'a Ek; 3 6 BURSA TEVSI
57165 10.09.1998 HASYILDIZ LASTIK SAN.VE TIC.AS. 102 90 90 670 TON/YIL :Lastik Profil 3 6 BURSA TEVSI
57165 | 10.09.1998 |HASYILDIZ LASTIK SAN.VE TIC.AS. 102 ) 90 g‘:fg%" ve Insaat 3 6 BURSA TEVSI
TOKLAS LASTIK KAPLAMA SAN VE Soguk Sistem Lastik KOMPLE YENI
57376 30.09.1998 TIc.AS. 0 145 145 28.800: ADET/YIL Kaplama 3 6 TOKAT YATIRIM
TOKAT AKBAS LASTIK KAPLAMA Soguk Sistem Lastik KOMPLE YENI
57377 30.09.1998 SAN.VE TIC.LTD.STi. 0 140 140 28.800: ADET/YIL Kaplama 3 6 TOKAT YATIRIM
_ Lastik ve Plastik _ FINANSAL
57562A | 14.10.1998 :ASYA FINANS KURUMU AS. 524 150,96 150,96 Konusunda Kiraya 3 6 ISTANBUL P
. KIRALAMA
Verilecek
. . . i P FINANSAL
57562A | 14.10.1998 :ASYA FINANS KURUMU AS. 524 150,96 150,96 Makine Techizatin Ithali 3 6 ISTANBUL KIRALAMA
i i i Lastik ve Plastik FINANSAL
57695 27.10.1998 {FINANS FINANSAL KIRALAMA AS. 947 316,3 316,3 Konusunda Kiraya 3 6 G.ANTEP KIRALAMA
: : : Verilecek Makina FINANSAL
57695 27.10.1998 FINANS FINANSAL KIRALAMA AS. 947 316,3 316,3 Teghizatin Ithali 3 6 G.ANTEP KIRALAMA
PR : Lastik ve Plastik : FINANSAL
57705 28.10.1998 :DEMIR FINANSAL KIRALAMA AS. 187 52,604 52,604 Konusunda Kiraya 3 6 KOCAELI KIRALAMA
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Douz | shsm TR wiram SRWICG e ooy SETOR YATEMIN YATRMNCINSI-

57705 : 28.10.1998 :DEMIR FINANSAL KIRALAMA AS. 187 52,604 52,604 \Tlggr';“;:t'l‘n'vl';‘gl’l‘a 3 6 KOCAELI Ei:ﬁt‘m;

57733 | 03.11.1998 ?{‘é‘jﬁg_ANADOLU LASTIK SAN.VE 6,641 2,600,000 2,600,000/ 2.160.000. ADET/YIL Mevcuta Ek; 3 6 BOLU TEVSI

57733 © 03.11.1998 ﬁ%ﬁg_ANADOLU LASTIK SAN.VE 6,641 2,600,000 2,600,0000 2.330.0000 ADET/YIL fﬁg;t"\"‘)msm'ets‘k“ter Ig 3 6 BOLU TEVSI

57733 © 03.11.1998 ﬂ;‘;ﬁgANADOLU LASTIK SAN.VE 6,641 2,600,000 2,600,0000 1.296.0000 ADET/YIL :Mevcuta Ek; 3 6 BOLU TEVSI

57733 03.11.1998 ?%EQ;_ANADOLU LASTIK SAN.VE 6,641 2,600,000 2,600,000  1.660.0000 ADET/YIL [B)iéi“L':;'t'?"g‘i’mgk'et's““ter 3 6 BOLU TEVSI

57832 | 12.11.1998 $%E_3LATLDI_’\S'.$F'19TOM'TUR'SAN'VE 150 72 72 11.250. ADET/YIL Eggl‘;km?“em Lastik 3 6 BURSA $g¥|';:ﬁ YENI

57883  17.11.1998 : DESTEK FINANSAL KIRALAMA AS. 360 105 105 kif::};xﬁ d??fitri:ya 3 6 KOCAELI Egﬁfmk

57883 - 17.11.1998 :DESTEK FINANSAL KIRALAMA AS. 360 105 105 ¥i§ﬁ§§'§n“ﬂ|?ﬁ;7.a 3 6 KOCAELI Ei:ﬁt‘m;

57992 - 26.11.1998 gis"ffl‘;ﬁgau;éﬁﬂk KAPLAMA 189 71,761 71,761 11.250 ADET/YIL Lastik Kaplama 3 6 ANKARA $g¥||£:_'\|ﬂz YENI

58101 © 07.12.1998 gf\gé‘\'féﬂi'{'cs_ﬁgé"z'””' IHR. OTOM. 172 104,3 104,3 10.000 ADET/YIL Lastik kaplama 3 6 SAMSUN s%’ghﬁ YENI

58459 | 31.12.1998 | IHLAS FINANS KURUMU AS. 243 76,9 76,9 kif::};xﬁ d??fitri:ya 3 6 KAYSERI Egﬁfmk

58459  31.12.1998 IHLAS FINANS KURUMU AS. 243 76,9 76,9 \Tlggr';“;:t'l‘n'vl';‘gl’l‘a 3 6 KAYSERI Ei:ﬁt‘m;

58594 © 01.02.1999 %%3358&8?{;2&?‘;@"#@_LTD_sTi_ 101 92,732 92,732 21,0000 ADET/YIL :Kamyon Lastigi Kaplama 3 6 EDIRNE $2ME:_|\I/|E YENI

58594 | 01.02.1999 %%3358&8?&;2&?‘;@“4@LTD_STI_ 101 92,732 92,732 45.000. ADET/YIL Otomobil Lastigi Kaplama 3 6 EDIRNE s%’ghﬁ YENI

58786 | 25.02.1999 KEEL%'H%)JRKASI-@S?-I\QKKI BILGE VE 3,939 1,779,100 1,779,100 53237 TON/YIL Ezlrftljrt,Fitil,Konveyér Bant. 3 6 YOZGAT s%’ghﬁ YENI
ORTAKLARI

50443 - 26.04.1999 TEKLAS KAUCUK SAN.VE TIC.AS. 176 118,43 118,43 240000 M3/YIL Kimyasal Aritma 3 6 KOCAELI $§\)ME:_|\I/|E YENI

59491  27.04.1999 JATKAP LASTIK KAPLAMA IMALAT 177 85 85 6480 ADET/VIL (MeveuSoguk Sistem 3 6 ISTANBUL - YENILEME

SAN.VE TIC.AS.

Lastik Kaplama
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L B . SEKTOR N L
BELGE BELGE - DOViz SABIT TOPLAM - BIRIMi (t/ kg SEKTOR = YATIRIMIN YATIRIMIN CiNSi -
NO = TARIHI FIRMA ADI TAHSISI | YATIRIM YATIRIM MIKTARL ™, vs) MALIN ADI KODU- koDU-02  YERI  TRK-01

50748 | 30.04.1999 | [/\TKAP ANADOLU KAUCUK SAN. VE 170 80 80 18.000 ADET/YIL |(Mevcut)Kaplanmis Lastik 3 6  KOCAELI  DARBOGAZ

TiC. AS GIDERME

BASOGLU LASTIK KAPLAMA VE (Mevcut)Soguk Sistem ZONGUL-  iKALITE
59833 30.04.1999  HRMAN URUNLERI SAN.VE TICAS. 65 40 40 4.080; ADETNIL ) - ctik Kaplama 3 6  bak DUZELTME
50946 | 30.04.1999 ?iRcMAgC DOLGU LASTIK TEKER SAN.VE 0 160 160 256.410 ADET/YIL Mevcuta Ek: 3 6  ISTANBUL TEVSI
50046  30.04.1999 ?i'?_':MAAéC DOLGU LASTIK TEKER SAN.VE 0 160 160 216.000 ADET/YIL Lastik Dolgu Tekerlek 3 6  ISTANBUL TEVSI

: : Lastik,Plastik Konusunda : FINANSAL
50093  10.05.1999 IHLAS FINANS KURUMU AS. 352 106,547 106,547 Kiraye Verloook 3 6 KOCAELL  ealtSit

. . . o . FINANSAL
50993 | 10.05.1999 |IHLAS FINANS KURUMU AS. 352 106,547 106,547 Makina Teghizatin ithali 3 6 KOCAELI  ealoet

TURKIYE SINAI KALKINMA BANKAS Lastik,Plastik Konusunda . FINANSAL
60009  18.05.1999 770 330 330 Kirays Vorlosok 3 6 KOCAELI [ aloet

TURKIYE SINAI KALKINMA BANKAS . o . FINANSAL
60009  18.05.1999 A 770 330 330 Makina Teghizatin ithali 3 6 KOCAELL  eal'>it
60030  25.05.1999 ﬂ'&'GAEg KAYIS PAZARLAMA SAN. VE 727 419,445 419445 552960 M2/YIL  Mevcuta Ek: 3 6  ISTANBUL TEVSI
60030 | 25.05.1999 %:E'Gfg KAYIS PAZARLAMA SAN. VE 727 419,445 419445 368640 M2/YIL  Konveysr Band 3 6  ISTANBUL TEVSI

i ; Lastik,Plastik Konusunda i FINANSAL
60040 | 26.05.1999 |IHLAS FINANS KURUMU AS. 153 61,4 614 Kirays Verlosok 3 6 KAYSERI ool

. . . o . FINANSAL
60040 26.05.1999 IHLAS FINANS KURUMU AS. 153 61,4 614 Makina Teghizatin ithali 3 6 KAYSERI AL

BUYUKKARCI TICARET ADI ORTAKLIK _ OMPLE YENI
60452  11.08.1999 AL TURGAY BUYUKKARCI - TUMAY 162 205,552 205,552 9.600 ADET/YIL Soguk Lastik Kaplama 3 6  MANISA

LI TL YATIRIM

BUYUKKARCI
60723 | 29.09.1999 %ECQIP}SLSATSIT'K KAUCUK SAN.VE 2,326, 1,900,000 1,000,000 2046721 KG/YIL iMevcuta Ek: 3 6 ICEL TEVSI
60723 | 29.09.1999 %ECQIP}SLSATSIT'K KAUCUK SAN.VE 2326, 1,900,000 1,900,000  130.000. KG/YIL Kauguktan Yedek Parca 3 6  ICEL TEVSI
60723 29.09.1999 %'f:@l'}g"sﬁsiﬂ*( KAUCUK SAN.VE 2326 1,900,000 1,900,000 1.920.600 KG/YIL Mevecuta Ek: 3 6  ICEL TEVSI
60723 29.09.1999 SECIL PLASTIK KAUCUK SAN.VE 2326 1,900,000 1,900,000 1.225.000. KG/YIL  Kauguk Fitil Uretimi 3 6  ICEL TEVSI

TiC.LTD.STI.
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Douz | shsm TR wiram SRWICG e ooy SETOR YATEMIN YATRMNCINSI-

60723  29.09.1999 ?E‘{'}E"QSF'K KAUGUK SAN.VE 2326 1,900,000 1,000,000, 2972794 KG/YIL Mevcuta Ek: 3 6  ICEL TEVSI

60723 | 29.09.1999 %ECQQ'}S"SAT?T'K KAUCUK SAN.VE 2,326 1,900,000 1,900,000] 1.885.000 KG/YIL Kauguklu Karigim 3 6 ICEL TEVSI

60964 | 03.11.1999 CE[%'?C'V_"LRT'\S'_AST’}'_A TEKEL MAD. SAN. 2,016 914 914 6.6000 ADET/YIL Mevcuta Ek: 3 6 KONYA TEVSI

60964  03.11.1999 CE%(Q’_”[{T'\SAEIT"]‘_A TEKEL MAD. SAN. 2,016 914 914 6.600 ADET/YIL Soguk Lastik Kaplama 3 6 KONYA TEVSI

61093 - 23.11.1999 %:Iélel-éN KAYIS PAZARLAMA SAN. VE 425 220 220 403200 M2iYIL (K'\g‘;:g“t)'\"“hte“f Kasnak 3 6 ISTANBUL - YENILEME

61093 | 23.11.1999 %:E'GESN KAYIS PAZARLAMA SAN. VE 425 220 220 19.2000  M2/YIL ggi‘(’jf“t)'\"“hte“f Konveyor 3 6 ISTANBUL | YENILEME

61152 | 30.11.1999 SQEAE’/ENTE@GAJ g?f”’ DOGRAMA 0 877,5 877,5 350 TON/YIL Kauguk ve Metal Parca 3 6  YOZGAT s%’;:ﬁ YENI

61152 30.11.1999 gﬁhAS'éNTl'gsf‘ﬁDT g?fAP DOGRAMA 0 877,5 8775  100.000 M2/YIL  Konveysr Bant 3 6  YOZGAT $2ME:;\'/|E YENI
TOPLAM 29571,966 30321,119
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4.ONGORULEN AMACLARA ULASILABILMESI ICIN YAPILMASI GEREKLI
YASAL VE KURUMSAL DUZENLEMELER VE UYGULANACAK POLITIKALAR

4.1. Kisa donemde yapilmasi gereken yasal ve kurumsal diizenlemeler

Avrupa Birligi uyum siireci takviminde belirlenen teknik diizenlemelerin acilen
gergeklestirilmesi

Vergi mevzuatinin basitlestirilmesi ve uygulama kolayligi saglanmasi.
Istihdamin korunabilmesi igin, iicret artis uygulamalarina yasal bir zemin hazirlanmasi.
Finansman maliyeti lizerindeki ilave vergi ve fon yiiklerinin azaltilmasi.

Dahilde isleme veya gecici kabul rejimleri kapsaminda ihra¢ edilecek lastik esya imalinde
kullanilacak maddelerin tesliminde KDV Kanununun 11/1-c maddesinde 6ngoriilen tecil terkin
isleminin tekstil sektoriine uygulandig: gibi lastik sektoriine de uygulanmasi.

Onceden belirlenmis kur politikasinin sonucu enflasyonun hedeflenen rakamlara diismesine
kadar TL nin asir1 degerlenmesi ihracat imkanini azalttigindan ihracat¢i Eximbank kredileri ve
diger enstriimanlarla desteklenmelidir.

4.2. Uzun donemde yapilmasi gereken yasal ve kurumsal diizenlemeler

Avrupa Birligi uyum siireci takviminde belirlenen yasal ve kurumsal diizenlemelerin
gerceklestirilmesi.

Glmriik mevzuatinin basitlestirilmesi, glimriiklerde otomasyona gecilmesi ve uygulama
kolayliginin saglanmasi.

4.3. Kisa ve uzun donemde izlenmesi gereken politikalar

Sektorde faaliyet gosteren firmalar agir finansal problemlerle karsi karsiyadir. Kredi faizlerinin
yiiksekligi, vadelerin kisaligi ve hatta kredilerin geri istenmesinden dolayr yasanan finansal
problemlerin, hiikiimetin uygulamaya koydugu ekonomik programin olumlu neticelerini vermesi
ile sona erecegi beklenmektedir. Finans maliyetlerinin diisiiriilmesi, mali istikrarin saglanmasi,
vergi sorunlarinin giderilmesi verimliligin ve gelismenin saglanabilmesi i¢in Oncelikli ¢oziilmesi
gerekli konulardir.

Otomotiv sanayiine kaucuk ve kauguk esash iirlinler iireten yan sanayi firmalar1 arasindaki
rekabet had safhaya ulagsmistir. Ayrica sektdre yeni giren ve girmeye hazirlanan biiyiik sermayeli
ve yliksek teknolojili yabanci firmalar bu rekabet daha da kizistiracaktir. Mevcut tesislerin cogu
bu piyasaya calisan birer atolye haline doneceklerdir.

Ana sanayiler tedarikg¢ilerden belli bir tarihe kadar QS 9000, VDA 6.1 veya esdegerde kalite
sistem belgeleri almalarim1 istemektedir. Uluslar arasi1 rekabete acik olamayan kiiciik ve orta
Ol¢ekli bazi firmalarin verilen siirelerde belgelendirmeyi tamamlayamayacaklar1 anlagilmaktadir.
Bu firmalar yeni projelerden pay alamayacaklardir.

Ana sanayilerin de global rekabet ortaminda rekabet giiciinii artirabilmek i¢in diinyada en diisiik
fiyat1 veren iilkelerden belli komponentleri almasi, maliyetleri yliksek olan i¢ tireticileri zor
durumda birakmaktadir.
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Lastik yan sanayiciler kalite ve fiyat agisindan ana sanayinin ihtiyaglarini karsilayabilmektedir.
Ancak kar marjlar1 ¢ok diigmiistiir. Lastik yan sanayiinin kendini gelistirmesi ve gelismelere
ayak uydurmasi i¢in varolan gayretine ilaveten ana sanayinin bilgi, egitim ve teknoloji yardimina
ihtiyac1 vardir. Ancak gerek ana sanayinin ve gerekse KOSGEB’ in egitim destegi ile verilen
planli egitimler, alt tedarik¢ilerde yasanan hizli personel degisimi nedeniyle etkin
olamamaktadir.

Lastik yan sanayinin hem ana sanayi ve hem de devlet organizasyonlari tarafindan desteklenip
gelistirilmesi ve ihracat yapabilme yeteneklerinin takviye edilmesi bu sektoriin verimliligini ve
yarattigl katma degerin hizla artmasini saglayacaktir. Thracatta tesvikler dis rekabeti
kolaylastirici tedbirlerle desteklenmelidir.

Konveyor bant sektoriinde diinya pazarlarinda meydana gelen daralma ve A.B. ile Glmriik
Birliginin olugmasi ile yabanci firmalarla rekabet giicliigi yaganmaktadir. Yerli firmalara bu
konuda herhangi bir koruma saglanmadigi gibi yabanci firmalarla esit sartlar dahi
saglanmamaktadir. Devlet ihalelerinin ¢ok 6nemli oldugu konveyor bant sektorii basta olmak
lizere lastik esya alaninda faaliyet gdsteren firmalarimiz gerek isci istihdami saglamasi ve
dolayist ile S.S.K. primi, muhtasar, gelir vergisi, damga vergisi v.b. ddemelerle ve karmndan
O0deyecegi kurumlar vergisi ile devlete dogrudan gelir saglamaktadir. Ayrica yerli yan sanayie,
enerji sektoriine ve nakliye sektoriine destek saglamaktadir. Bu nedenlerle yabanci firmalarin da
katildig1 yurtici ihalelerde devlete yerli firmalarin sagladigi bu avantajlarin dikkate alinmasi
gerekir. Uluslar arasi ihale ile alim yapilmasi halinde de yerli firmalar doviz kazandiric
faaliyetler kapsaminda teslimatlarinin ihracat sayilmasi ve Eximbank ihracat kredilerinin
kapatilmasina sayilmasi gerekir. BoOylece uluslar arasi platformda yerli firmalarin rekabet
edebilmesi saglanmis olacaktir.

Lateks mamulleri sektoriinde Uzakdogu iilkelerinden yapilan ithalat yerli {ireticilerin satis ve
iretimlerini iyice diislirmiis, ekonomik olmayan kapasite kullanim oranlariyla ayakta durmaya
calisan fabrikalar artan birim maliyetleri ile rekabet etme kabiliyetini hepten yitirme durumuna
gelmektedir. Lateks mamullerini iireten fabrikalarin % 90’min Malezya’da toplanmasi, bu
iilkede hammadde ve isciligin bizden ¢ok ucuz olmasi bu iilkelerle rekabette yasanan ¢ikmazin
ana sebebidir. AB ile yasadigimiz GB siirecinde giimriik vergisi ve fonlarla korunamayan
sektordeki {ireticilerin ayakta kalmalar1 igin “Ithalatta Haksiz Rekabetin Onlenmesine Dair
Kanunun” getirdigi telafi edici vergi, kota v.d. tedbirlerden yararlanma imkanlar
arastirilmalidir.

Lastik Esya Sektoriinde enerji ve ¢evre problemleri ¢ok dnem arz etmektedir. Yurdumuzun
belirli bolgelerinde faaliyete gecen alt yapist olusturulmus, sagligi tehdit eden unsurlart yok
edici tedbirlerin alindig1 aritma tesisleri olan organize sanayi bolgeleri uygulamalart gelistirilerek
yayginlastirilmalidir.  Kiigiik ve orta boy lastik iireticilerinin bu boélgelerde iiretim yapmalari
ozendirilmelidir.

Yurdumuzda son yillarda tekrar yasanmaya baslanan enerji darbogazi nedeniyle olan
kisitlamalarin maliyeti yiiksektir. Zaten birim enerji maliyeti rakip iilke ortalamalarinin {izerinde
olan Tiirkiye’de Ara¢ Lastigi Sektoriinde faaliyet gosteren firmalar kendi kojenerasyon
tinitelerini kurarak daha ucuz ve kesintisiz elektrik iiretimine ge¢mislerdir. Biiyiik organize
sanayi bolgelerinde bolgede faaliyet gosteren kiicliik ve orta Olgekli firmalarin da katilimiyla
bolgesel enerji santrallerinin kurulmasi tesvik edilmeli ve hatta devlet onciiliik etmelidir.

Sektorde faaliyet gosteren firmalar agir finansal problemlerle karsi karsiyadir. Kredi faizlerinin
yiiksekligi, vadelerin kisalig1 ve hatta kredilerin geri istenmesinden dolayr yasanan finansal
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problemlerin, hiikiimetin uygulamaya koydugu ekonomik programin olumlu neticelerini vermesi
ile sona erecegi beklenmektedir. Finans maliyetlerinin diisiiriilmesi, mali istikrarin saglanmasi,
vergi sorunlarinin giderilmesi verimliligin ve gelismenin saglanabilmesi i¢in Oncelikli ¢oziilmesi
gerekli konulardir.

Otomotiv sanayiine kaucuk ve kauguk esash iirlinler iireten yan sanayi firmalar1 arasindaki
rekabet had safhaya ulagsmistir. Ayrica sektdre yeni giren ve girmeye hazirlanan biiyiik sermayeli
ve yliksek teknolojili yabanci firmalar bu rekabet daha da kizistiracaktir. Mevcut tesislerin cogu
bu piyasaya calisan birer atolye haline doneceklerdir.

Ana sanayiler tedarikg¢ilerden belli bir tarihe kadar QS 9000, VDA 6.1 veya esdegerde kalite
sistem belgeleri almalarin1 istemektedir. Uluslar arasi1 rekabete acik olamayan kiiciik ve orta
Ol¢ekli bazi firmalarin verilen siirelerde belgelendirmeyi tamamlayamayacaklar1 anlagilmaktadir.
Bu firmalar yeni projelerden pay alamayacaklardir.

Ana sanayilerin de global rekabet ortaminda rekabet giiciinii artirabilmek i¢in diinyada en diisiik
fiyat1 veren iilkelerden belli komponentleri almasi, maliyetleri yliksek olan i¢ tireticileri zor
durumda birakmaktadir.

Lastik yan sanayiciler kalite ve fiyat agisindan ana sanayinin ihtiyaglarini karsilayabilmektedir.
Ancak kar marjlar1 ¢ok diigmiistiir. Lastik yan sanayiinin kendini gelistirmesi ve gelismelere
ayak uydurmasi i¢in varolan gayretine ilaveten ana sanayinin bilgi, egitim ve teknoloji yardimina
ihtiyaci vardir. Ancak gerek ana sanayinin ve gerekse KOSGEB’ in egitim destegi ile verilen
planli egitimler, alt tedarik¢ilerde yasanan hizli personel degisimi nedeniyle etkin
olamamaktadir.

Lastik yan sanayinin hem ana sanayi ve hem de devlet organizasyonlari tarafindan desteklenip
gelistirilmesi ve ihracat yapabilme yeteneklerinin takviye edilmesi bu sektoriin verimliligini ve
yarattigl katma degerin hizla artmasini saglayacaktir. Thracatta tesvikler dis rekabeti
kolaylastirici tedbirlerle desteklenmelidir.

Konveyor bant sektoriinde diinya pazarlarinda meydana gelen daralma ve A.B. ile Glmriik
Birliginin olugmasi ile yabanci firmalarla rekabet giicliigi yaganmaktadir. Yerli firmalara bu
konuda herhangi bir koruma saglanmadigi gibi yabanci firmalarla esit sartlar dahi
saglanmamaktadir. Devlet ihalelerinin ¢ok 6nemli oldugu konveyor bant sektorii basta olmak
tizere lastik esya alaninda faaliyet gdsteren firmalarimiz gerek isci istihdami saglamasi ve
dolayist ile S.S.K. primi, muhtasar, gelir vergisi, damga vergisi v.b. ddemelerle ve karmndan
O0deyecegi kurumlar vergisi ile devlete dogrudan gelir saglamaktadir. Ayrica yerli yan sanayiye,
enerji sektoriine ve nakliye sektoriine destek saglamaktadir. Bu nedenlerle yabanci firmalarin da
katildig1 yurtici ihalelerde devlete yerli firmalarin sagladigi bu avantajlarin dikkate alinmasi
gerekir. Uluslar arasi ihale ile alim yapilmasi halinde de yerli firmalar doviz kazandiric
faaliyetler kapsaminda teslimatlarinin ihracat sayilmasi ve Eximbank ihracat kredilerinin
kapatilmasina sayilmasi gerekir. BoOylece uluslar arasi platformda yerli firmalarin rekabet
edebilmesi saglanmis olacaktir.

Lateks mamulleri sektoriinde Uzakdogu iilkelerinden yapilan ithalat yerli {ireticilerin satis ve
iretimlerini iyice diislirmiis, ekonomik olmayan kapasite kullanim oranlariyla ayakta durmaya
calisan fabrikalar artan birim maliyetleri ile rekabet etme kabiliyetini hepten yitirme durumuna
gelmektedir. Lateks mamullerini iireten fabrikalarin % 90’mnin Malezya’da toplanmasi, bu
iilkede hammadde ve isciligin bizden ¢ok ucuz olmasi bu iilkelerle rekabette yasanan ¢ikmazin
ana sebebidir. AB ile yasadigimiz GB siirecinde giimriik vergisi ve fonlarla korunamayan
sektordeki {ireticilerin ayakta kalmalari igin “Ithalatta Haksiz Rekabetin Onlenmesine Dair
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Kanunun” getirdigi telafi edici vergi, kota v.d. tedbirlerden yararlanma imkanlar
arastirilmalidir.

Lastik Esya Sektoriinde enerji ve ¢evre problemleri ¢ok 6nem arz etmektedir. Yurdumuzun
belirli bolgelerinde faaliyete gecen alt yapist olusturulmus, sagligi tehdit eden unsurlart yok
edici tedbirlerin alindig1 aritma tesisleri olan organize sanayi bolgeleri uygulamalart gelistirilerek
yayginlastirilmalidir.  Kiigiik ve orta boy lastik iireticilerinin bu boélgelerde iiretim yapmalari
ozendirilmelidir.

Yurdumuzda son yillarda tekrar yasanmaya baslanan enerji darbogazi nedeniyle olan
kisitlamalarin maliyeti yiiksektir. Zaten birim enerji maliyeti rakip iilke ortalamalarinin {izerinde
olan Tiirkiye’de Ara¢ Lastigi Sektoriinde faaliyet gosteren firmalar kendi kojenerasyon
tinitelerini kurarak daha ucuz ve kesintisiz elektrik iiretimine ge¢mislerdir. Biiylik organize
sanayi bolgelerinde bolgede faaliyet gosteren kiicliik ve orta Olgekli firmalarin da katilimiyla
bolgesel enerji santrallerinin kurulmasi tesvik edilmeli ve hatta devlet onciiliik etmelidir.
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