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ONSOZ

Devlet Planlama Tegskilat’nin Kurulus ve Goérevleri Hakkinda 540
Sayili Kanun Hikmiinde Kararname, “iktisadi ve sosyal sektorlerde uzmanlik
alanlari ile ilgili konularda bilgi toplamak, arastirma yapmak, tedbirler
gelistirmek ve o6nerilerde bulunmak amaciyla Devlet Planlama Teskilat’'na,
Kalkinma Plani ¢alismalarinda yardimci olmak, Plan hazirliklarina daha genis
kesimlerin katkisini saglamak ve ulkemizin butin imkan ve kaynaklarini
degerlendirmek” (izere siirekli ve gegici Ozel Ihtisas Komisyonlarinin

kurulacagi hukmunu getirmektedir.

Basbakanhgin 14 Agustos 1999 tarih ve 1999/7 sayilh Genelgesi
uyarinca kurulan Ozel ihtisas Komisyonlarinin hazirladigi raporlar, 8. Bes
Yilhk Kalkinma Plani hazirlik ¢galismalarina 1sik tutacak ve toplumun cesitli
kesimlerinin gérislerini Plan’a yansitacaktir. Ozel ihtisas Komisyonlar
calismalarini, 1999/7 sayili Basbakanlk Genelgesi, 29.9.1961 tarih ve 5/1722
saylll Bakanlar Kurulu Karari ile ydrdrlige konulmus olan tlzik ve
Miistesarliimizca belirlenen Sekizinci Bes Yillik Kalkinma Plani Ozel ihtisas

Komisyonu Raporu genel gergeveleri dikkate alinarak tamamlamiglardir.

Sekizinci Bes Yilhk Kalkinma Plani ile istikrar igcinde blyimenin
saglanmasi, sanayilesmenin basariimasi, uluslararasi ticaretteki payimizin
yukseltiimesi, piyasa ekonomisinin gelistirimesi, ekonomide toplam
verimliligin arttirimasi, sanayi ve hizmetler agirhkli bir istihdam yapisina
ulasilmasi, issizligin azaltiimasi, saglik hizmetlerinde kalitenin yukseltiimesi,
sosyal gulvenligin yayginlastirimasi, sonug olarak refah dizeyinin
yukseltiimesi ve yayginlastirimasi hedeflenmekte, Ulkemizin hedefleri ile
uyumlu olarak yeni bin yilda Avrupa Toplulugu ve dinya ile butinlesme

amaclanmaktadir.

8. Bes Yillik Kalkinma Plani c¢alismalarina toplumun tim kesimlerinin
katkisi, her sektdorde toplam 98 Ozel ihtisas Komisyonu  kurularak
saglanmaya calisiimistir. Planlarin demokratik katilimci niteligini glglendiren
Ozel ihtisas Komisyonlari calismalarinin diinya ile bitinlesen bir Tirkiye
hedefini gercgeklestirecegine olan inancimizla, konularinda Ulkemizin en
yetiskin kisileri olan Komisyon Bagkan ve Uyelerine, ¢alismalara yaptiklari
katkilari nedeniyle tesekkir eder, Sekizinci Bes Yillik Kalkinma Planr’'nin

ulkemize hayirli olmasini dilerim.
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1. GIRIS
Sektoriin Tanimi ve Sinirlanmasi:

Sentetik Elyaf ve Iplik Sanayii genel tasnif icinde Petrokimya Sanayiinin bir
alt grubu olarak degerlendirilmektedir. Insanligin var olusundan itibaren, yiin ve
ipekle baglayan insan-dogal lif dostluguna zaman igerisinde pamuk ve keten gibi diger
dogal liflerde katilmis,bunlara olan talebin siirekli artis1 nedeniyle pamuk ve ketenin
kullanimi yiin ve ipek seviyesini yakalamistir. Uzun zaman devam eden dogal lif
kullanimi, son asirlarda artan niifus nedeniyle dogal lifler talebi karsilayamamustir.
Bundan sonraki siirecte sentetik liflerin kesfi ve gelismeleri baglamstir. ilk sentetik 1if
iiretimi ise 1927 yilinda gerceklestirilmistir. Sentetik liflerle ilgili ilk ciddi arastirma
ve uretim faaliyeti genelde Alman kimyagerler tarafindan yiriitiilmistiir. Sentetik
liflerin ticari mahiyetteki yogun iiretimi ise 1940l yillarda naylonla baglamustir. ilk
ticari akrilik elyaf iiretimi 1950°li yillarin ilk yarisinda, poliester tiretimi 1950’li
yillarin ortasinda, polipropilen tiretimi ise 1958 yilinda baglamistir.

Tiirkiye'de dogal elyaf ve ipliklerden iiretiminin yani sira 1940'l1 yillardan beri
devlete ait kuruluslarca seliilozik elyaf ( viskoz ) iliretimi yapilmasina karsilik sentetik
elyaf iiretimi ilk kez 1964 yilinda baslamistir. Uretim cesitleri icinde Onceleri
poliamid elyafin pay1 fazla iken daha sonralar1 akrilik ve poliester elyafin payi
artmig, poliamid elyafin payr ¢ok kiiclik seviyelerde kalmistir. Tiirk sentetik iplik
sektorii 1997 yilindan itibaren yeni bir gecgis ve doniisiim siirecine girmistir. Bu
stirecin en belirgin 6zelligi diinyadaki en son teknolojik gelismeleri biinyesinde
toplamak suretiyle kapasite ve cesitlilik agisindan en {ist seviyeyi yakalamasidir.

Sentetik elyaf ve iplikler tiiketim yerlerine gore iki ana grupta toplanabilir.

a) Tekstil sektoriine yonelik lifler
b) Endiistriyel lifler

Sentetik elyaf ve devamli ipliklerin ana baslangi¢ maddeleri petrokimya
endiistrisi {irinleridir. Ornegin poliester elyaf ve ipligin iiretim girdisi olan poliester
cips, etilen glikol ve saf tereftalik asit veya dimetiltereftalat arasindaki
polikondensasyon reaksiyonu sonucu elde edilmektedir. Buna karsilik belli bir petrol
fraksiyonu olan naftanin veya dogal gazin parcalanmasi sonucu iiretilen etilenin
oksitlenmesi etilen oksiti, bunun hidrolizi ise etilen glikolu vermektedir. Tereftalik
asit de bir aromatik ekstrasyon iriinii olan paraksilenin oksitlenmesi ile
iretilmektedir. Aromatik ekstrasyon iinitelerinin hammadde girdileri ise petrol
rafinerisi iriinleridir. Sonug¢ olarak bugiiniin teknolojisinde poliester elyaf ve iplik
tamamen petrol veya dogal gaz kokenlidir. Diger sentetik elyaf lif tiirlerinden
poliamid iplik ve elyafin ana hammaddesi kaprolaktam, akrilik elyafin ana
hammaddesi ise akrilonitrildir. Bu hammaddeler de petrol tiirevi tirtinlerdir.

1 http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/petrokim/oik613.pdf
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Genel anlamda liflerin uzunluk, kivrim,kesit ve uzunlugun kesite orani gibi
onemli 6zellikleri mevcuttur. Bunlarin arasinda en belirleyici olan1 uzunluk olup buna
gore iki tip lif vardir.

a) Siirekli Lif (Continious Filament): Her bir lifin uzunlugu hemen hemen sonsuzdur.
Ipek, reyon, naylon, poliester ve diger biitiin sentetikler bu gruba girer.

b) Kesikli Lif (Staple Fibre): Pamuk, yiin gibi dogal elyafa benzer kisa ve az ¢ok
muntazam uzunluktadir. Reyon, naylon, poliester gibi suni ve sentetik kesikli elyaf,
biikiilmemis siirekli elyafin 3-15 cm. uzunluklarda kesilmeleri ile meydana gelirler.

Sentetik Iplik ve Elyaf Ozel Ihtisas Alt Komisyonu c¢alismalarinin kapsamina
giren maddeler su ana gruplara ayrilabilir.

1) Poliester iplik ve elyaf
2) Poliamid iplik ve elyaf
3) Akrilik elyaf

4) Polipropilen elyaf

Yukarida ana gruplar halinde verilen maddelerin giimriik tarife istatistik
pozisyon numaralarina (GTIP) gore tasnifi asagida verilmektedir.

Poliester iplik:

540220
540233
540242
540243
540252
540262
540110111012
540110112012
540110191012
540110192012
540110900012

Poliester elyaf:

550120000000
550320000000
550510300000
550620000000

’ Polipropilen iplik ve elyaf iireticileri genellikle orta ve kiigiik 6lgekli olup ¢esitli bolgelerde daginik
olarak {iiretim yapmalari sebebiyle kendilerine ulagilamamakta ve saglikli bilgi elde edilememektedir.
Bu nedenle rapor kapsamina dahil edilememistir.

2 http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/petrokim/oik613.pdf



Poliamid endiistriyel iplik

540210

Poliamid iplik:

540231
540232
540241
540251
540261
540110111011
540110112011
540110191011
540110192011
540110900011

Poliamid elyaf

550110000000
550510100000
550610000000
550310

Akrilik elyaf

550130000000
550330000000
550510500000
550630000000

Polipropilen elyaf

550190100000
550340000000
550510700000
550690100000

3
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2. MEVCUT DURUM VE SORUNLAR:

2.1. Mevcut Durum:
2.1.1. Sektordeki Kuruluslar:

Tablo 1: Sentetik Iplik ve Elyaf Sektoriindeki Kuruluslar

Sira No: Kurulusun Adi Yeri Uretim Konusu
1 Aksa Yalova Akrilik Elyaf

2 Yalova Elyaf Yalova Akrilik Elyaf

3 SASA Adana Poliester iplik

4 Korteks Bursa Poliester iplik

5 Sonmez Filament Bursa Poliester iplik

6 Nergis Bursa Poliester iplik

7 Polylen Bursa Poliester iplik

8 Sifasg Bursa Poliester iplik

9 Polyteks Bursa Poliester iplik
10 Sancaktiil Istanbul Poliester iplik

11 Toprak Sentetik iplik Adapazar Poliester Iplik

12 SASA Adana Poliester Elyaf
13 Sénmez Filament Bursa Poliester Elyaf
14 Sifas Bursa Poliamid iplik
15 Insa Istanbul Poliamid iplik
16 Tekstiplik Istanbul Poliamid iplik
17 Istanbul Corap Istanbul Poliamid iplik
18 KORDSA [zmit Poliamid Endiistriyel iplik

Kaynak: Sektérde Faaliyet Gosteren Firmalar

2.1.2. Mevcut Kapasite ve Kullanima:

Tablo2: Sentetik Iplik ve Elyaf Sektoriinde Kapasite Durumu

Sira Ana Kapasite | Kapasite 1995 1996 1997 1998 97/96 | 98/97
No: Mallar KKO Birimi (%) (%)
1 Akrilik Kapasite Ton 200.000 | 200.000 | 230.000 | 240.000 - 4
Elyaf
KKO (%) 90 95 89 85 -6 -4
2 Poliester Kapasite Ton 186.200 | 204.850 | 242.124 | 277.507 18 15
Iplik
KKO (%) 79 87 82 65 -6 -20
3 Poliester Kapasite Ton 87.600 87.600 92.600 | 134.600 6 45
Elyaf
KKO (%) 79 85 92 62 8 -33
4 Poliamid Kapasite Ton 60.636 62.100 64.850 68.079 4 5
Iplik
KKO (%) 86 95 89 90 -6 -

Kaynak: TSKB

4 http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/petrokim/oik613.pdf
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2.1.3. Uretim:

a) Uretim Yontemi-Teknoloji:

a.l. POLIAMID POLIMER, ELYAF ve iPLIK URETIMIi

a.1.1 Nylon — 6

Nylon-6 iplik ve elyafinin imali, modern teknolojide genellikle benzenden
baslayarak elde edilen bir siklo-amid olan kaprolaktamin polimerizasyonudur.
Stirekli polimerizasyon prosesinde kaprolaktam kati olarak ergiticiye gelir. Burada
75°C- 85 °C sicaklikta eriyik hale geldikten sonra bir filtreden gecerek karistirma
initesine pompalanir.

Kaprolaktam burada asetik asit: (%14) ve su (% 0.9) ile karistirilir. Asetik asit
son grup stabilizatorii olarak ilave edilir. Su ise katalizor olarak kaprolaktam
molekiiliindeki karbonil ve amino gruplar1 arasindaki bagin agilmasinda yardimci
olur.

Buraya kadar olan calisma sarj usuliidiir. Karisim daha sonra besleme
kazanlarma gelir. Oradan da bir pompa sistemi yardimi ile polimerizasyon reaktoriine
stirekli sekilde basilir. Polimerizasyon reaktorii 280 °C’de 1 atm basing altinda calisir.

Reaksiyon siiresi 24 saattir. Bu siire zarfinda reaksiyona giren kaprolaktamin
% 90’1 polimerize olur. Buradan alinan reaksiyon kiitlesi (% 90 polimer+ % 10
monomer) bir disli pompa sistemi ile bir diize kafasindan spagetti halinde sogutma
banyosuna basilir. (Sogutma su ile yapilir.) Daha sonra spagetti halindeki polimer bir
kesme sistemine gelerek polimer cips haline getirilir. Polimer cips daha sonra iginde
mevcut polimerden aritilmak {izere bir yikama kolonuna goénderilir. Burada 90 °C
sicaklikta su ile kars1 akim yoluyla yikanan monomer, polimerden ayrilir. Laktamli su
buradan laktam geri kazanimi iinitesine gonderilirken polimer de titresimli bir tasiyici
sistemi ile bekleme silolarina sevk edilir. Halen 1slak olan cips kurutulmak {izere sarj
usulii doner kurutuculara gelir.

Burada azot gazinin koruyucu atmosferi altinda cips, 90 °C ve vakum altinda
35-40 saat siire ile kurutulur ve depolara yollanir.

Sarj usulii (kesikli) polimerizasyon prosesi de siirekli polimerizasyon (CP)
prosesine benzer. Sadece polimerizasyon linitesi biraz farklidir. Burada sarj usulii
usulii ¢alisan bir otoklavda polimerizasyon gerceklestirilir.

5 http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/petrokim/oik613.pdf
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Kaprolaktam asetik asit ve su ilavesi ile reaktore verilir. Reaktor i¢indeki
sicaklik 260-270 °C’dir. Polimerizasyon sona erince reaksiyon kiitlesi reaktdrden
alinir, cips olarak kirilir ve su ile ekstrakt edilip kurutulur.

Yukarida Ozetlenen polimerizasyon prosesleri arasinda Onemli ayriliklar
yoktur. Sarj usulii prosesi daha eskidir ve kiiciik kapasiteli tesislerde

kullanilmaktadir. Ulkemizde ilk kurulan tesisler sarj usulii prosesine gore
yapilmiglardir. Sonraki tevsilerde siirekli polimerizasyona doniilmiistiir.

Nylon —6’nin iiretimi kimyasal yonden asagidaki sekilde temsil edilebilir.

CH, - CH, - CH;

C—(CHz)s-N- n

CH, - CH, - NH

a.1.2 Nylon —66

Nvlon-66 adipik asit ile hekzametilendiamin arasindaki polikondensasyon
reaksivonu ile elde edilir.

N HOOC - (CH2)4 -COOH + Ile N(CH)6 NH2

] M
H o) OH H
I N NI I + (2n-1)H,0
N - C(CHy); C-N (CH) -N-

N v,

Sanayide, nylon-66’1n hammaddesi olarak adipik asit ile Hekzametilendiamin’in esit
molar miktarlarini ihtiva eden AH tuzu kullanilmaktadir.

8 http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/petrokim/oik613.pdf
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a.1.3 POLIAMID ELYAF ve DEVAMLI iPLiK

Poliamid cips’ten poliamid elvaf ve devamh iplik iiretimi, poliester
cips’ten elyaf ve devamh iplik iiretimine benzer. Sadece filament (iplik) cekme
islemi poliesterde sicak, poliamid’te ise soguktur.

Ozetle nylon (6 veya 66) iplik iiretimi i¢in dnce poliamid cips ekstruderlerde
270 °C sicaklikta eritilir, sonra yiiksek basing altinda diizelerden disar1 basilir ve hava
akimi ile sogutularak bobinaj dairesine gegirilir. Burada statik elektriklenmeyi
onlemek ve fiziksel bilinyeyi olgunlastirmak igin preperasyon elastikiyet ile
mukavemet Ozelliklerini de alabilmesi icin de soguk ¢ekime tabi tutulur, daha sonra
kopslara sarilir ve satiga hazir hale getirilir.

Naylonun lif haline gelebilmesi i¢in ekstruderlere kadar gecirilen satha ipligin
aynidir. Ancak ekstruderlerden sonra basing altinda sogutulan filamanlar toplanarak
birlestirilir ve boylece ¢ogaltilarak kablo haline getirilirler. Kablolar ¢ekme hattinda
kademeli olarak cekilir, direng ve elastikiyet verilir ve fikse edilir. Daha sonra, fikse
edilmis kabloya ondiile (kivirciklik) ve yag verilir, kablo kurutulur. Istenilen boyda
kesilir ve balyalanir.

a.2 POLIESTER POLIMER, ELYAF ve DEVAMLI iPLiK URETIM
TEKNOLOJIiSi

a.2.1 POLIESTER POLIMER URETIiMi

Bugiin diinyada polietilen tereftalat (poliester) iki ayr1 yoldan elde edilmektedir.

1. DMT + MEG -----———--- PET + Metanol
2. TPA + MEG ------ PET + Su

DMT (dimetiltereftalat) ve etilen glikol’den PET iiretimi bu alandaki en eski
yvontemdir. Burada DMT ve MEG sarj usulii veva siirekli olarak polimerize
edilir.

a) Esterlesme Reaksiyonu :

H;COOC [0 | COOCH;+2HOCH,- CH,— OH

2CH; OH + HOCH, CH, CO C - — —COOCH, CH, OH

9 http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/petrokim/oik613.pdf
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b) Polikondenzasyon Reaksiyonu :

XHOCH2 CHz 00C _O _COOZCHZ CH2 OH

HOCH -CH - C - HCOOCH CH

¢) Polikondenzasyon Reaksiyonu :

x2 HOCH, CH, 00C _© [00,CH, CH OH

+HOCH CH H)oc- [© oocH cH ﬂ{
x2

- HOCH, CH, OH

HOCH, CH, - H>oc _©  lbocH, cH, %1

Y =200-300

Siirekli prosesin sarj usulii prosesine gore teknolojik ve ekonomik iistiinliikleri vardir.

Bilindigi gibi polikondensasyon esnasinda bircok yabanct maddeler de
istenmeyen yan {irlin olarak olusmaktadir. Bunlarin basinda dietilenglikol (DEG)
gelir. DEG’nin tesekkiiliinde baslica etkenler sicaklik, bilesenlerin reaktordeki kalig
stireleri, glikol konsantrasyonu ve katalizorlerdir.
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Stirekli proseste isletme kosullarini en uygun sekilde segmekle s6z konusu yan
diriinlerin miktar1 asgariye indirilebilir. Bunun yani sira siirekli proseste elde edilen
polimerin homojenligi sarj usulii prosese gore daha iyidir.

Sarj usulii prosesinde iki sarj arasindaki farklilik daha belirgindir. Bir baska
onemli husus da stirekli prosesteki standart kapasiteler sarj usulii prosese gore daha
yiiksektir.

Sarj usulii prosesde polimer dnce cips olarak izole edilir. Daha sonra elyaf
iiretimi i¢in eritilerek liretim manifoldlarina basilir. Stirekli proseste ise cips haline
getirme sathasi olmaksizin polimer direkt olarak iiretme manifoldlarina basilir. Bugiin
ozellikle kesikli elyaf lireten tesislerde tercih edilen yol budur.

Ulkemizde ilk kurulan PET tesisleri sarj usulii prosesini uygulamuslardr.
Ancak yeni kurulmakta olan bazi tesislerde siirekli polimerizasyon prosesi
uygulanarak daha ekonomik isletme kosullar1 saglanmaistir.

Saf tereftalik asitten PET iiretimine gelince ;

TPA’nin saf olarak iiretilmesinde ¢ikan zorluklar nedeniyle ilk zamanlar
iretimde DMT kullanilmistir. Ancak TPA’nin molekiil agirliginin DMT’ye nazaran
kiictikliigi ve bu nedenle birim hammadde girdisine tekabiil eden poliester {iriiniin
daha fazla olmasi, ayrica reaksiyonda yan iirlin olarak metanol yerine daha az problem
yaratan suyun tesekkiil etmesi, TPA’nin yeterli saflikta elde edilmesine ydnelik
caligmalar tegvik etmistir.

Bugiin i¢in PET {iretiminde TPA kullaniminin artis hizi1 DMT ye nazaran daha
yiiksektir. PET {iiretiminde, DMT de oldugu gibi, saf TPA ve MEG sarj usulil veya
stirekli olarak polimerize edilir.

Gene DMT kullanan proseslerde oldugu gibi siirekli polimerizasyon prosesi
sarj usulii prosesinden daha ekonomik ve teknolojik acidan daha iistiindiir.
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a.2.2 POLIESTERDEN ELYAF ve DEVAMLI iPLiK TEKNOLOJISI

a.2.2.1 ELYAF URETME

Kesikli elyaf iiretmede iki yol kullanilir. Bunlar ;

Cips’ten Uretim ( indirekt Uretme)

Bu eski iiretim yontemi genellikle sarj usulii polimerizasyon vontemi
uygulayan tesislerde kullamilmaktadir. Siirekli calisan proseslerde ise kesikli
elyaf iiretimi icin daha modern olarak kabul edilen direkt iiretme yontemi tercih
edilmektedir.

Cips besleme kazanindan kurutucuya oradan da ekstrudere gelir. Ekstruderde
azot atmosferi altinda eritilen polimer bir spiral yardimi ile iiretme manifoldlarina
basilir. Buradan sonra polimer 1200 delikli diizelerden piiskiirtiilerek sabit sicaklik ve
hizdaki hava akimi ile sogutulur. Katilasan lifler bir antistatik malzemeyle bir araya
getirilerek kablolar olusturulur. Kablolar gater dairesinde cagliklara dizilir. Dizilen
elyaflar ¢cekim i¢in sicak yag banyolarindan gegirilir. Daha sonra tabii elyaftaki kivrim
ozelligini alabilmesi i¢in kivirciklandirma {initesinden gegcirilir. Fikse {initesinden
sonra cesitli boylarda kesilerek balyalanir. Islem sirasinda elyaf tekstilde
kullanilabilecek sabit kesit ve i¢ biinyeye sahip olur.

Bundan sonraki islem elyafin terbiyesinden ibarettir. Uriin TOPS veya TOW
halinde degerlendirmeye tabi tutulur.

Dogrudan Uretim

Polikondenasyon kazanindan ¢ikan eriyik polimer filtre edilerek dogrudan
iretim manifoldlarina basilir. Bundan sonraki islemler cipsten elyaf iiretme
teknolojisinda oldugu gibidir.

2.2.2.2 POLIESTER iPLiK URETME

Cipsten Uretim

Poliester cips kurutucuya oradan da ekstruder’e gelir. Buradan eriyen polimer
iiretme manifoldlarina basilir. Diizelerden piiskiirtiilerek soguk hava ile dondurulur ve
ozel preparatlarla yaglanarak bobinlere sarilir. Uretme hizi 3200-4000 m/dak.’dir.
Yeni gelistirilen yiiksek hizda iiretme makinalarinda tiretme hizi 4000-6000 m/dak’y1
bulmaktadir.

Bobinlere sarilan iplikler (POY-Preoriented Yarn) denye kontrolii ve 6n
kontrol islemine tabi tutulur. POY iplikler tekstiirize veya diiz iplik olarak tiretilmek
tizere tekstil makinelerine verilirler.
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Dogrudan Uretim

Burada son polikondensasvon kazanindan cikan erivik polimer filtre
edilerek dogrudan iiretme manifoldlarma basilir.

Bundan sonraki iglemler cipsten iplik iiretme teknolojisinde oldugu gibidir.

a)
3400-4000 m/dk 1000-1100 m/dk Diiz iplik
POY iiretim — Cekme biikkme Mak = Kops

Cheese
b)
3400-4000 m/dk 700-1000 m/dk Tekstiire iplik
POY iiretim ~  TekstireMak. = PTY
c)
Polimer 4000-5000 m/dk Diiz iplik
Eriyik FDY Cheese

a.3 AKRILIK ELYAF URETIiM TEKNOLOJISI :

1950°’li villarin _basindan _itibaren iiretilmeye baslavan akrilik elyaf,
akrilonitril maddesinin polimerizasyon iiriiniidiir. Ulkemizde mevcut tesislerde
akrilonitril ve vinilasetat veva metaklirat polimerize edildikten sonra bir coziicii
sivida coziiliir ve ince deliklerden baska bir kimvasal madde icine sevk edilerek
lif haline doniisiirler.

a.3.1 POLIMERIZASYON

Akrilonitril ve ikinci bir monomer, depolama sahasindan borularla
karistirici, sogutma ceketli bir polimerizasyon reaktoriine sevk edilir.
Reaktore aktivator olarak sodyum metabisiilfit katalizor olarak da amonyum ferstilfat
ve demir (2) siilfat ilave edilir.

Bu katki maddeleri, hassas bir sekilde c¢ozelti halinde dozlandirilir. Agiga
cikan 1s1, reaktoriin ceketinden devrettirilen su ile uzaklastirilir. Reaksiyonda meydana
gelen polimer ¢amur halde oldugundan, siispansiyon haline doniigiir ve reaktérden
tasarak camur tankina akar. Bu sirada, siispansiyona ilave edilen E.D.T.A. maddesi
ile, reaksiyonun devam etmesi onlenir.

Tanktan alinan siispansiyon, filtrelere verilir. Burada reaksiyon sividan ayrilan
polimer, iyice yikandiktan sonra vidali konveyodrler ile kurutucuya beslenir.
Filtrasyonun diger {irlinii olan siiziintii i¢indeki reaksiyona girmemis monomer ise bir
ayristirma kolonunda buhar yardimu ile ayrigtirilir ve yeniden reaktore beslenir.
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AKRILIK ELYAF URETIMi

URUN LER
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Kurutucuya beslenen polimer, yari yartya su i¢cermektedir. Kurutma islemi,
once polimerdeki su ylizdesinin sicak hava ile % 8’e disiirildigi flag kurutucu
kisminda, daha sonra ise % 0.5’e diisiiriildiigii akigkan yatak kisminda tamamlanir.
Kurutucu ¢ikisinda en ¢ok % 0.5 sulu ¢ok ince toz haline gelen polimer, hava ile
polimer depolama sularina taginir.

a.3.2 LiF URETME METOTLARI

Polimer bir ¢dziicii madde i¢inde ¢oziildiikten sonra, gayet ince (0.05-0.2 mm
captaki) deliklerden gegirilir ve yeni bir ortama sevk edilir. Bu yeni ortamin, sivi veya
gaz olmasina gore, iiretim YAS ve KURU islem adin1 alir.

Genellikle, dimetil asetamid olan ¢6ziicli madde yerine di-metilformamit, di-
metil siilfoksit veya potasyum tiosiyanat da kullanilabilir.

Yas islemde, ¢oziiciide mevcut olan polimer madde yeni ¢ozelti ile temas
edince, ¢Oziicli maddeyi siviya terk eder ve polimer madde ¢oziilmeyen lif halinde
kalir. (Koagtilasyon)

Kuru islemde ise sicak gazlarin ters akimla devrettirildigi bir ortamda ¢oziicii
madde geri kazanilir.

Her iki halde de elde edilen elyaf, sicakta veya sicak suda molekiil yapisinin ve
mekanik niteliklerinin 1slahi i¢in haddelenmeye tabi tutulur, kurutulur ve kivrilirlar.
Yine sicak suda veya gaz ortamindan bir gevsetme islemine tabi olan lifler hazir hale
getirilmis olurlar.

a.3.3 DOP HAZIRLAMA

(Coziicti madde olan dimetil asetamid, 10 °C civarinda sogutulur ve 6zel bir
ekipman ile % 26 oraninda polimer ile ince bir siispansiyon haline getirilir. Baz1
kimyevi maddelerde ilave edildikten sonra homojen hale getirilir. Isil islemlerden
gecirildikten sonra dearatérde havasi alinarak filtre preslerinden siiziiliir. Boylece elde
edilen DOP, parlak lif demetleri iiretmek igindir. Yar1 mat elyaf elde etmek icin
hazirlama sirasinda siispansiyona titandioksit ilave edilmesi gerekmektedir.

a.3.4 LIF CEKME

Digli pompalarda elyaf ¢ekim makinalarina sevk edilen dop sirkiilasyonda
tutularak sicakligi ve konsantrasyonu sabit kilinan ¢dziicii banyosuna sevk edilir.
Uzerinde on binlerce delik bulunan bir nevi siizgegten gecerken banyoda koagiile olan
dop, ince lifler haline gelir (koagiilasyon) ve olusan siirekli elyaf (TOW) merdaneler
tarafindan cekilir. Su banyolarinda yikanirken ¢oziiciiden arinir, sicak merdanelerde
kurutulamadan 6nce apre banyosunda yumusatilir.
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Bu yontem, renksiz (ekru) tow liretmek i¢indir. Renkli tow iiretmek igin ise,
koagiilasyon banyosundan c¢ikan tow, yikama banyolarina girmeden Once boya
banyolarinda istenen renge boyanir, yikanip aprelendikten sonra kurutma
merdanelerinde kurutulur. Kuruyan tow, ondiile gruplarinda kivrimlandirildiktan
sonra, fiziksel oOzelliklerin sabitlestirilmesi i¢in otoklavda buhar terbiyesine tabi
tutulur. Otoklavdan ¢ikan tow balyalanmak iizere preslere gonderilir.

Ikinci ondiilasyon islemi birincisinin benzeridir ve towun sert tusesini
yumusatmak i¢indir. 2. Ondiile makinalarindan ¢ikan tow yiiksek devirli bir rotaya
veya lizerinde istenilen kesim boyuna gore dizilmis bigcaklar bulunan bir tambura
beslenir ve kesik lifler haline getirilerek pnomatik bir sistemle balyalanmak iizere
preslere gonderilir.

TOW’dan dogrudan tops (taranmis yiin) yapilacagt hallerde -elektrikle
kizdirilmig plaklar arasindan gegirilen tow hizlar1 gittikce artan merdanelerin ¢ekimi
ile koparilir. Konvertor adi verilen bu makinalardan ¢ikan lifler, otoklavda 1sisal bir
terbiyeye tabi tutulur. Dublaj ve bobin makinalarindan gecerek balyalanir.

a.4 POLIPROPILEN ELYAF ve DEVAMLI iPLiK URETIM TEKNOLOJIiSi

Graniil halindeki polipropilen polimer ekstruderde eritilir. Ergitilmis polimer
ekstruder sonsuz vidasinin sagladigi basing ile iliretme manifoldlarina yollanir.
Buradan polimer delikli diizelerden piiskiirtiiliir. Ince denye elyaf iiretiminde diize
delik sayisi1 15.000°1 bulur. Diizelerden akan lifler arkalarindan iiflenen klimatize
edilmis hava ile dondurulur. Devaml iplik iiretiminde bu lifler bobin makinalarinda
sarilir ve sonra kullanma yerine gore ya sadece ¢ekimi yapilarak diiz sinai iplikler elde
edilir ya da ¢ekme tekstlirize makinalarinda ondiila hali iplikleri tiretilir.

Elyaf tretimi ise poliester elyaf iiretimine benzer lifler once tops halinde
toplanir, kademeli olarak once soguk sonra sicak c¢ekimi yapilir. Kivirciklagtirilir,
fikse edilir ve elyaf halinde kesilir.

b) Uriin Standartlar::
Sektorde iiretilen {iriinler icin resmi standartlar bulunmamakla birlikte
sektorde faaliyet gOsteren firmalar diinya standartlarinda iiretim yapmaktadir.

Sektorde faaliyet gdsteren firmalarin ¢ogu ISO 9002 kalite belgesine sahiptir. Bunun
yaninda ISO 14000 cevreye yonelik belgelendirme ¢alismalar1 da devam etmektedir.
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¢) Uretim Miktar:

Tablo 3: Uretim Miktar1 (Ton)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Sira  Ana Mallar 1995 1996 1997 1998 1996 1997 1998

No:

1 Akrilik Elyaf 180.000 189.298 205.475 202.936 5 9 -1

2 Poliester iplik 147.436 177.434 197.969 180.241 20 12 -9

3 Poliester Elyaf 69.757  74.363 85.038 83.263 7 14 -2

4 Poliamid Iplik 52.322 58.819  57.656  61.289 12 -2 6

Kaynak: TSKB

d) Maliyetler:
Tablo 4: Sentetik iplik ve Elyaf Sektoriinde Maliyetler - TL/kg (1995 Fiyatlariyla)
Ana Mallar Sinai Maliyet
Akrilik Elyaf 84.827
Poliester Iplik 110.000
Poliester Elyaf 71.000
Poliamid Iplik 328.678
Kaynak: Sektorde faaliyet gosteren firmalar
Tablo 5: Sentetik iplik ve Elyaf Sektoriinde Maliyetler - TL/kg (1998
Fiyatlariyla)
Ana Mallar Sinai Maliyet
Akrilik Elyaf 226.800
Poliester Iplik 418.000
Poliester Elyaf 223.000
Poliamid Iplik 1.108.882

Kaynak: Sektorde faaliyet gosteren firmalar

2.1.4. D1s Ticaret Durumu:

a) ithalat:

(1) Uriin ithalat1:

1996 yilinda gerileyen ancak 1997 yilinda Uzakdogu Asya iilkelerinin
dampingli fiyatlarla diinya pazarlarina girmesiyle énemli 6l¢iide artan ithalat 1998
yilinda poliester elyaf digindaki tiim lif tiirlerinde gerilemistir. Toplam sentetik iplik
ve elyaf ithalatinin %51'1 Uzakdogu Asya iilkelerinden, %30'u AB iilkelerinden
yapilmistir. Uzakdogu Asya iilkelerinin ithalattaki pay1 artarken AB {ilkelerinin pay1
diismektedir.
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1.1.1996 tarihinde giimriik birliginin baslamasiyla birlikte AB iilkelerinden
yapilan ithalata uygulanan glimriik vergilerinin oranlar1 sifirlanmisg tclincii
iilkelerden yapilan ithalata da AB'nin uyguladigi ¢ok daha diisiik seviyedeki ortak
giimriik tarifesi uygulanmaya baslanmistir. Boylece {iglincii iilkelerden yapilacak
suni ve sentetik iplik ithalati lizerindeki giimriik vergileri kanuni %10-21, tavizli
%6,1-10,1 seviyelerine inmistir. Ote yandan iilkemize diisiik kiymetli Uzakdogu ve
Dogu Avrupa menseli mallarin girisi dnemli dlgiide artmistir. Diinya Ticaret Orgiitii
kurulus anlagsmasi eki antidamping anlasmasi ve siibvansiyonlar anlagmasi ile AB’nin
ilgili mevzuatina uyumun 1999 yilina kadar saglanamamasi nedeniyle ithalat artmis
yerli iplik lireticileri diisiik fiyatli ithal iirlinlerle rekabet etmek durumunda kalmstir.

Sektorde poliamid elyaf tiretimi ihmal edilebilecek bir biiyiikliikte olup
tiiketicinin poliamid elyaf ihtiyaci ithalatla karsilanmaktadir. Bu sebeple poliamid
elyaf ithalati asagidaki tabloya dahil edilmistir.

Tablo 6: Sentetik iplik ve Elyaf Sektorii ithalati (Miktar Olarak) (Ton)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Sira Ana Mallar 1995 1996 1997 1998 1996 1997 1998

No:

1 Akrilik Elyaf 43.038 44983 52480 47.932 5 17 -9

2 Poliester Iplik 55972 44.433 78.962 79.282 21 78 -

3 Poliester Elyaf 19.145 24.164 28.703 48.622 26 19 69

4 Poliamid Iplik 12.415 15.000 18.428 13.494 21 23 -26

5 Poliamid Elyaf 7.811 6.101 6.756 5.884 -22 11 -13

Kaynak: DIE

Tablo 7: Sentetik Iplik ve Elyaf Sektorii ithalat1 (Deger Olarak)
(CIF, Cari Fiyatlarla Bin

$

YILLAR YILLIK

ARTISLAR (%)

Sira Ana Mallar 1995 1996 1997 1998 1996 1997 1998
No:
1 Akrilik Elyaf 76.085  70.006  85.421 66.434 -8 22 -22
2 Poliester Iplik 170.346 114985 161.594 151.572 -32 40 -6
3 Poliester Elyaf 34484 35566 32988  47.634 3 -7 44
4 Poliamid iplik 52328  65.144 72177  61.095 25 11 -15
5 Poliamid Elyaf 11.971 10.774 10.011 9.077 -10 -7 -9
Kaynak: DIE
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Tablo 8: Sentetik Iplik ve Elyaf Sektorii ithalat1 (Deger Olarak)
(CIF, 1998 Fiyatlariyla Bin $)

YILLAR YILLIK

ARTISLAR (%)
Sira Ana Mallar 1995 1996 1997 1998 1996 1997 1998
No:
1 Akrilik Elyaf 59.650 62.346 72.737 66.434 5 17 -9
2 Poliester Iplik 107.007 84.947 150960 151.572 -21 77 -
3 Poliester Elyaf 18.755 23.672 28.119 47.634 26 19 69
4 Poliamid Iplik 56.209 67.913 83.434 61.095 21 23 -26
5 Poliamid Elyaf 12.049 9411 10.422 9.077 -21 11 -13

Kaynak: DIE

Tablo 9: AB ve Onemli Diger Ulkelerin Toplam Sentetik Iplik ve Elyaf Sektorii

Ithalat1 icindeki Pay1 (%)
YILLAR YILLIK
ARTIS (puan)
Sira No: Ana Mallar 1997 1998 1998

1 Akrilik Elyaf

AB iilkeleri 67 80 13
Dogu Avrupa 19 8 -11
2 Poliester Iplik
AB iilkeleri 10 9 -1
Uzakdogu 63 72
3 Poliester Elyaf
AB iilkeleri 35 8 -27
Uzakdogu 36 78 42
4 Poliamid iplik
AB iilkeleri 53 45 -8
Uzakdogu 24 29 5
5 Poliamid Elyaf
AB iilkeleri 43 37 -6
Dogu Avrupa 27 27 -
ABD 10 21 11
Kaynak: DIE
(2) Yar1 Uriin Ithalat1:

Sektorde gerek poliester gerek poliamid lif iiretiminde gerekli goriilen
durumlarda cips ithalati yapilmaktadir. Poliester iplik iiretiminde POY ithalati
yapilmakta olup 1998 yili itibariyle 24.472.000 ABD dolar1 karsilig1 16.821 ton POY
disalim1 yapilmistir.
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(3) Hammadde ithalati:

Sentetik elyaf ve iplik hammaddeleri yurticinde =~ PETKIM tarafindan
iiretilmesinin yan1 sira ithal de edilmektedir. Hammadde ithalati diinya {izerindeki
belli bagh tedarik¢ilerden yapilmaktadir. Bu tedarik¢ilerin bir kismimin bulundugu
iilkelere Tiirkiye tarafindan GSP (Generalized Preferantial System) lilke statiisii
verilmedigi i¢in ithal edilen hammaddeler icin ortak giimriik tarifesi {izerinden
giimriik vergisi uygulanmaktadir. Oysa AB ve diger iilkelerce hammadde ithal edilen
bu iilkelere GSP iilke statiisii verilmesi nedeniyle ayn1 hammaddeler AB ve diger
iilkelere ortak glimriik tarifesinin daha altinda bir oranda giimriik vergisi 6denmek
suretiyle daha ucuza ithal edilebilmektedir. Bu da Tiirk iireticiler i¢in maliyet
faktoridiir.

Ayrica son zamanlarda AB'min hammadde ithalatina daha diisiik giimriik
vergisi uygulamasi nedeniyle yerli iireticiler hammadde ithalatini 6nce AB iilkelerine
yonlendirip, burada serbest dolasima soktuktan sonra  giimriilk vergisiz olarak
Tiirkiye’ye ithal etmeye baslamistir. Bu yeni durum bir yandan giimriik vergilerinin
AB iilkelerinde kalmasina, diger yandan da Tiirkiye aleyhine tarife sapmasina neden
olmaktadir.

Sektorde Kullanilan Hammaddeler:

1-Akrilik Elyaf : Dogal elyaflara en yakin gorlinim veren ve ylinlin ikdmesi
ozelligi bulunan akrilik elyafin temel hammaddelerinden olan akrilonitrilin bir kismi
1983 yilindan beri Petkim Aliaga Petrokimya tesislerinde iretilmektedir, vinil asetatin
tamamu ise ithal edilmektedir.

2-Poliamid Elyaf ve Iplik: Iplik ve elyafin temel hammaddesi olan cipsin {iretiminde
kullanilan kaprolaktam Petkim Yarimca Petrokimya tesislerinde iretilmekte iken
1993 yilinda iiretimin durdurulmasi {izerine ithal edilmektedir.

3-Poliester iplik ve Elyaf : Iplik ve elyafin temel hammaddesi olan poliester cips yurt
icinde iiretilmektedir. Zaman zaman az miktarda ithal edilmektedir. poliester cips
iretiminde kullanilmakta olan hammaddelerden DMT SASA tarafindan MEG ve
PTA ise Petkim Aliaga Petrokimya tesislerinde iiretilmekte ve talebin yurti¢i iiretimle
karsilanamayan kismi ithal edilmektedir.
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Sektorde kullanilan hammaddenin {iretim ve ithalat rakamlari asagida
verilmektedir:

Tablo 10: Sentetik Iplik ve Elyaf Sektérinde Hammadde Uretimi ve Ithalat

(Ton)
Uretim 1995 1996 1997 1998
AKrilonitril 85.698 25.788 69.603 59.669
DMT 120.000 130.000 40.000
PTA 64.678 19.372 64.060 45.424
MEG 89.924 25.094 73.710 62.927
Kaynak: Uretici Firmalar
Ithalat 1995 1996 1997 1998
AKkrilonitril 100.626 109.546 119.382 97.130
Kaprolaktam 18.339 12.801 15.766 5.070
DMT 27.338 13.067 22.160 17.603
PTA 34.591 65.524 97.852 88.400
MEG 62.216 68.909 68.148 82.148
Vinil Asetat 44.948 51.357 53.433 23.582
Kaynak: DIE

b) Thracat:

Ithal ikamesi olarak baslayan sentetik elyaf ve iplik iiretimi kisa zamanda
gosterdigi gelismelerle yurtici tiikketimi karsiladigr gibi ihracata da konu olmus ve
sentetik elyaf ve iplik ihracati1 doviz kurlarindaki gelismelere, ihracat tesviklerine ve i¢
pazar durumuna bagl olarak degisim gostermistir. 1994 yilina kadar miktar bazinda
gerileyen ihracat 1994 yilinda yiiksek oranli doviz kuru artiglari nedeniyle cazip hale
gelmistir. I¢ talebin de onemli &lciide daralmasi sonucunda déviz kurlarmin
yiikselmesine karsilik 1995 yilinda ihracatin tekrar azaldigi goriilmektedir.1995
yilindan itibaren Cin’in sentetik iplik ve elyaf talebinin diismesi nedeniyle bozulan
diinya ticaret dengesine bagli olarak fiyatlar diismiistiir. 1996 yil1 sonunda baslayan
hareketlilik 1997 yilinda artarak devam etmistir. 1998 yilinda Uzakdogu Asya krizinin
etkisiyle ihracat diismeye baslamistir. Ayrica ihracatin kompozisyonu da giderek
degismektedir. Daha 6nce agirlikli olarak AB iilkelerine yonelik olan ihracat son
yillarda Ortadogu {ilkeleri, Orta Asya iilkeleri, Bagimsiz Devletler Toplulugu ve
ABD'ye dogru degismeye baglamistir.
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Tablo 11: Sentetik iplik ve Elyaf Sektorii Ihracati (Miktar Olarak) (Ton)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)

Sira Ana Mallar 1995 1996 1997 1998 1996 1997 1998

No:

1 Akrilik Elyaf 36.169 31321 28.533 53.494 -13 -9 87

2 Poliester iplik 44.654 53.937 62.266 38.959 21 15 -37

3 Poliester Elyaf 16.747 14279 10.636 11.312 -15 -26 6

4 Poliamid Iplik 20.240 19.331 21.755 18.973 -4 13 -13

Kaynak: DIE

Tablo 12: Sentetik Iplik ve Elyaf Sektorii Ihracati (Deger Olarak)
(FOB Cari Fiyatlarla Bin $ )

YILLAR YILLIK
ARTISLAR (%)

Sira Ana Mallar 1995 1996 1997 1998 1996 1997 1998
No:

1 Akrilik Elyaf 65.915 48.190  26.993 37.526 27 -44 39
2 Poliester Iplik 100.137 97.846 103.414 61.449 2 6 -40
3 Poliester Elyaf 37.272 21.497 14.651 13.492 42 -32 -8
4 Poliamid Iplik 90.598 70.366 81.854 70.559 22 16 -14

Kaynak: DIE

Tablo 13: Sentetik Iplik ve Elyaf Sektorii Ihracati (Deger Olarak)
(FOB 1998 Fiyatlariyla Bin $ )

YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
Sira Ana Mallar 1995 1996 1997 1998 1996 1997 1998
No:
1 Akrilik Elyaf 25372 21971 20.015 37.526 -13 -9 87
2 Poliester Iplik 70.431 85.073 98.210 61.449 21 15 -37
3 Poliester Elyaf 19.974 17.030 12.685 13.492 -15 -26 6
4 Poliamid iplik 75.270  71.890 80.905 70.559 -4 13 -13
Kaynak:DIE

23 http://ekutup.dpt.gov.tr/imalatsa/petrokim/oik613.pdf



VIII. Bes Yillik Kalkinma Plani Petrokimya Sanayii OIK Raporu Sentetik Elyaf ve iplik Sanayii Alt Komisyonu Raporu

Tablo 14: AB ve Onemli Diger Ulkelerin Toplam Sentetik Iplik ve Elyaf Sektorii

Ihracat: Ii¢indeki Pay: (%)
YILLAR YILLIK
ARTIS (puan)
Sira No: Ana Mallar 1997 1998 1998

1 Akrilik Elyaf

AB iilkeleri 39 32 -7

Uzakdogu 34 41 7

fran 22 10 -11
2 Poliester Iplik

AB iilkeleri 76 82 6

Diger 24 18 -6
3 Poliester Elyaf

AB iilkeleri 26 41 15

ABD 34 37 3

Ortadogu 19 6 -13
4 Poliamid iplik

AB iilkeleri 54 62

ABD 17 16 -1

Ortadogu 15 15 -

Kaynak: DIE

¢) Serbest Bolgelerde Sektorel Faalivetler:

Sentetik Iplik ve Elyaf Sektériinde faaliyet gosteren firmalarm serbest
bolgelerde yatirimi bulunmamaktadir.

2.1.5. Fiyatlar:

1997 yili son ¢eyreginden itibaren tiim diinya ticaretini olumsuz olarak
etkileyen Uzakdogu Asya krizi sektdrde gerek i¢ gerek dis piyasa fiyatlariin
diismesine sebep olmustur. Diinyada 6zellikle poliester iplik ve elyafta kurulu gerek
hammadde gerek mamul kapasitelerin 6nemli bir kisminin s6z konusu bolgede olmasi
ve burada faaliyet goOsteren firmalarin stoklarimi kisa zamanda nakde cevirmek
zorunda kalmalar1 bu triinlerin fiyatlarini rekabet edilemeyecek seviyelere indirmistir.
1998 yilinda da diisiik seyreden fiyatlar 1999 yil1 2. yarisindan itibaren az da olsa artig
egilimine girmistir.
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Sektorde iiretilen iirtinlerin 1998 yili ortalama yurtici satis fiyatlar1 asagida
verilmektedir.

Tablo 15: Sentetik iplik ve Elyaf Sektorii Mamulleri Satis Fiyatlar

Yurtici Fivat (KDV dabhil)

(TL/kg)
Akrilik elyaf 322.000
Poliester iplik 537.850
Poliester elyaf 335.000
Poliamid iplik 1.500.000
Poliamid elyaf 554.800
2.1.6. istihdam:
TABLO 16: Sentetik iplik ve Elyaf Sektorii istihdam Durumu (Kisi)
YILLAR YILLIK ARTISLAR (%)
Isgiicii 1995 1996 1997 1998 1996 1997 1998
Yiikse 662 624 705 681 -6 13 -3
k
Orta 2288 2364 2584  2.99%4 3 9 16
Isci 11.464 11.564 13.575 14.201 1 17 5

2.1.7. Sektoriin Rekabet Giicii:

Giimriik birliginin ilk doneminde ithalat miktarin artmasi, ayrica Uzakdogu
Asya krizi ve Avrupa Birligi'min sektoriin {iriinlerine  kargt  uyguladigi basta anti
damping vergileri ve diger tarife dis1 engeller nedeniyle 1998 ve 1999 yillarinda
sektoriin rekabet giicii gerek i¢ gerek dis pazarlarda olumsuz sekilde etkilenmistir.

Avrupa Birligi iilkelerinde devlet yardimlar1 mevzuatina gore sentetik elyaf
sanayii alaninda yapilacak yatirimlara her tiirlii yardim ve tesvik yasak olmasina
ragmen bu alanda faaliyet goOsteren yabanci firmalar kendi devletleri nezdinde
stratejik kabul edildikleri i¢in yatirnmlar1 ve faaliyetleri agik veya gizli sekilde tesvik
edilmektedir. Bu durum s6z konusu iilkelerde faaliyet gosteren firmalarin rekabet
giiciine onemli katkida bulunmaktadir. Tiirkiye'de sektoriin rekabet gliciiniin gelecegi
elektrik fiyati, hammadde fiyatlar1 gibi stratejik faktorlere dogrudan bagli oldugu
goriilmektedir. Tiirkiye’nin en 6nemli rekabet avantaji olan iscilik maliyetleri giderek
bu 6zelligini kaybetmektedir. Oniimiizdeki yillarda isgiicii maliyetlerindeki
yiikselmenin sektoriin rekabet giiciinii olumsuz olarak etkileyecegi diisiiniilmektedir.
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Sektoriin rekabet giiclinii rakamsal olarak agiklamak amaciyla yapilan oran
analizleri degerlendirildiginde sektoriin ithalat yogunlugunun diisiik, uzmanlagsma
diizeyinin yiiksek, dis rekabete agikliginin ise ortalamaya yakin bir degerde oldugu
goriilmektedir. Sektorde ihracatin ithalati karsilama orani ise ortalamanin lizerindedir.
S6z konusu oranlar agsagida verilmektedir.

Ithalat Sizma Orant: 0,32
Uzmanlagma Katsayist: 0,88
Di1s Rekabete Agiklik: 0,48
Thracat/ithalat: 0,63

2.1.8. Diger Sektorler ve Yan Sanayi ile iliskiler:

Sektoriin bu anlamda en fazla iliski i¢inde bulundugu sanayi kolu ambalaj
sanayii olup sektoriin nitelikli ambalaj malzemesi ihtiyacini karsilayacak durumdadir.

2.1.9. Mevcut Durumun Degerlendirilmesi:

1996 yil1 basindan itibaren baslayan giimriik birligi ¢cercevesinde AB ve EFTA
iilkeleri i¢in  koruma oranlarinin tamamen kaldirilmasinin yani sira {igiincii
iilkelerden yapilan ithalata karsi AB ile birlikte ortak giimriik tarifesi uygulanmaya
baglamigtir. Glimriik birligi teorilerinin aksine, Tiirkiye ile AB arasinda imzalanan
giimriik birligi anlagmasinda sadece sanayi liriinlerinin ve islenmis tarim {iriinlerinin
serbest dolagimina izin verilmektedir. Bunun disinda kalan sermayenin, hizmetlerin ve
is giliciiniin serbest dolasimi s6z konusu degildir. Buna gore giimriik birligi sadece
asagidaki 6zellikteki sanayi {iriinleri ile islenmis tarim {iriinlerinin serbest dolagimini
kapsamaktadir.

- Her iki tarafta elde edilmis {iriinler,

- Her iki tarafta serbest dolasima girmis ii¢iincii iilke mensgeli iiriinlerden elde edilen
urlinler,

- Ithal islemi tamamlanarak telafi edici vergileri alinmis serbest dolasimda olmayan
iriinlerden elde edilen iiriinleri kapsamaktadir.

Anlagmanin temel sartlarindan biri olan serbest dolagima girmis olma sarti,
Avrupa Birligi ve Tiirkiye'ye gelen ithal {irlinler i¢in bu mala ait glimriik ve varsa
telafi edici vergilerin tahsil edilmesi suretiyle ithalat islemlerinin tamamlanmasiyla
saglanmis olmaktadir .Tiirkiye'de tekstil ve sentetik iplik ve elyaf ithalati ve bu
mallarin serbest dolasima girmesi ile ilgili esaslar 1.6.1995 tarihli resmi gazetede
yayimlanan tebliglerdeki kurallara gore yiiriitiilmektedir. Yine ayni kapsamdaki
diizenlenmeler ¢ergevesinde 50 tlilkeden yapilan tekstil ithalati ¢esitli lirlinler itibariyla
kota ve gozetim Onlemlerine tabi tutulmustur. Bu durumda dahi kotalarin Tiirkiye
aleyhine delinmesi i¢in giimrik birligi kullamilmaktadir. Soyle ki, kotay
delebilmek i¢in Uzakdogu menseli mallar Once Avrupa Birligi'ne ithal
edilmektedir. Burada tahsil edilmesi gereken telafi edici vergiler bugiine
kadar oranlarimin belirlenmemesi nedeniyle AB tarafindan tahsil edilmeden
malin serbest dolasimda olduguna dair ATR belgesi verilerek Tiirkiye'ye
gonderilmektedir. Bu mallar aym1 zamanda Tiirkiye'ye gercek fatura
degerinin altinda fiyat beyan edilerek sokulmaktadir. Dolayisiyla ciddi oranda
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katma deger vergisi kayip ve kacaginin da olustugu gozlenmektedir. Sonug olarak AB
iilkelerinden gelen Uzakdogu menseli sentetik lifler elde ettikleri haksiz rekabet
avantaji nedeniyle i¢ piyasada rekabet sartlarin1 bozacak sekilde ¢ok diisiik fiyatlarla
satilmaktadir.

Gumriik birligi ile birlikte ihracat ve yatinm tesvik uygulamalari da AB
mevzuatina uyumlu hale gelmistir. Tesviklerdeki parasal 6demeler kaldirilmistir
.Yeni donemde dahilde isleme (inward processing) ve harigte isleme (outward
processing) rejimleri yiirlirliige girmistir. Giimriik birligi sonrasinda ihracata verilen
tesvikler (devlet yardim ve siibvansiyonlar1) GATT kurallarina ve AB tesvik yapisina
uyum saglamistir. Bu konu da AB tarafindan tekstil alaninda agilan ve verilen devlet
yardimlar1 ile ilgili "Anti Silibvansiyon" gozden ge¢irme sorusturmasi sirasinda
gozlemlenmis ve uygulama uyumlu bulunarak, sorusturma olumlu sekilde
kapatilmigtir.

Gumriik birligi sonrasinda AB iilkelerinden yapilan ithalat 6nemli miktarda
artmasina ragmen bu {ilkelere yonelik ihracat basta anti damping vergileri ve diger
tarife dis1 engeller nedeniyle artmamastir.

Guimriik birligi sonrasinda sektoér de yasanan diger bazi sorunlar agagidaki
gibidir:

Uzakdogu menseli mallar AB {izerinden serbest dolagima girmis gibi ATR
belgeleri alarak veya Isvigre iizerinden serbest dolasima girmis gibi EUR belgeleri
alarak Tiirkiye'ye ihra¢ edilmektedir. Oysa bu ticaret sirasinda AB ve EFTA
tarafindan mallarin serbest dolagima girmeleri i¢in tahsil edilmesi gereken telafi edici
vergilerin tahsil edilmedigi de tahmin edilmektedir.

AB iilkeleri ithal edecekleri sentetik lifleri Tiirkiye'den satin almak yerine
tarife kontenjani uygulayarak sifir glimriikle Uzakdogu iilkelerinden ithal etmektedir.
GSP (Generalized Preferential System) uygulamasina gecilmemesi nedeniyle
Tiirkiye'de sentetik iplik iretiminde kullanilan hammaddeler en az %3.3 oraninda
daha pahali ithal edilmektedir. Bu da yerli iireticinin i¢ ve dis pazarlarda rekabetini
giiclestirmektedir.
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2.2. Diinyadaki Durum ve AB, Diger Ulkeler itibariyle Mukayese

Gilinimiizde ileri teknoloji sahibi iilkelerdeki mevcut iiretim yapist aynen
muhafaza edilirken yeni yatinmlarin agirlikli  olarak icilincii  {lkelerde
gerceklestirildigi goriilmektedir. Bundaki temel neden hammadde, iscilik ve ¢evre
maliyetlerinin iiciincii iilkelerde ¢ok daha diisiik seviyelerde olmasidir. Ugiincii
iilkelerde 6zellikle Uzakdogu iilkelerinde iiretilen yiiksek miktardaki ucuz iiriinler,
fiyatlardaki diistikliige ragmen firmalarin ayakta kalmalarini saglamaktadir. Petrol
krizleri diginda, hammadde tedarikinde ciddi fiyat artiglar1 olmamasina ragmen
rekabetin yogunlugu nedeniyle sentetik iplik ve elyaf fiyatlar1 reel bazda
gerilemektedir. Uzakdogu Asya iilkelerinde iiretilen mallar diinya piyasasinda ciddi
fiyat diismelerine yol agmaktadir.

Son yillarda sentetik iplik ve elyaf tiiketimi diinyada Onemli oranda
artmaktadir. 1950 yillarinda ilk piyasaya stiriildiigi tarihten sonra 1980'li yillara dek
talebin yogun, iretimin smirli olmast hammadde fiyatlarindaki ilimhilik  ve
hammadde saglanmasindaki siireklilik nedeniyle bu alandaki yatirim cazibesi yiiksek
olmustur. Son yillarda gerceklestirilen yogun yatirimlar diinya olgeginde ciddi
kapasitelerin dogmasina yol agmistir. Bunun yaninda 1993-1995 yillarinda diinyadaki
pamuk rekoltelerindeki ciddi azalma sentetik iplik ve elyafa olan talebi arttirmis bu
da genel fiyat seviyelerinde bir sigramaya yol agmustir.

Sentetik iplik ve elyafin diinya lif tiikketimi igindeki payr 1989 da %46
seviyesinden 1998'de %50 seviyesine yiikselmistir. Sentetik lif talebindeki bu artig
iretiminde artmasina yol acmistir. Diinya sentetik lif {retimindeki Onemli
gelismelerden birisi de  diinya {iretim kompozisyonunun son 25 yilda ciddi
degisikliklere ugramasidir. Sanayilesmis iilkelerin diinya sentetik iplik iiretiminde
%84'e varan paymin son yirmi bes yilda %44 seviyelerine gerilemesine karsilik ayni
donemde Tayvan ve Kore'nin pay1 %1.7 den %19.3'e Cin H.C.'in pay1 ise %0.7'den
%10.9'a yiikselmistir. AB iilkelerinin iiretim ve 6zellikle is¢ilik maliyetlerinin diisiik
olmas1 sebebiyle yatirimlarin1i Uzakdogu Asya iilkelerine yoOnlendirmeleri ve
Tiirkiye'de dahil olmak iizere diisiik maliyetli iiretim yapan iilkelerden ithalat yapmay1
tercih etmeleri diinyada kurulu kapasitelerin bolgesel dagilimini etkilemistir. Diinya
iiretiminde 6nemli bir paya sahip olan Tayvan 1993 ve 1994 yillarinda diinyanin en
fazla sentetik lif ihracatin1 gerceklestiren iilke unvanini da ele gegirmistir. Siralamada
ikincilik ve ti¢linciiliik ise Gliney Kore ve Japonya'ya aittir. Buna karsin diinyanin en
biiyiik suni ve sentetik iplik ithalatgist 1994 yilindan itibaren ithalatini yariya yakina
azaltmasina ragmen Cin H.C’dir. Bu durumda Uzakdogu Asya tilkeleri gerek tiretim
gerek tiiketime yonelik olarak diinya ticaret hacminde en biiyiik paya sahiptir.
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2.3. Sektoriin Sorunlari:

Sentetik lif sektoriinde 1997 yili sonundan itibaren ucuzlamaya bagslayan
hammadde fiyatlar1 mamul fiyatlarinda da diisiise neden olmustur. Mamul
fiyatlarindaki diisiistin bir diger nedeni Cin H.C.’nin ithalata getirdigi kisitlama
nedeniyle Uzakdogu {ilkelerinin diinya pazarlarina yonelik dampingli ihracat
politikalaridir. ABD ve Avrupa Birligi bu doénemde ¢ok giicli i¢c koruma
mekanizmalarini ¢alistirarak dampingli ithalat nedeniyle i¢ piyasa dalgalanmalarini ve
yerli iireticileri korumaya calismistir. Ancak basarilarinin sinirli kaldigi sdylenebilir.
Tiirkiye pazarina da ayni sekilde giren Uzakdogu Asyali iireticiler i¢ piyasada pazari
bozucu etki yaparak yerli iireticiyi olumsuz olarak etkilemistir. Sektoriin son donemde
en onemli sorunlarindan biri Uzakdogu Asya iilkelerinin dampingli fiyatlarla pazara
sundugu iplik ve elyafin i¢ pazar1 bozucu etki yapmasidir.

Asya krizinin yani sira Rusya krizi de Tiirk tekstilinin en dnemli pazari olan
Laleli piyasasin1 olumsuz etkilemistir. Dokuma ve konfeksiyon iireticilerinin
darbogaza girmesi bunlara hammadde saglayan iplik ve elyaf sektdriinii de aym
paralelde etkilemistir.

Tekstil sanayi yaptig1 ihracatin bir kisminda kullandig iplik ve elyafi dahilde
isleme rejimi kapsaminda ucuza ithal etme hakkina sahiptir. Ancak bu durum zaman
zaman kontrolden c¢ikarak ucuz maliyetli {irlinler i¢ piyasaya verilmektedir. Bu da
tekstil sektoriine hammadde iireten sentetik iplik ve elyaf iireticilerini haksiz bir
rekabetle kars1 karsiya getirmektedir. Sektdriin en onemli sorunlarindan biri dahilde
isleme rejimi kapsaminda getirilen iplik ve elyafin kontrol edilememesidir.

3. ULASILMAK iISTENEN AMACLAR:

3.1. Talep projeksivonu:

a) Yurtici Talep Projeksiyonu (1999-2005):

Tablo 17: Sentetik Iplik ve Elyaf Sektorii Yurtici Talep Projeksiyonu (Miktar Olarak)
(Bin Ton)

YILLAR

Sira  Ana Mallar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
No:

1 Akrilik Elyaf 170 183 191 200 221 244 270
2 Poliester Iplik 163 180 197 216 236 258 283
3 Poliester Elyaf 92 101 111 122 132 144 158
4 Poliamid Iplik 50 54 58 63 68 74 80
5 Poliamid Elyaf 3,0 3,2 3.3 3,5 3,7 3.9 4,0
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Tablo 18: Sentetik Iplik ve Elyaf Sektorii Ihracat Projeksiyonu (Miktar Olarak)

(Bin Ton)
YILLAR

Sira Ana Mallar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
No:
1 Akrilik Elyaf 56 63 75 88 90 93 95
2 Poliester Iplik 65 71 78 86 95 105 115
3 Poliester Elyaf 13 14 15 16 18 20 22
4 Poliamid iplik 25 27 29 31 33 35 37

Tablo 19: Sentetik iplik ve Elyaf Sektorii Toplam Talep Projeksiyonu (Miktar

Olarak) (Bin Ton)
YILLAR

Sira Ana Mallar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
No:

1 Akrilik Elyaf 226 246 266 288 311 337 365
2 Poliester iplik 228 251 275 302 331 363 398
3 Poliester Elyaf 105 115 126 138 150 164 180
4 Poliamid Iplik 75 81 87 94 101 109 117

3.1.2. Uretim Projeksiyonu (1999-2005):

Tablo 20: Sentetik Iplik ve Elyaf Sektorii Uretim Tahminleri (Miktar Olarak)

(Bin Ton)
YILLAR

Sira Ana Mallar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005

No:

1 Akrilik Elyaf 176 190 205 221 238 257 277

2 Poliester Iplik 162 178 195 214 235 258 283

3 Poliester Elyaf 75 82 90 99 108 118 130

4 Poliamid iplik 63 68 73 79 85 92 99
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3.1.3. ithalat Projeksiyonu:

Tablo 21: Sentetik Iplik ve Elyaf Sektorii ithalat Projeksiyonu (Miktar
Olarak)
(Bin Ton)

YILLAR
Sira Ana Mallar 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005
No:
1 Akrilik Elyaf 50 55,5 61 67 73 80 88
2 Poliester Iplik 66 73 80 88 96 105 115
3 Poliester Elyaf 30 33 36 39 42 46 50
4 Poliamid iplik 8,3 9,1 10 11 12 13 14
5 Poliamid Elyaf 3 3,2 3.3 3,5 3,7 3.9 4,0

3.1.4. Teknolojide Muhtemel Gelismeler:

Sentetik iplik ve elyaf sektoriine ait tim gelismeler her zaman dinamik ve
atilimer olan 6zel sektor iireticileri tarafindan yakindan takip edilmis olup 1995'ten
sonra makine parklari yenilenmeye baglanmis ve halen yenileme ¢alismalari devam
etmektedir. Tekstil sektoriiniin disinda teknik ipliklerin ve elyaflarin {iretilmesi i¢in
caligmalara baslanmistir. Devletten bu konuda yapilacak yatirimlara destek olmasi
talep edilmektedir. Tekstilde 6zel elyaf ve ipliklerin, halen iiretilmeyen tekstil
elyaflarinin ve teknik ipliklerin {retilmesi igin gerekli tesvik mekanizmalar
caligtirtlmalidir.

4.PLANLANAN YATIRIMLAR:

4.1. Tesvik Belgesi Almis Yatirnmlar:

Sektorde son yillarda tesvik belgeli yatirim sayist olduk¢a azalmistir. Glimriik
birligi siirecinde yatirim tesvik sistemi yeniden diizenlenerek AB ile uyumlu hale
getirilmis ve sektorel tesvikler kaldirilmistir. Diger taraftan, 1998 yilindan itibaren
iplik ve dokuma alaninda komple yeni yatirim ve tevsii yatirimlarina yonelik destekler
uygulanmamaktadir. Ancak modernizasyon ve yenileme yatirimlarina tesvik belgesi
verilmekte olup sektdriin 1998'den bu yana icinde bulundugu olumsuz kosullar
sebebiyle bu sekilde de kayda deger yatirnmlar yapilmamaistir. Daha 6nce alinan tegvik
belgeleri kapsaminda yapilan yatirimlarin bir kismi1 1999 yilinda devreye girmis olup,
bir kism1 da 2000 ve 2001 yilinda devreye girecektir.
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5. ONGORULEN AMACLARA ULASILABILMESI ICIN YAPILMASI
GEREKLI YASAL VE KURUMSAL DUZENLEMELER VE
UYGULANACAK POLITIKALAR

Kisa Donemde Yapilmasi Gereken Yasal ve Kurumsal Diizenlemeler:

a) Katma deger vergi oranlarin diisiiriilmesi,

b) Dahilde isleme rejimi kapsaminda sentetik iplik ithalatinin AB seviyelerine
cekilerek bu seviyenin siirekli kontrol altinda tutulmast,

c) Sentetik iplik ithalatinin mutlaka ve sadece ihtisas giimriiklerinden yapilmasi i¢in
gerekli idari diizenlemelerin yapilmasi,

d) GSP uygulamasina siiratle gecilerek ucuz hammadde ithalatina imkan verilmesi,

e) Sentetik iplik ve elyaf piyasasinda 6zellikle 1980 sonrasinda yapisal degismelerin
de etkisiyle biiylik gelismeler olmustur. Yatirnmlar ve iiretim siirekli artig
gostermistir. Bu gelisme ¢esitli sekillerde AB tarafindan engellenmeye calisilmistir.
En biiyiik ticari partnerimiz olan AB {ilkelerinin glimriik birliine ragmen 6zellikle
poliester iplik ve elyaf ihracatina basta anti damping vergileri ve anti silibvansiyon
sorusturmalart  yoluyla ekonomik gerekcelerden c¢ok politik gerekgelerle
engellemelerini stlirdiirmesi, sektdr iizerinde ciddi sikinti ve endiseler yaratmistir.
Mevcut durumda AB iilkelerinin Tiirk iireticisine uyguladigi anti damping vergileri
sOyledir:

Poliester POY iplik: %3,3 - %6,8
Poliester tekstiire iplik: %7,6 - %15,2

Bunun sonucu AB'ye sentetik iplik ihracatimiz Onemli Slgiide diismiistiir. Halen
Avrupa'ya ihrag¢ edilen poliester tekstiire ipliklere uygulanmakta olan anti damping
vergilerinin 2001 yilinda uygulama siiresinin bitecek olmasi1 da goz oniline alinarak
AB’nin Tiirk sentetik iplik ithracatina uyguladig1 antidamping vergilerinin kaldirilmasi
icin mutlaka AB nezdinde siyasi girisimlerde bulunulmasi,

f) Yerli dreticilerden alinan tekstil hammaddelerine ait K.D.V tecil terkin
miiessesesinin daha basitlestirilerek uygulanir hale getirilmesi,

g) 1997 ve 1998 yilinda yapilan sentetik iplik ithalatinin kiymet yoniinden yeniden
incelenmesi,

h) Su Kalitesinin Korunmasi Yonetmeligi'nin Tablo 10.1'de verilen kriterlerden
amonyum azotun 5 mg/It yerine gelismis iilkelerin degeri olan 15-50 mg/lt. degerine
diizeltilmesi,

1) Yasal diizenlemelerin KOI (Kimyasal Oksijen Ihtiyaci) yaminda toplam kirlilik

yiikiine baglanmasi seklinde olmast,
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i) Kat1 atiklarin bertarafi konusunda IZAYDAS tekel olup endiistrinin kontroliinun
disinda istedigi anda zam yapabilmektedir. Bunun ise endiistriyel maliyetlerde
ongoriilmeyen durumlar yaratmast,

j) Son yillarda AB iilkelerindeki ithalat¢ilar menge kriterlerinin delinmesi yoniinde
yogun caba sarf etmektedir. Bu durumda Uzakdogu Asya menseli tekstil {iriinleri AB
iilkelerinde basit islem gormeleri halinde AB menseli kabul edilerek toplulukta serbest
dolagima kolayca girebilecektir. Bu tehlikenin 6nlenmesi i¢in bu durumun mutlaka
AB nezdinde dikkatle izlenmesi,

k) Tirkiye dis ticarette tarife sapmasini Onlemek icin AB’nin Serbest Ticaret
Anlagmasi imzaladig: tilkeler ile ayni sekilde anlagsma yapmasi,

1) Ozellikle akrilik elyaf iireticilerinin bulundugu yerin bir organize sanayi bolgesi
kapsamina alimmast (Bu durum sektoriin rekabet giiciinii olumlu etkilemesi yaninda
endiistriyi  Oniimiizdeki donemde AB’nin bu konulardaki baskilarindan da

koruyacaktir),

konular1 tizerinde durulmalidir.
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